Характеристика 

основной профессиональной образовательной программы  - программы подготовки специалистов среднего звена

по специальности 15.02.08 Технология машиностроения

Основная профессиональная образовательная программа – программа подготовки специалистов среднего звена (далее ППССЗ) предназначена для реализации требований  федерального государственного образовательного стандарта  среднего профессионального образования по специальности 15.02.08 Технология машиностроения.

 
Квалификация базовой подготовки  - техник, срок обучения 3 года 10 месяцев на базе основного общего образования.
ППССЗ включает документы:
- учебный план;

- основные программы дисциплин общего  гуманитарного и социально-  экономического цикла
·  ОГСЭ.01 Основы философии

·  ОГСЭ.02  История

·  ОГСЭ.03  Иностранный язык

·  ОГСЭ.04  Физическая культура

·  ОГСЭ.05  Основы права

·  ОГСЭ.06  Русский язык и культура речи

·  ОГСЭ.07  Основы социологии и политологии
- основные программы дисциплин  математического и общего  естественнонаучного цикла
·  ЕН.01 Математика
·  ЕН.02 Информатика

·  ЕН.03 Экологические основы природопользования
- основные программы общепрофессиональных дисциплин
· ОП.01 Инженерная графика

· ОП.02 Компьютерная графика

·  ОП.03 Техническая механика

·  ОП.04 Материаловедение

· ОП.05 Метрология, стандартизация и сертификация

·  ОП.06 Процессы формообразования и инструменты

· ОП.07 Технологическое оборудование

·  ОП. 08 Технология машиностроения

·  ОП.09 Технологическая оснастка

·  ОП. 10 Программирование для автоматизированного оборудования

· ОП. 11 Информационные технологии в профессиональной деятельности

·  ОП.12 Основы экономики организации и правового обеспечения профессиональной деятельности

·  ОП.13 Охрана труда

·  ОП.14 Безопасность жизнедеятельности

· ОП.15 Электротехника и электроника
· ОП.16  Основы научно-исследовательской деятельности
- основные программы профессиональных модулей.

· ПМ 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

·  ПМ 02. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения

·  ПМ.03. Участие  во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

·  ПМ.04. Выполнение работ по рабочей профессии «Станочник широкого профиля, оператор станков с программным управлением »

1. Нормативно-правовая база ППССЗ
- федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности  15.02.08 Технология машиностроения,  утвержденного приказом Министерства образования и наукиРоссийской Федерации от 18 апреля 2014 г. N 350 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 22 июля 2014 г. N 33204);
· перечня профессий  и специальностей среднего профессионального образования утвержденного  приказом  Министерства  образования  и науки Российской  Федерации от 29 октября 2013 года № 1199;

· приказа Министерства образования  и науки Российской Федерации  от 5 июня 2014 года № 632 «Об установлении соответствия профессий и специальностей среднего профессионального образования, перечни которых утверждены приказом министерства образования  и науки РФ 28 сентября 2009 года № 354 и специальностям среднего профессионального образования, перечень которых утвержден приказом министерства образования и науки РФ от 28 сентября 2009 г. № 355;

· федерального государственного образовательного стандарта среднего  общего образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая  2012 года № 413;

· рекомендаций по организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ среднего профессионального образования на базе основного общего образования с учетом требований федеральных государственных образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности среднего профессионального образования, разработанных ФГАУ «ФИРО» от 25 февраля 2015 года.

· рекомендаций по формированию учебного плана образовательного учреждения начального/среднего профессионального образования по профессии начального/специальности среднего профессионального образования, разработанных ФГАУ «ФИРО» ,  2010 год;
· методических рекомендаций для руководящих и педагогических работников образовательных учреждений «Формирование основных профессиональных образовательных программ», составленных КГБОУ ДПО ХКИППКСПО, 2013 год.
2. Область профессиональной деятельности выпускника.

Разработка и внедрение технологических процессов производства продукции машиностроения; организация работы структурного подразделения.
3. Объекты  профессиональной деятельности выпускников:
· материалы, технологические процессы, средства технологического оснащения (технологическое оборудование, инструменты, технологическая оснастка);

· конструкторская и технологическая документация;

· первичные трудовые коллективы.
4. Виды профессиональной  деятельности выпускника:
1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.

2. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения.

3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.

4. Выполнение работ по рабочей профессии – станочник (металлообработка)

5. Результаты освоения ППССЗ по специальности.
 Определяются приобретаемыми выпускником компетенциями, т.е. способностью применять полученные при освоении учебных дисциплин и междисциплинарных курсов знания, умения, а также приобретенный опыт и личностные качества в соответствии с задачами  профессиональной деятельности.
В результате освоения ППССЗ выпускник должен обладать следующими компетенциями:

Общие компетенции, включающие в себя способность:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

Профессиональные компетенции, соответствующие основным видам профессиональной деятельности:
1)  Разработка технологических процессов изготовления деталей машин.

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

2)  Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
3)  Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.
ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.  

4)  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: станочник широкого профиля -  оператор станков с программным управлением
4.1 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа

ПК.4.1.1.Выполнять обработку заготовок, деталей, на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных  станках.

      ПК. 4.1.2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков

      ПК.4.1.3.Проверять качество обработки деталей
4.2.  Программное управление металлорежущими станками 

     ПК.  4.2.1.Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

    ПК. 4.2.2.Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

    ПК. 4.2.3.Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

    ПК.  4.2.4.Проверять качество обработки поверхности детали.

6.Распределение часов вариативной части
Часы вариативной части направлены на расширение общепрофесиональных дисциплин и междисциплинарных курсов. 
Вариативно введены дисциплины общего  гуманитарного и социально-  экономического цикла - русский язык и культура речи, политология и социология,  основы права; математического и общего  естественнонаучного цикла – экологические основы природопользования; общепрофессиональные дисциплины – электротехника и электроника, основы научно-исследовательской деятельности.

7. Организация практики

Производственная практика  в рамках профессиональных модулей проводится  концентрированно.

Учебная практика по профессиональным  модулям осуществляется в учебных кабинетах и лабораториях рассредоточено,  чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

8. Государственная  итоговая аттестация
Государственная (итоговая) аттестация включает подготовку и защиту дипломного проекта
