ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ ПО ПРОФЕССИИ «ГАЗОСВАРЩИК»

Код – 11620  (в соответствии  с перечнем профессий, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение) 
Квалификация – 2-3 разряд;  
Форма обучения: очная
Нормативный срок обучения: 2 месяца

Цель реализации программы: обучающийся в ходе освоения рабочей программы должен иметь практический опыт:
- выполнения подготовки работ при производстве газосварочных работ;
- выполнения сварочных работ газовой сваркой различной сложности;
- выполнения контроля качества сварочных работ.

Планируемые результаты обучения: 
Должен уметь:
- рационально организовывать рабочее место;
- читать чертежи металлических изделий и конструкций;
- выбирать инструменты, приспособления и сварочные материалы;
-подготавливать металл под сварку;
-выполнять сборку узлов и изделий;
-выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях;
-подбирать параметры режима сварки;
-выполнять газовую сварку простых деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей;
-выполнять газовую сварку деталей и узлов трубопроводов из углеродистых сталей;
-зачищать швы после сварки;
-производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволок и, основного металла, комплектующих) и изделий;
- производить контроль газового оборудования и оснастки;
- выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий;
- заваривать раковины и трещины в простых деталях, узлах, отливках;
- обслуживать переносные газогенераторы;
- подогревать конструкции и детали при сварке и правке.

Должен знать:
- виды сварочных постов и их комплектацию;
- правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций;
- наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений;
- основные сведения об устройстве газового оборудования;
- правила подготовки металла под сварку;
- виды сварных соединений и швов;
- формы разделки кромок металла под сварку;
- свойства газов, применяемых для сварки, правила обращения с ними;
- цвета окраски баллонов;
- допускаемое остаточное давление в баллонах;
- способы и основные приемы сборки узлов и изделий;
- способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий и конструкций;
- принципы выбора режима сварки;
- выбор технологической последовательности наложения швов;
- причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях 
и меры их предупреждения;
- виды дефектов в сварных швах и методах их предупреждения и устранения;
- сущность и задачи входного контроля;
- входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного 
материала, комплектующих) и изделий;
- операционный контроль технологии сборки и сварки изделий;
- назначение и условия применения контрольно - измерительных приборов;
- характеристику газового пламени;
- правила пользования применяемыми горелками, редукторами, баллонами;
- правила безопасности труда, производственной санитарии, пожарной безопасности.

  Формы итоговой аттестации:
По окончании обучения проводится итоговый экзамен по проверке теоретических знаний и практических навыков обучающихся. 

Документ, который выдается слушателю по результатам освоения курса:
По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, завершившему обучение присваивается квалификация (профессия), разряд и выдается свидетельство о профессии рабочего должности служащего. 
  



















































