ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ ПО ПРОФЕССИИ «ТОКАРЬ»

Код – 19149   
Квалификация – 2-3 разряд;  
Форма обучения: очная
Нормативный срок обучения: 3 месяца 

Общие положения
Программа профессиональной подготовки разработана КГБ ПОУ АПТ (далее - Техникум) с учетом требований регионального рынка труда разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.26 Токарь-универсал  (приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 02.08.2013  N 821) и профессионального стандарта «Токарь», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 25.12.2014 N 1128н «Об утверждении профессионального стандарта Токарь».
Программа профессиональной подготовки включает требования к результатам ее освоения, структуре и содержанию подготовки. Требования к результатам освоения программы профессиональной подготовки сформированы на основе квалификационных требований, предъявляемых к токарю. Структура и содержание программы профессиональной подготовки представлены: -учебным планом; -рабочими программами по учебным дисциплинам (междисциплинарным курсам, модулям). В учебном плане содержится перечень учебных дисциплин (междисциплинарных курсов , модулей) с указанием объемов времени, отводимых на их освоение, включая объемы времени, отводимые на теоретическое и практическое обучение. Техникум оставляет за собой право изменять последовательность изучения разделов и тем учебного предмета при условии выполнения программы учебного предмета; изменять количество часов, отведенных на практическое и теоретическое обучение, вводя (исключая) дополнительные темы и упражнения исходя из уровня подготовки обучающихся. В рабочих программах по учебным дисциплинам (междисциплинарным курсам, модулям) приводится содержание дисциплины (междисциплинарного курса, модуля) с учетом требований предъявляемых к результатам освоения в целом программы профессиональной подготовки по профессии токарь. 

Планируемый результат обучения:
В результате освоения программы профессиональной подготовки токарь 2-3 разряда 
Должен знать:
- устройство и принцип работы однотипных токарных станков; 
- правила подналадки и проверки на точность универсальных токарных станков; 
- правила управления крупногабаритными станками, обслуживаемыми совместно с токарем более высокой квалификации;
- устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений; 
- устройство контрольно-измерительных инструментов; 
- назначение и правила применения режущего инструмента; 
- углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 
- геометрию и правила заточки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей или с пластиной из твердых сплавов или керамической; 
- назначение и правила применения контрольно-измерительных инструментов и приборов;
- систему допусков и посадок; 
- квалитеты и параметры шероховатости; 
- основные свойства обрабатываемых материалов;
- назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей; 
- технику безопасности работы на станках. 
Должен уметь:
- выполнять токарную обработку деталей по 12—14-му квалитетам на универсальных
токарных станках с применением нормального режущего инструмента и универсальных приспособлений; 
- выполнять токарную обработку деталей по 8—11-му квалитетам на
специализированных станках, налаженных для обработки простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций; 
- нарезать наружную и внутреннюю треугольную и прямоугольную резьбы метчиками и плашками; 
- управлять токарно-центровыми станками с высотой центров до 800 мм и наблюдать за их работой под руководством токаря более высокой квалификации; 
- затачивать токарные резцы и сверла; 
- определять технологическую последовательность обработки и режимы резания по
карте технологического процесса; 
- пользоваться контрольно-измерительными инструментами и приспособлениями; 
- предупреждать и устранять неполадки в работе станка и приспособлений; 
- определять основные причины дефектов и неточностей обработки, предупреждать и
устранять их; 
- экономно расходовать материалы, инструменты и электроэнергию; 
- читать и пользоваться несложными чертежами, эскизами, картами технологического
процесса; 
- применять наиболее эффективные методы обработки; 
- соблюдать правила безопасности труда и внутреннего распорядка, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности. 
В результате освоения программы профессиональной подготовки токарь 2-3 разряда
Должен уметь:
- выполнять обработку на универсальных токарных станках деталей по 8-11 квалитетам и сложных деталей по 12-14 квалитетам; 
- выполнять обработку деталей по 7-10 квалитетам на специализированных станках, 
налаженных для обработки определенных деталей или выполнения отдельных операций; 
- выполнять токарную обработку тонкостенных деталей с толщиной стенки до 1 мм и длиной до 200 мм; 
- выполнять токарные работы методом совмещенной плазменно-механической обработки под руководством токаря более высокой квалификации; 
- выполнять нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцом; 
- выполнять нарезание резьб вихревыми головками; 
- управлять токарно-центровыми станками с высотой центров 2000 мм и выше, 
Расстоянием между центрами 10000 мм и более; 
- управлять токарно-центровыми станками с высотой центров до 800 мм, имеющих более трех суппортов, под руководством токаря более высокой квалификации; 
- выполнять необходимые расчеты для получения заданных конусных поверхностей; 
- управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола; 
- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования; 
- выполнять токарную обработку заготовок из слюды и микалекса. 

Формы итоговой аттестации:
По окончании обучения проводится итоговый экзамен по проверке теоретических знаний и практических навыков обучающихся. 

Документ, который выдается слушателю по результатам освоения курса:
По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, завершившему обучение присваивается квалификация (профессия), разряд и выдается свидетельство о профессии рабочего должности служащего. 





















