ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ ПО ПРОФЕССИИ «ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРЩИК»

Код – 19756 
Квалификация – 2-3 разряд;  
Форма обучения: очная
Нормативный срок обучения: 4 месяца 

Планируемый результат обучения:
В результате освоения программы профессиональной подготовки      Электрогазосварщик  2-го разряда:  
Должен знать:
· Основные сведения об устройстве электросварочных машин и аппаратов, газосварочной и г/резательной аппаратуры, газогенераторов, электросварочных автоматов и п/автоматов, кислородных и ацетиленовых баллонов, сварочных горелок, и резаков.
·  Виды сварочных соединений и типы сварочных швов, 
· подготовку кромок под сварку; 
· типы разделок и обозначения сварных швов на чертежах, 
· свойство электродов, свариваемых металлов и сплавов, 
· марки флюсов,
·  назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов. 
· Характеристику газов пламени.
Должен уметь:
· Выполнять работы ручной газовой резкой и резкой керосинорезами; 
· обслуживать переносные газогенераторы; зачищать сварочные швы после сварки и резки. 
· Выполнять работы ручной, п/автоматической, автоматической и газовой сваркой простых деталей, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей; сварка пластин в нижнем, вертикальном и потолочном положениях угловых швов и в нижнем, вертикальном положениях стыковых швов ручной, п/автоматической сваркой в среде СО2 и газовой сварки.
Электрогазосварщик  3-го разряда 
Должен знать:
· Устройство электросварочных машин, газосварочных аппаратов, полуавтоматов.
· Требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после воздушно-дуговой строжке.
· Способы подбора марок электродов в зависимости от марки стали.     
· Свойства и значения обмазок электродов.
· Строение сварочного шва.
· Способы испытания шва.
· Правила подготовки деталей и узлов под сварку.  Правила подбора режимов сварки.
· Причины возникновения внутренних напряжений деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.
· Основные технологические приемы сварки и наплавки изделий из стали, чугуна, цветных металлов и сплавов.
· Режим резки и расход газов при кислородной резке.
· Правила техники безопасности при обслуживании электросварочной аппаратуры.
· Рациональные приемы повышения производительности труда.
  Электрогазосварщик  3-го разряда должен уметь:
· Проводить сварочные работы ручной дуговой, газовой сваркой и полуавтоматической сваркой простых деталей, цветных металлов и сплавов, средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродных сталей во всех положениях шва, кроме потолочного.
· Производить кислородную прямолинейную резку и криволинейную в различных положениях металлов простых и средней сложности деталей из углеродистых и легированных сталей по разметке, резку керосинорезательными аппаратами.
· Проводить воздушно-дуговую строжку канавок под основой и подваркой швов.
· Проводить наплавку  раковин и трещин деталей, узлов и отливок средней сложности.
· Читать чертежей средней сложности деталей, узлов и конструкций.
· Применять безопасные приемы труда при выполнении сварочных работ.
· Применять рациональные приемы производительности труда.

Формы итоговой аттестации:
По окончании обучения проводится итоговый экзамен по проверке теоретических знаний и практических навыков обучающихся. 

Документ, который выдается слушателю по результатам освоения курса:
По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, завершившему обучение присваивается квалификация (профессия), разряд и выдается свидетельство о профессии рабочего должности служащего. 

