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     Дисциплина направлена на формирование общих компетенций: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных 

задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных 

задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, 

осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для 

юношей). 

     Дисциплина направлена на формирование профессиональных компетенций, соответствующих основным видам 

профессиональной деятельности: 

    1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.  

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей. 

    2. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения.  

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.  

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

   3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического 

контроля. 

ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации 
 



№  

заня

тия 

Наименование разделов, тем занятий Количест

во 

часов 

Календарные 

сроки 

Коды формируемых 

компетенций 

Вид занятий Внеаудиторная 

самостоятельна

я работа 

Введение – 2 часа 

1-2 
Металлорежущие станки, классификация, 

направления развития 

2  Январь – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

Тема 1. Узлы и механизмы металлорежущих станков и их схемы – 8 часов 

3-4 Приводы металлорежущих станков 
2 Январь – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

5-6 Элементы кинематических схем. Чтение схем. 
2 Январь – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

7-8 
Элементы гидропривода и пневмопривода. Чтение 

схем. 

2 Январь – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

9-10 ПЗ №1 « Чтение кинематических схем станков» 
2 Январь – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

Тема 2. Оборудование заготовительного цикла – 4 часа 

11 
Абразивно-отрезные станки. Назначение, 

технические характеристики. 

1 Февраль – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

12 
Пилы и ножницы. Назначение, технические 

характеристики. 

1 Февраль – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

13 Термическое оборудование 
1 Февраль – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

14 Оборудование для очистки заготовок. 
1 Февраль – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

Тема 3. Токарные станки – 12 часов 

15 Классификация и марки токарных станков 
1 Февраль – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 53-55 

16 
Технические характеристики основных типов 

токарных станков 

1 Февраль – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 53-55 

17-

18 

Основные узлы и механизмы токарно-

винторезного станка модели 16К20 

2 Февраль – 3  

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 58-63 

19-

20 

Кинематическая пара, цепь и схема. Кинематика 

станка. Система смазки и охлаждения 

2 Февраль – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 63-65 

21 
Уравнение кинематической цепи главного привода 

станка модели 16К20 

1 Февраль – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 65-69 



22 
Уравнение кинематической цепи  привода подач 

станка модели 16К20 

1 Март  – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 417-419 

23-

24 

ПЗ №2 «Расчет кинематических цепей главного 

привода токарного станка» 

2 Март  – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

25-

26 

ПЗ №3 «Расчет кинематических цепей привода 

подач токарного станка» 

2 Март  – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

Тема 4. Фрезерные станки - 12 часов 

27 Классификация фрезерных станков  
1 Март  – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 181-183 

28 Технические характеристики фрезерных станков 
1 Март  – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Конспект 

29-

30 

Основные узлы и механизмы консольных 

фрезерных станков. Кинематика. 

2 Март  – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 183-189 

31-

32 

Уравнение кинематической цепи главного привода 

станка модели 6Р13, 6Р83 

2 Март  – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

33-

34 

Уравнение кинематической цепи  привода подач 

станка модели 6Р13, 6Р83 

2 Март  – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

35-

36 

ПЗ №4 «Расчеты кинематических цепей главного 

движения фрезерных станков» 

2 Апрель – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

37-

38 

ПЗ №5 «Расчеты кинематических цепей привода 

подач фрезерных станков» 

2 Апрель – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

Тема 5.  Сверлильные и расточные станки - 8 часов 

39-

40 

Классификация и обозначение сверлильных и 

расточных станков, назначение. 

2 Апрель – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 215-218 

41-

42 

Основные узлы и механизмы сверлильных 

станков. Кинематическая схема. 

2 Апрель – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Стр 218-224 

43-

44 

Основные узлы и механизмы расточных станков. 

Кинематическая схема. 

2 Апрель – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УОСЗ Конспект 

45-

46 

ПЗ №6  «Расчеты кинематических цепей 

сверлильных станков» 

2 Апрель – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

Тема 6.  Шлифовальные станки - 13 часов 

47-

48 

Основные типы шлифовальных станков, 

назначение, обозначение, технические 

характеристики. 

2 Апрель – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ с. 206, 226-231 



49-

50 

Универсальный плоскошлифовальный станок. 

Назначение, технические характеристики. 

2 Май – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ с. 258-261 

51-

52 

Универсальный круглошлифовальный станок.   

Назначение, технические характеристики. 

2 Май – 1 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ с. 231-241 

53-

54 

Бесцентровошлифовальный станок.  

Основные узлы и механизмы. 

2 Май – 2 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ с. 248-252 

55-

56 

ПЗ №7 «Выбор оборудования, изучение 

кинематических схем шлифовальных станков» 

2 Май – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

57-

58 

ПЗ №8 «Изучение кинематических схем 

шлифовальных станков» 

2 Июнь – 3 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

ПЗ Отчет 

59 
Универсальный внутришлифовальный станок.   

Назначение, технические характеристики. 

1 Май – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9 

ПК 1.1  1.3; ПК 3.1 

УСНМ Повторить 

конспект 

60 Контрольная работа   (темы 1-6) 
1 Май – 4 

неделя 
ОК 1  ОК9; ПК 1.1  

1.3 

КР  
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Какие изменения по программе внесены в календарно - тематический план 
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ОТЧЕТ ПРЕПОДАВАТЕЛЯ 

1. Выполнение учебного плана 

курс № группы Количество учебных часов Лабораторных и практических 

работ 

Контрольных работ 

  по плану факт. по плану  факт. по плану факт. 

        

2 201тм 60  16  1  

        

        

        

        

 

2. Какие разделы программы не пройдены 

______________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________ 

______________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________ 


