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Дисциплина направлена на формирование общих компетенций: 

 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность. 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных 

задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 

планировать повышение квалификации. 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

 

 

Дисциплина направлена на формирование профессиональных компетенций, соответствующих основным видам 

профессиональной деятельности: 

 

ПК 1 Проектировать технологические операции изготовления деталей на основе конструкторской документации. 

ПК 2 Составлять маршруты изготовления деталей. 

ПК 3 Выбирать методы получения заготовок и схем их базирования. 

ПК 4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 5 Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей. 

 

 

 

 

 

 



 
№  

занят

ия 

Наименование разделов, тем занятий 
Количество 

часов 

Календарные 

сроки 

Коды формируемых 

компетенций 

Вид 

занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная 

работа 

1 Введение 1 
Январь  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 4-6 

  Тема 1. Точность обработки и качество поверхностей  деталей машин – 3 часа  

2 
Точность обработки детали. Классификация 

погрешностей. 
1 

Январь  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 46-51 

3 Точность и жесткость системы СПИД 1 
Январь  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 51-60 

4 
Экономическая  точность различных процессов 

обработки 
1 

Январь  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 63-65 

Тема 2. Производственный и технологический процессы - 8 часов  

5 Общие сведения о производстве.  1 
Январь  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 6-7 

6 Изделие и его элементы 1 
Январь  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 7-8 

7-8 Технологический процесс и его элементы 2 
Январь  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 8-16 

9-10 
Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению 

технической документации 
2 

Январь  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с.158-160 

11-12 
ПР №1 «Работа с типовым технологическим 

процессом» 
2 

Январь  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

ПЗ Отчет 

  Тема 3. Принципы проектирование технологических процессов – 4 часов  

13 Исходные данные для проектирования ТП. 1 
Февраль  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 123-126 

14 Установка маршрута обработки. 1 
Февраль  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 130-135 

15 Построение операций механической обработки. 1 
Февраль  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 130-135 

16 Сравнение вариантов ТП. 1 
Февраль  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с.148-157 



  Тема 4. Технологичность конструкций деталей машин  - 8 часов  

17-18 Понятие о технологичности, показатели. 2 
Февраль  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 30-36 

19-20 
Технологические требования к конструкции 

машин. 
2 

Февраль  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 30-36 

21-22 
Анализ конструктивно-технологических 

свойств детали 
2 

Февраль  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 30-36 

23-24 
ПР №2 «Выработка рекомендаций по 

повышению технологичности детали» 
2 

Февраль  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

ПЗ Отчет 

   Тема 5. Технология изготовления заготовок деталей машин – 8 часов  

25-26 Виды заготовок, требования, дефекты. 2 
Февраль  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 91-102 

27-28 Определение припусков на заготовку 2 
Февраль  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 91-102 

29-30 
Подготовка заготовок для механической 

обработки 
2 

Февраль  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 102-103,  

            160-172 

31-32 ПР №3 «Расчет припусков на заготовку» 2 
Февраль  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

Тема 6. Технологические процессы изготовления деталей на МРС – 22 часов  

33-34 
Технологические возможности 

металлорежущих станков 
2 

Февраль  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с.  

35-36 Расчет схем базирования 2 
Февраль  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 36-46 

37-38 Разработка ТП для станков токарной группы 2 
Март  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 172-188 

39-40 Разработка ТП для станков фрезерной группы 2 
Март  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 262-266, 339-

341 

41-42 
Разработка ТП для станков шлифовальной 

группы 
2 

Март  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 270-273, 286-

288 

43-44 Разработка ТП для станков сверлильной группы 2 
Март  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 206-221 

45-46 Назначение режимов резания. 2 
Март  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 135-141 



47-48 
ПР №4 «Составление эскизов обработки и схем 

базирования» 
2 

Март  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

49-50 
ПР №5 «Проектирование ТП детали типа 

«Втулка» 
2 

Март  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

51-52 ПР №6 «Проектирование ТП детали типа «Вал» 2 
Март  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

53-54 ПР №7 «Проектирование ТП детали типа «Вал» 2 
Март  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

  Тема 7. Технологические процессы изготовления типовых деталей - 14 часов  

55-56 
Типовые детали. Схемы, маршруты обработки 

валов 
2 

Март  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 172-175 

57 Схемы и маршруты обработки втулок. 1 
Март  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 206-221 

58 Методы и маршрут обработки зубчатых колёс. 1 
Март  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 446-454 

59-60 
Технологическая схема обработки корпусных 

деталей 
2 

Март  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 411-423 

61-62 
ТП изготовления типовых деталей в условиях 

ГПС. 
2 

Апрель  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

УСНМ с. 546-571-с т 

63-64 
ПР №8 «Проектирование ТП детали типа «Вал 

ступенчатый» 
2 

Апрель  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

65-66 
ПР №9 «Проектирование ТП детали типа 

«Кронштейн» 
2 

Апрель  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

67-68 
ПР №10 «Проектирование ТП детали типа 

«Зубчатое колесо» 
2 

Апрель  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

ПЗ Отчет 

Тема 8. Автоматизация проектирования технологических процессов – 10 часов  

69-70 
Задачи автоматизации проектирования ТП. 

Проектирование ТП на ПК. 2 
Апрель  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 454-471 

71-72 
Проектирование технологических процессов в 

системе ADEM. 
2 

Апрель  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ повтор 

конспектов 

73-74 
Оформление технологических процессов в 

системе ADEM. 
2 

Апрель  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК5 

УСНМ повтор 

конспектов 

75-76 
ПР №11 «Разработка ТП изготовления детали в 

системе ADEM» 
2 

Апрель  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК5 

ПЗ Отчет 



77-78 
ПР №12 «Разработка ТП изготовления детали в 

системе ADEM» 
2 

Апрель  

3 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК5 

ПЗ Отчет 

Тема 9. Нормирование технологических процессов – 8 часов 

79 Техническое нормирование. Методы. 1 
Апрель  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 103-105 

80 Нормативы для технического нормирования. 1 
Апрель  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 113-115 

81-82 Расчет нормы времени и выработки 2 
Апрель  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ с. 115-118 

83-84 
ПР №13 «Нормирование ТП на деталь 

«Втулка». 
2 

Апрель  

4 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

ПЗ Отчет 

85-86 ПР №14 «Нормирование ТП на деталь «Вал». 2 
Май  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

ПЗ Отчет 

Тема 10. Методы и средства контроля основных поверхностей – 9 часов  

87-88 
Контроль наружных и внутренних 

поверхностей тел вращения.   
2 

Май  

1 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ  

89-90 Контроль корпусных деталей 2 
Май  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ  

91 
Контроль фасонных профилей и поверхностей 

3D 
1 

Май  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ  

92-93 
Контроль фасонных профилей и поверхностей 

3D 
2 

Май  

2 неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК2 

УСНМ  

94-95 
ПР №15 «Выбор метода и средств оценки 

точности поверхностей» 
2 

Май  

3неделя 
ОК1  ОК9 

 

ПЗ Отчет 

96 Контрольная работа (темы 1-10) 1 
Май  

3неделя 
ОК1  ОК9 

ПК1 – ПК3 

КР 
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Какие изменения по программе внесены в календарно - тематический план 

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________ 

 

 

ОТЧЕТ ПРЕПОДАВАТЕЛЯ 

1. Выполнение учебного плана 

курс № группы Количество учебных часов Лабораторных и практических 

работ 

Контрольных работ 

  по плану факт. по плану  факт. по плану факт. 

        

3 301 тм 96  15  1  

        

        

        

        

        

        

        

 

2. Какие разделы программы не пройдены 

__________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________ 


