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Дисциплина направлена на формирование общих компетенций: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных 

задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, 

осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для 

юношей). 

Дисциплина направлена на формирование профессиональных компетенций, соответствующих основным видам 

профессиональной деятельности: 

1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления 

деталей.  

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей. 

2. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения.  

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.  

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 

3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического 

контроля. 

ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.   

 



 
№  

занят

ия 

Наименование разделов, тем занятий 
Количество 

часов 

Календарные 

сроки 

Коды формируемых 

компетенций 

Вид 

занятий 

Внеаудиторная 

самостоятельная 

работа 

Тема 1.  Подготовка к разработке управляющих программ – 24 часа 

1-2 Этапы подготовки управляющих программ  2 
Сентябрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 
УСНМ 

Повторить 

конспект 

3-4 
Система координат станка, детали и 

инструмента 
2 

Сентябрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

5-6 Расчет элементов контура детали.  2 
Сентябрь – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

7-8 
Расчет траектории движения инструмента 

токарного станка.  
2 

Сентябрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

9-10 

Расчет траектории движения инструмента 

фрезерного станка. 

 

2 

Сентябрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

11-12 
Структура управляющей программы и ее 

состав. Кадр программы. 
2 

Сентябрь – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

13-14 
Базовые G и M коды. Классификация. 

Назначение. 
2 

Октябрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

15-16 
Технологическая документация. Операционная 

карта. 
2 

Октябрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

17-18 
Технологическая документация. Карта наладки 

инструмента. 
2 

Октябрь – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

19-20 Запись, контроль и редактирование программ 2 
Октябрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

21-22 

ПЗ № 1 «Расчет координат  опорных точек 

траектории движения инструмента токарного 

станка» 

2 

Октябрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 

23-24 

ПЗ № 2 «Расчет координат  опорных точек 

траектории движения инструмента фрезерного 

станка» 

2 

Октябрь – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 

Тема 2.  Программирование обработки на металлорежущих станках - 37 часов 

25-26 

Основные переходы токарной обработки. 

Типовые технологические схемы токарной 

обработки 

2 

Ноябрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 



27-28 
Разработка расчетно-технологической карты 

обработки на токарном станке с ЧПУ. 
2 

Ноябрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

29-30 Коррекция инструмента на токарном станке. 2 
Ноябрь – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

31-32 
Программирование обработки на токарных 

станках с ЧПУ. 
2 

Ноябрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

33-34 
Выбор режимов резания для станков с ЧПУ. 

Исходные данные. 
2 

Ноябрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

35-36 
Переходы, типовые технологические схемы 

фрезерной обработки. Коррекция инструмента. 
2 

Ноябрь – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

37-38 
Расчетно-технологические карты для фрезерной 

обработки. 
2 

Декабрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

39-40 
Программирование обработки на фрезерных 

станках с ЧПУ. 
2 

Декабрь – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

41-42 
ПЗ №3 «Разработка управляющей программы 

обработки детали на токарном станке» 
2 

Декабрь – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 
ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 

43-44 
ПЗ №4 «Разработка УП обработки детали на 

токарном станке» 
2 

Декабрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 
ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 

45-46 
ПЗ №5»Разработка управляющей программы 

обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ» 
2 

Декабрь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 
ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 

47 Разработка карты наладки инструмента. 1 
Декабрь – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

48 Контрольная работа (темы 1-2) 1 
Декабрь – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

КР  

49-50 
Типовые технологические схемы, стандартные 

циклы обработки на сверлильных станках. 
2 

Январь – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

51-52 
Коррекция инструмента на сверлильных 

станках с ЧПУ. 
2 

Январь – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

53-54 
Программирование обработки на сверлильных 

станках с ЧПУ 
2 

Январь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

55-56 
Типовые циклы обработки деталей на 

многоцелевых станках с ЧПУ 
2 

Январь – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

57-58 
Правила разработки УП для многоцелевых 

станков с ЧПУ 
2 

Январь – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

59-60 
ПР №6 «Разработка УП обработки детали на 

сверлильном станке с ЧПУ» 
2 

Январь – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 
ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 

61-62 
ПР №7 «Разработка УП обработки детали на 

многоцелевом станке с ЧПУ» 
2 

Февраль – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 
ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 



Тема 3.  Программирование промышленных роботов – 6 часов 

63-64 
Общие сведения о промышленных роботах. 

Системы управления. 
2 

Февраль – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

65-66 Состав и структура промышленных роботов 2 
Февраль – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

67-68 
Основные правила разработки УП для 

промышленных роботов. 
2 

Февраль – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

Тема 4. Системы автоматизированного программирования – 13 часов 

69-70 
Основные принципы автоматизации процесса 

подготовки УП. 
2 

Февраль – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

71-72 Характеристики различных САПР. 2 
Февраль – 3 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

73-74 Характеристика системы ADEM.  2 
Февраль – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

75-76 Основные правила работы в системе ADEM 2 
Февраль – 4 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

77-78 
Подготовка УП в системе ADEM CAM для 

токарных станков 
2 

Март – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

79-80 

ПР №8 «Разработка технологической 

документации для обработки детали с 

использованием САПР» 

2 

Март – 1 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 ПЗ 

Выполнить работу 

согласно задания 

81 
Автоматизированное рабочее место технолога- 

программиста 
1 

Март – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

УСНМ Повторить 

конспект 

82 Контрольная работа (темы 1-4) 1 
Март – 2 

неделя 

ОК1-ОК9, ПК1.1-

ПК1.5, ПК3.1-ПК3.2 

КР 
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Какие изменения по программе внесены в календарно - тематический план 
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ОТЧЕТ ПРЕПОДАВАТЕЛЯ 

1. Выполнение учебного плана 

курс № группы Количество учебных часов Лабораторных и практических 

работ 

Контрольных работ 

  по плану факт. по плану  факт. по плану факт. 

        

4 401 тм 82  16  2  

        

        

        

        

        

 

2. Какие разделы программы не пройдены 

__________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________

______________________________________________________________________________________________________ 


