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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП. 04  Допуски и технические измерения
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 



Учебная дисциплина ОП. 04  Допуски и технические измерения является обязательной частью общепрофессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение.


Учебная дисциплина «Допуски и технические измерения» обеспечивает формирование профессиональных и общих компетенций по всем видам деятельности ФГОС по профессии 15.01.05  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 
11.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:   

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.3 - 1.9

ОК 1 –ОК 6

	контролировать качество выполняемых работ
	- системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности;

  - допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.
- средства измерений для проверки диаметрических параметров сварных швов (введено вариативно);

- приемы контроля сборки деталей под сварку(введено вариативно);

-средства измерений, применяемые для контроля точности сборки сварочных конструкций (введено вариативно). 


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	25

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	17

	в том числе:
	

	        практические занятия
	8

	        контрольные работы
	

	Самостоятельная (внеаудиторная) работа обучающегося
	8

	Промежуточная  аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.05 Допуски и технические измерения
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Коды формируемых

ОК и ПК

	Тема 1. Введение. Основные сведения о размерах и сопряжениях в машиностроении.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Качество машин. Показатели качества.

2. Виды погрешностей изготовления.

3. Понятие о взаимозаменяемости деталей. 

4. Элементы детали. Валы и отверстия.

5. Понятие о размерах. Отклонения размеров. Допуск размера.
	1
	ПК 1.3 - 1.9

ОК 1 –ОК 6



	
	Самостоятельная работа обучающихся
	1
	

	Тема 2. Допуски и посадки гладких цилиндрических и плоских соединений.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1. Квалитеты и точность. 

2. Отклонения валов и отверстий. 

3. Система допусков и посадок. Система отверстия и вала.    

4. Посадки с зазором, расчет зазоров. 

5. Посадки с натягом, расчет натягов. 

6. Посадки переходные, расчет зазора и натяга. 

7. Изображение допусков и посадок на чертежах и в тексте.

8. Практическое применение различных посадок в механизмах.
	1
	ПК 1.3 - 1.9

ОК 1 –ОК 6



	
	Практические занятия

Расчет предельных размеров.

Графическое изображение полей допусков.

Расчет зазоров и натягов в посадках.

Графическое изображение полей посадок.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	Тема 3. Погрешности формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности.
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	1. Погрешности формы поверхностей. 

2. Погрешности расположения поверхностей.

3. Шероховатость поверхности.
	2
	ПК 1.3 - 1.9

ОК 1 –ОК 6



	
	Практические занятия

Определение погрешностей формы.

Определение параметров шероховатости.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	Тема 4. Основы технических измерений.
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1. Понятие о метрологии.

2. Методы измерения.

3. Погрешности измерения.
	1
	ПК 1.3 - 1.9

ОК 1 –ОК 6



	
	Самостоятельная работа обучающихся
	1
	

	Тема 5. Средства для линейных измерений
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1. Типы измерительных устройств. 

2. Меры длины. 

3. Калибры. 

4. Универсальные ИУ.

5. Штангенинструменты.

6. Микрометрические инструменты.
	2
	ПК 1.3 - 1.9

ОК 1 –ОК 6



	
	Практические занятия

Применение КМД.

Контроль размеров штангенциркулем.

Контроль размеров микрометром.

Комплексный контроль деталей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	Дифференцированный зачет (в форме письменной контрольной работы) 
	1
	

	Тематика самостоятельной работы обучающихся при изучении ОП. 01
 Проработка личных конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по параграфам и главам учебных пособий, указанных преподавателем).

Подготовка к выполнению контрольно-оценочных заданий, к процедурам текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов, контрольных работ, карточек-заданий, технических диктантов и др.)

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ и отчетов по итогам их выполнения и подготовка к  защите работ.

Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».

Самостоятельный разбор и изучение правил выполнения чертежей и различной технической документации по ЕСКД и ЕСТД.

Самостоятельное изучение и использование различных измерительных средств в практике по специальности.

Подготовка выступлений, творческих заданий, рефератов, учебных проектов и др. по заданию преподавателя.


	8
	

	Всего 
	25
	

	В т.ч. аудиторная нагрузка, часов
	17
	

	из них практических работ
	8
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины  должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Реализация учебной дисциплины требует наличия специализированного кабинета.

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- подсобное помещение для хранения пособий и инструмента;

- комплект учебно-наглядных пособий «Допуски и технические измерения»;

- комплект учебной литературы по дисциплине «Допуски и технические измерения»;

- образцы различных деталей;

- образцы соединений деталей.

Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедиапроектор;

- принтер;

- сканер;

- универсальный измерительный  инструмент (штангенциркуль, угольник, линейка, угломер) по количеству обучающихся.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
Печатные учебные издания

1.Зайцев С.А. Допуски и технические измерения (12-е изд., стер.) учебник.-М.: ИЦ Академия, 2015- 304 с
Электронные учебные издания, в том числе с учетом электронно-библиотечной системы (ЭБС)
1. Завистовский В.Э. Допуски, посадки и технические измерения [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Завистовский В.Э., Завистовский С.Э.— Электрон. текстовые данные.— Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2016.— 280 c.

2. Слесарчук В.А. Нормирование точности и технические измерения [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Слесарчук В.А.— Электрон. текстовые данные.— Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2016.— 228 c.
Дополнительные источники: 
1. С.А. Зайцев и др. «Допуски и технические измерения». М. Академия. 2015 -  304 с.

2. Т.А. Багдасарова. «Допуски, посадки и технические измерения» (Рабочая тетрадь). М. Академия. 2012.- 80 с.

3. Г.М. Ганевский. «Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении».М. ПрофОбрИздат. 2015. -288 с.

4. С.А. Зайцев и др. «Допуски,  посадки и технические измерения в машиностроении». М. Академия. 2015.- 240 с.

Интернет-ресурсы:
1. Каталог учебных и наглядных пособий и презентаций по курсу «Допуски и технические измерения» (диск, плакаты, слайды) [Электронный ресурс] Режим доступа:http://www.labstend.ru/site/index/uch_tech/index_full.php?mode=full&id=377&id_cat =1562.  

2. Виртуальные лабораторные работы [Электронный ресурс] Режим доступа: http://cde.tsogu.ru/labrabs/9.html. 

Нормативные документы: 

ГОСТ 2.307- 2011 «ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений». 

ГОСТ 2.308- 2011 «ЕСКД. Указание допусков формы и расположения поверхностей». 

ГОСТ 2.309-73 «ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей».

ГОСТ 2.311-68 «ЕСКД. Изображение резьбы». 

ГОСТ 2.313-82 «ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъемных соединений». 

ГОСТ 2.318-81 «ЕСКД. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий» (с Изменениями № 1). 

ГОСТ 2.320-82 «ЕСКД. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов». 

13. ГОСТ 25346-89 «Единая система допусков и посадок. Общие положения, ряды допусков и основных отклонений».  

14. ГОСТ 2789-73 «Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики. Обозначение». 

15. РД 03-606-03 «Инструкция по визуальному и измерительному контролю»
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные занятия)
	Основные показатели оценки результата

	Умения:

	- контролировать качество выполняемых работ;
	- уметь проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и п
роизводственно-технологической документацией по сварке;

 - уметь проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке;  

- уметь определять характер сопряжения (групп посадок) по данным чертежей, по выполненным расчётам;  

-уметь применять контрольно- измерительные приборы и инструменты.

	Знания:

	- системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности;
	- знать принципы построения Единой системы допусков и посадок (ЕСДП) и их обозначение на чертежах; 

- знать правила оформления технологической и технической документации с учетом основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

	- допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.
	- знать устройство и принципы работы измерительных инструментов; 

- знать методы определения погрешностей измерений; 

- знать размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку; 

- знать устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов; 
- знать методы и средства контроля обработанных поверхностей. 
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