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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ   ПМ 05 ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)

1.1 Область применения программы
         Программа учебной практики профессионального модуля  является частью  профессиональной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по  профессии  15.01.05 Сварщик ((ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входящей в укрупненную группу  150000 Металлургия, машиностроение и металлообработка.  
	Квалификация: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - газосварщик, срок обучения 2 года 10 месяцев на базе основного общего образования с получением среднего (полного) общего образования в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): газовая сварка (наплавка) и соответствующих профессиональных компетенций:
ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.
	Программа учебной практики профессионального модуля может быть использована в профессиональном дополнительном образовании и профессиональной подготовке работников в области металлургии, машиностроения, металлообработки   при обучении по рабочей профессии в рамках получения специальности 22.02.06 «Сварочное производство» при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования.  Опыт работы не требуется

1.2.  Цели и задачи программы учебной практики ПМ 05, требования к результатам освоения программы. 
  	С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе прохождения учебной практики профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
· проверки оснащенности поста газовой сварки;
· настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);
· выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;

уметь:
· проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);
· настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 
· владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций     во всех пространственных положениях сварного шва;
знать:
· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);
· основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 
· технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
· правила эксплуатации газовых баллонов; 
· правила обслуживания переносных газогенераторов;
· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной практики профессионального модуля:
Всего часов   учебной практики (производственного обучения)  - 222 часа.

























2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
           Результатом освоения программы учебной практики профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «газовая сварка (наплавка)», в том числе профессиональными  и общими компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 5.1.
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.2.
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.3.
	Выполнять газовую наплавку.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

















3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  ПМ 05 ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)

     3.1.Тематический план программы учебной практики
	Наименование темы
	Кол-во часов
	Коды професси-
ональных
компетенций

	II курс (4 семестр)

	ПМ 05. Газовая сварка (наплавка)
	
	

	Тема 1.Техника и технология газовой сварки пластин и изделий  из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	120
	ПК 5.1
ПК 5.3

	Тема 1.1 ТБ, противопожарные мероприятия при газовой сварке. Гигиена труда. Обслуживание газосварочного оборудования. Зажигание пламени
	12
	

	Тема 1.2 Наплавка валиков на пластины из углеродистых сталей во всех пространственных положениях шва
	30
	

	Тема 1.3 Газовая сварка изделий средней сложности из конструкционных и углеродистых сталей.
	30
	

	Тема 1.4 Сварка трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей
	30
	

	Тема 2.  Технология  газовой резки металла
	12
	

	Проверочная работа
	6
	

	Итого по ПМ 05 за 4 семестр
	120
	

	III курс (5 семестр)

	Тема 3.  Техника и технология ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом пластин и изделий из углеродистой и легированной сталей, цветных металлов
	102
	ПК 5.1-ПК 5.2

	Тема 3.1. Обслуживание аргонодугового оборудования. Охрана труда при аргонодуговой сварки.
	12
	

	Тема 3.2 Наплавка валиков на пластины из углеродистой и легированной сталей, цветных металлов во всех пространственных положениях шва
	30
	

	Тема 3.3  Сварка изделий средней сложности из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов
	30
	

	Тема 3.4. Сварка трубопроводов из углеродистой и легированной сталей, цветных металлов во всех пространственных положениях шва 
	24
	

	Дифференцированный зачет
	6
	

	Итого по ПМ 05 за 5 семестр
	102
	

	Всего по ПМ 05
	222
	



3.2. Содержание обучения   учебной практике (УП)  по профессиональному модулю ПМ 05 Газовая сварка (наплавка)

	Наименование тем программы учебной практики УП
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	ПМ 05. Газовая сварка (наплавка)
	
	
	

	Тема 1.1 ТБ, противопожарные мероприятия при газовой сварке. Гигиена труда. 
Обслуживание газосварочного оборудования
	Содержание
	12
	

	
	1
	Знакомство с учебной газосварочной мастерской, рабочим местом газосварщика, требованиями к организации рабочего места
	
	2

	
	2
	Правила техники безопасности и пожарной безопасности
	
	

	
	3
	II курс (4 семестр)
	
	3

	Тема № 1.2 Наплавка валиков на пластины из углеродистых сталей во всех пространственных положениях шва
	Содержание
	Тема 1 Техника и технология газовой сварки пластин и изделий  из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	
	120
	

	
	1
	Наплавка валиков на пластины без присадочного прутка левым и правым способами во всех пространственных положениях.
	
	3

	
	2
	Наплавка валиков на пластины с присадочным прутком левым и правым способами во всех пространственных положениях.
	
	

	
	3
	Наплавка валиков с присадочным прутком по прямой, кривой и квадрату левым и правым  способами.
	
	

	 Тема № 1.3 Газовая сварка изделий средней сложности из конструкционных и углеродистых сталей.
	Содержание:
	30
	

	
	1
	Сварка пластин с отбортовкой кромок
	
	

	
	2
	Сварка стыковых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	
	

	
	3
	Сварка угловых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	
	

	
	4
	Сварка тавровых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	
	

	Тема 1.4 Сварка трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей
	Содержание:
	30
	

	
	1
	Сварка вертикальных кольцевых швов труб поворотным и неповоротным способами
	
	3

	
	2
	Сварка горизонтальных кольцевых швов труб поворотным и неповоротным способами
	
	

	
	3
	Сварка колен труб под различными углами
	
	

	
	4
	Приварка заглушек к торцам труб с поворотом и без поворота труб во всех пространственных положениях
	
	

	
	5
	Вварка патрубков в трубу и такого же или меньшего диаметров сверху, сбоку, снизу
	
	

	
	2
	Газовая сварка цветных металлов и сплавов
	
	

	
	3
	Газовая сварка легированных сталей
	
	

	Тема 2. Технология газовой резки металла
	Содержание:
	12
	

	
	1
	Охрана труда и организация рабочего места при газовой резке. Устройство ручных резаков и техника ведения процесса разделительной кислородной резки
	
	3

	
	2
	Поверхностная кислородная очистка металла
	
	

	
	4
	Разделительная пропан – бутан-кислородная резка
	
	

	
	5
	Разделительная ацетиленокислородная резка
	
	

	Проверочная работа
	Содержание:
	6
	

	
	Сварка газом стыка неповоротной трубы диаметром до 100мм, приварка патрубка и заглушки. Прожигание отверстия, вварка патрубка.
	
	3

	
	III курс (5 семестр)
	
	

	Тема 3.  Техника и технология ручной аргонодуговой сварки пластин и изделий из углеродистой и легированной сталей, цветных металлов
	
	102
	

	Тема 3.1. Обслуживание аргонодугового оборудования. Охрана труда при аргонодуговой сварки.
	Содержание:
	12
	

	
	1
	Правила техники безопасности и пожарной безопасности
	
	

	
	2
	Знакомство с рабочим постом ручной аргоно – дуговой  сварки.
	
	

	
	3
	Подготовка к работе оборудования ручной аргонно-дуговой сварки, выбор режима сварки, зажигание дуги.
	
	

	Тема 3.2 Наплавка валиков на пластины из углеродистой и легированной сталей, цветных металлов во всех пространственных положениях шва
	Содержание:
	30
	

	
	1
	Наплавка валиков на пластины из углеродистой стали 
	
	

	
	2
	Наплавка валиков на пластины из легированной стали 
	
	

	
	3
	Наплавка валиков на пластины из цветного металла 
	
	

	Тема 3.3  Сварка изделий средней сложности из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов
	Содержание:
	30
	

	
	1
	Сварка стыковых соединений пластин во всех положениях сварного шва
	
	

	
	2
	Сварка угловых соединений пластин во всех положениях сварного шва
	
	

	
	3
	Сварка тавровых соединений пластин во всех положениях сварного шва
	
	

	
	4
	Сварка несложных конструкций
	
	

	Тема 3.4. Сварка трубопроводов из углеродистой и легированной сталей, цветных металлов во всех пространственных положениях шва 
	Содержание:
	24
	

	
	1
	Сварка вертикальных и горизонтальных кольцевых швов поворотным и неповоротным способами
	
	

	
	2
	Сварка колен труб под различными углами
	
	

	
	3
	Приварка заглушек к торцам труб с поворотом и без поворота 
	
	

	
	4
	Вварка патрубков в трубу и такого же или меньшего диаметров сверху, сбоку, снизу
	
	

	Дифференцированный зачет
	Содержание:
	6
	

	
	Изготовление емкости под крепежные изделия из легированной стали
	
	

	Всего по ПМ УП 05
	222
	



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

   4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
	     Реализация программы модуля предполагает наличие сварочной мастерской для сварки металлов. 
Оборудование мастерской и рабочих мест сварочной мастерской  для газовой сварки:
Рабочие места по количеству рабочих постов
Приспособления для сборки под сварку, струбцины;
Средства индивидуальной защиты: защитные очки для сварки; защитные очки для шлифовки; защитные ботинки; средство защиты органов слуха; огнестойкая одежда;
Инструменты сварщика: ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; молоток для отделения шлака; зубило; разметчик; напильники; металлические щетки; молоток; универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник; 
Аппаратура для газовой сварки: ацетиленовый генератор, баллоны для кислорода и ацетилена, редукторы для газов, шланги, горелки;
Инструмент газосварщика;
Сварочные материалы: проволока, карбид кальция; ацетилен, кислород
Заготовки для выполнения работы.
Комплект плакатов;

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Антонов М.И. Газопламенная обработка металлов. -М.: Машиностроение, 2016. -264 с.
2. Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. — 4-е изд., стер. — М.: Академия, 2015. — 240 с.
3. Полевой Г.В.,  Сухинин В.К Газопламенная обработка металлов Учебник. — М.: Академия, 2015. — 336с.
4. Дедюх Р.И. Технология сварки плавлением.: учебное пособие Томск: Томский политехнический университет, 2015. — 170 c
Электронные учебные издания, в том числе с учетом электронно-библиотечной системы (ЭБС)
1. Золотоносов Я.Д. Сварочное производство. Современные методы сварки [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Золотоносов Я.Д., Крутова И.А.— Электрон. текстовые данные.— Казань: Казанский государственный архитектурно-строительный университет, ЭБС АСВ, 2016.— 216 c.
2. Хайдарова А.А. Основы сварочного производства [Электронный ресурс]: практикум по конструированию сварочных приспособлений/ Хайдарова А.А., Гнюсов С.Ф.— Электрон. Текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2017.— 62 c.

Дополнительные источники:
1. Юхин Н.А. Газосварщик Учебное пособие для начального профессионального образования. Под ред. О. И. Стеклова. — М.: Академия, 2015. — 160 с.
2. СОКОЛОВ И.И. ГАЗОВАЯ СВАРКА И РЕЗКА МЕТАЛЛОВ: УЧЕБНИК.- «ВЫСШАЯ ШКОЛА», 2011.  – 318С

Интернет ресурсы:
1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru - www.svarka.net www.svarka-reska.ru
2. Сайт в интернете «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com.

Нормативные документы:
1. ГОСТ 949-73 Баллоны стальные малого и среднего объема для газов на 19,6 МПа (200 кгс/см2). Технические условия.
2. ГОСТ 1077-79 Горелки однопламенные универсальные для ацетилено-кислородной сварки, пайки и подогрева. Типы, основные параметры и размеры и общие технические требования.
3. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия.
4. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий
5. ГОСТ 5191-79 Резаки инжекторные для ручной кислородной резки. Типы, основные параметры и общие технические требования.
6. ГОСТ 6268-78 Редукторы для газопламенной обработки. Типы и основные параметры.
7. ГОСТ 8856-72 Аппаратура для газопламенной обработки. Давление горючих газов.
8. ГОСТ 9087-81 Флюсы сварочные плавленые. Технические условия.
9. ГОСТ 9356-75 Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические условия.
10. ГОСТ 10543-98 Проволока стальная наплавочная. Технические условия.
11. ГОСТ 13045-81 Ротаметры общепромышленные. Общие технические условия.
12. ГОСТ 13861-89 Редукторы для газопламенной обработки. Общие технические условия.
13. ГОСТ 17356-89 Горелки на газообразном и жидком топливах. Термины и определения.

[bookmark: _GoBack]
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
	Продолжительность учебной практики – 6 часов в день.
Реализация программы предполагает учебную (производственное обучение) практику, которая проводится рассредоточено. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: мастера производственного обучения  - наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю. Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.




















5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

5.1 Контроль и оценка результатов освоения профессиональных компетенций
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	- демонстрация правильности выполнения деталей, заготовок  во всех пространственных положениях шва

	устный опрос; экспертная
оценка результатов
устных опросов; проверка
самостоятельных
работ; экспертная
оценка выполненных
самостоятельных работ;  экспертная оценка выполненных 
самостоятельных  работ;
проверка  правильности выполнения практических 
работ;  экспертная оценка 
практических работ

	ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	- демонстрация правильности выполнение деталей, заготовок, из  цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва. 
	

	ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.
	- демонстрация навыков выполнение техники и технологии выполнение газовой наплавки.
	
















5.2 Контроль и оценка результатов освоения общих компетенций
	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-  демонстрация интереса к избранной профессии;
-  проявление желания участвовать в конкурсах профессионального мастерства различного уровня, олимпиадах, викторинах;
-  плодотворная работа в кружках технического творчества;
-  стремление к изучению дополнительных материалов по профессии, не изучаемые в образовательном учреждении;
-  стабильность получения хороших и отличных оценок на уроках теоретического и производственного обучения;
-  проведение самостоятельного анализа востребованности рабочих по избранной профессии;
-  наличие портфолио;
-  участие в работе образовательного учреждения по профориентации;
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- индивидуальная работа с обучающимися;
- анализ результатов конкурсов, викторин, олимпиад;
- анализ качества выполненных работ в кружках технического творчества;
- итоги контрольных работ и зачётов  по теоретическому обучению;
- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;
- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;
- отзывы и производственные характеристики;
- анализ нарядов (актов) на выполнение практических квалификационных работ на предприятиях;
- анализ содержания выполненных исследовательских и творческих работ;

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	-  качественное и эффективное выполнение профессиональных задач, определённых руководителем;
-  проявление самостоятельности и ответственности при выполнении заданий руководителя;
-  поиск рациональных методов организации собственной деятельности, обоснование выбора и применения способов решения профессиональных задач.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- фронтальный и индивидуальный опрос;
- опрос при помощи карточек;
- технический диктант;
- решение тестов, кроссвордов, задач по тематике занятий;
- разработка кроссвордов и ребусов по темам занятий;
- анализ результатов конкурсов профессионального мастерства;
- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;
- анализ качества выполнения домашних работ;

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-  владение способностью к анализу рабочих ситуаций;
-  владение методами и способами осуществления текущего и итогового контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;
-  проявление способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях;
-  ответственное отношение за результаты своей работы.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;
- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;
- отзывы и производственные характеристики;
- анализ нарядов (актов) на выполнение практических квалификационных работ на предприятиях;
- психологические тесты;
- решение задач по проверке и развитию технического и логического мышления;
- анализ результатов конкурсов профессионального мастерства;

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-  наличие собственных источников информации по профессии;
-  использование приобретённой информации для качественного выполнения профессиональных задач;
-  проявление самостоятельности в поиске необходимой информации;
-  оказание помощи товарищам в поиске информации;
-  систематизация приобретённой информации.
	- мониторинг посещения учащимися библиотеки;
- анализ личного материального обеспечения обучающихся на занятиях;
- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;
- анализ отзывов и производственных характеристик;


	ОК 5. Использовать информационно коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- нахождение, обработка, хранение  и  передача  информации  с  помощью мультимедийных  средств  информационно-коммуникативных  технологий. 
- эффективная работа с различными  прикладными  программами
	Электронная презентация ответа или выступления


	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-  корректное взаимодействие с товарищами, педагогами, мастерами и наставниками;
-  готовность к общению;
-  владение способами регулирования и конструктивного завершения конфликтов;
-  владение способами поддержания устойчивого физического и психического состояния при работе в группе, бригаде, команде;
-   наличие этических качеств личности;
-  проявление стремления к совершенствованию собственных психофизиологических и психологических качеств;
-  владение способностью анализа трудностей и успехов в общении с людьми различного должностного уровня;
-  проявление готовности к взаимопомощи.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- анализ отзывов и производственных характеристик наставников предприятий;
- анализ портфолио;








