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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ   ПМ.02 РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ

1.1 Область применения программы
         Программа учебной практики профессионального модуля  является частью  профессиональной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по  профессии  15.01.05 Сварщик ((ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входящей в укрупненную группу  150000 Металлургия, машиностроение и металлообработка.  
	Квалификация: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - газосварщик, срок обучения 2 года 10 месяцев на базе основного общего образования с получением среднего (полного) общего образования в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися покрытыми электродами и соответствующих профессиональных компетенций:
ПК 2.1 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из  углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
ПК 2.2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
ПК 2.3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей
ПК 2.4 Выполнять дуговую резку различных деталей
	Программа учебной практики профессионального модуля может быть использована в профессиональном дополнительном образовании и профессиональной подготовке работников в области металлургии, машиностроения, металлообработки   при обучении по рабочей профессии в рамках получения специальности 22.02.06 «Сварочное производство» при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования.  Опыт работы не требуется

1.2.  Цели и задачи программы учебной практики ПМ 02, требования к результатам освоения программы. 
  	С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе прохождения учебной практики профессионального модуля должен
иметь практический опыт:
· проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
· проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
· подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
· выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций; 
· выполнения дуговой резки;

уметь:
· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
· настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
· владеть техникой дуговой резки металла;

знать:
· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;
· основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;
· сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; 
· основы дуговой резки; 
· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной практики профессионального модуля:
	Всего часов   учебной практики (производственного обучения)  - 438 часов.





2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
           Результатом освоения программы учебной практики профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися покрытыми электродами, в том числе профессиональными  и общими компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из  углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.2.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.3.
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

	ПК 2.4.
	Выполнять дуговую резку различных деталей

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к нейустойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективноговыполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональнойдеятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством,клиентами.














3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
ПМ.02 РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ

3.1.Тематический план программы учебной практики
	Наименование темы
	Кол-во часов
	Коды
професси-
ональных
компетенций

	I курс (1 семестр)

	Тема 1. Ручная дуговая наплавка валиков на пластины из углеродистой стали 
	30
	ПК 2.3

	Тема 1.1 Вводное занятие. Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность в мастерских. Организация рабочего места. Режимы, принципы выбора режима наплавки. Сплошная наплавка валиков на пластины в нижнем положении
	6
	

	Тема 1.2 Сплошная наплавка на пластины из углеродистой стали в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва.
	6
	

	Тема 1.3 Многослойная наплавка валиков на  пластины из углеродистой стали 
	12
	

	Проверочная работа 
	6
	

	Итого по ПМ 02 за 1 семестр 
	30
	

	I курс (2 семестр)

	Тема 2. Ручная дуговая сварка пластин из углеродистой стали в различных положениях сварного шва.
	210
	ПК 2.1



	Тема 2.1 Способы сварки. Режимы, принципы выбора режима сварки.
	6
	

	Тема 2.2 Сварка соединений пластин в нижнем положении
	72
	

	Тема 2.3 Сварка соединений пластин вертикальными швами
	60
	

	Тема 2.4 Сварка соединений пластин горизонтальными швами
	36
	

	Тема 2.5 Сварка стыковых соединений пластин в потолочном положении сварного шва
	36
	

	Тема 3. Сварка низкой и средней сложности узлов
	48
	

	Проверочная работа
	6
	

	Итого по ПМ 02 за 2 семестр
	264
	

	II курс (3 семестр)

	Тема 4. Сварка кольцевых швов и изготовление узлов трубопроводов средней сложности
	84
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.4

	Тема 5. Ручная дуговая и воздушно-дуговая резка и строгание сложных ответственных деталей
	24
	

	Тема 6. Сварка легированных и цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	18
	

	Тема 7. Сварка чугуна
	12
	

	Дифференцированный зачёт
	6
	

	Итого по ПМ 02 за 3 семестр
	144
	

	Всего по ПМ 02
	438
	



3.2. Содержание обучения   учебной практике (УП)  по профессиональному модулю ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	Наименование тем программы учебной практики УП
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Уровень освоения

	I курс (1 семестр)

	ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	
	438
	

	Тема 1.Ручная дуговая наплавка валиков на пластины из углеродистой стали
	
	30
	

	Тема 1.1 Вводное занятие. Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность в мастерских. Организация рабочего места. Режимы, принципы выбора режима наплавки.  Сплошная наплавка валиков на пластины в нижнем положении
	Содержание:
	6
	

	
	1
	Безопасность труда и пожарная безопасность в мастерских
	
	2

	
	2
	Комплектация сварочного поста оборудованием, приспособлениями, инструментом и требования к ним
	
	2

	
	2
	Сплошная наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в нижнем положении сварного шва.
	
	3

	Тема 1.2 Сплошная наплавка на пластины из углеродистой стали в вертикальном и горизонтальном положении сварного шва.
	Содержание:
	6
	

	
	1
	Сплошная наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в вертикальном положении сварного шва.
	
	3

	
	2
	Сплошная наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в горизонтальном положении сварного шва.
	
	3

	Тема 1.3 Многослойная наплавка валиков на  пластины из углеродистой стали
	Содержание:
	12
	

	
	1
	Многослойная наплавка валиков на  пластины из углеродистой стали в 2 слоя.
	
	3

	
	2
	Многослойная наплавка валиков на  пластины из углеродистой стали в 3 слоя.
	
	3

	Проверочная работа
	Содержание: 
	6
	3

	
	Восстановительная наплавка пластины до заданного размера.
	
	

	I курс (2 семестр)

	Тема 2 Ручная дуговая сварка пластин из углеродистой стали в различных положениях сварного шва.
	
	210
	

	Тема 2.1 Способы сварки. Режимы, принципы выбора режима сварки.
	Содержание:
	6
	

	
	1
	Безопасность труда и пожарная безопасность в мастерских
	
	2

	
	2
	Комплектация сварочного поста оборудованием, приспособлениями, 
инструментом и требования к ним
	
	2

	
	3
	Упражнения в установке и регулировании режимов сварки.
	
	3

	Тема 2.2 Сварка соединений пластин в нижнем положении
	Содержание
	72
	

	
	1
	Сварка пластин в нижнем положении  встык без разделки кромок, односторонним и двусторонним швами, с разделкой и без разделки кромок.
	
	3

	
	2
	Сварка пластин в нижнем положении внахлестку прерывистым и сплошным  швами.
	
	

	
	3
	Сварка пластин в лодочку, в угол, в тавр
	
	

	Тема № 2.3 Сварка соединений пластин вертикальными швами
	Содержание
	60
	

	
	1
	Сварка пластин встык с разделкой  и без разделки  кромок односторонним и двусторонним швами в вертикальном положении шва.
	
	3

	
	2
	Сварка углового соединения пластин с разделкой и без разделки кромок односторонним и двусторонним швами.
	
	

	
	3
	Сварка таврового соединения пластин с разделкой и без разделки кромок односторонним и двусторонним швами.
	
	

	
	4
	Сварка нахлесточного соединения пластин с разделкой и без разделки кромок односторонним и двусторонним швами.
	
	

	Тема № 2.4 Сварка соединений пластин горизонтальными швами
	Содержание
	36
	

	
	1
	Сварка пластин встык с разделкой  и без разделки  кромок односторонним и двусторонним швами в горизонтальном положении шва.
	
	3

	
	2
	Сварка нахлесточного соединения пластин  односторонним и двусторонним швами в горизонтальном положении шва.
	
	

	Тема № 2.5 Сварка стыковых соединений пластин в потолочном положении сварного шва
	Содержание
	36
	

	
	1
	Сварка пластин встык в потолочном положении шва без разделки кромок ниточным швом.
	
	3

	
	2
	Сварка пластин встык в потолочном положении шва с разделкой кромок с поперечными колебаниями.
	
	

	Тема 3.  Сварка низкой и средней сложности узлов
	Содержание
	48
	

	
	1
	Техника безопасности и организация рабочего места
	
	2

	
	2
	Разметка и заготовка деталей под сварку
	
	3

	
	3
	Сварка узлов из листового проката
	
	

	
	4
	Сварка узлов из углового проката
	
	

	
	5
	Сварка узлов из листового и углового проката
	
	

	
	6
	Сварка узлов из швеллера и двутавра
	
	

	Проверочная работа
	Содержание
	6
	

	
	1
	Сварка пластин втавр  без разделки кромок   в нижнем положении.
	
	3

	
	2
	Сварка пластин с разделкой кромок встык в нижнем и вертикальном положениях.
	
	

	II  курс (3 семестр)

	Тема  4. Сварка кольцевых швов и изготовление узлов трубопроводов средней сложности
	Содержание
	84
	

	
	1
	Техника безопасности и организация рабочего места.
	
	2

	
	2
	Наплавка кольцевых валиков на отрезки труб с поворотом и без поворота при горизонтальном положении оси трубы
	
	3

	
	3
	Наплавка кольцевых валиков на отрезки труб с поворотом и без поворота при вертикальном положении оси трубы
	
	

	
	4
	Сварка отрезков труб встык без разделки кромок с поворотом и без поворота при горизонтальном положении оси трубы
	
	

	
	5
	Сварка отрезков труб встык без разделки кромок с поворотом и без поворота при вертикальном положении оси трубы
	
	

	
	6
	Сварка отрезков труб встык с разделкой кромок с поворотом и без поворота при горизонтальном положении оси трубы
	
	

	
	7
	Сварка отрезков труб встык с разделкой кромок с поворотом и без поворота при вертикальном положении оси трубы
	
	

	
	8
	Изготовление сегментов и сварка отводов под углом 30, 45, 90 градусов
	
	

	
	9
	Приварка заглушек к торцам труб с поворотом и без поворота труб во всех пространственных положениях
	
	

	
	10
	Вварка патрубков и фланцев такого же или меньшего диаметра сверху, сбоку, снизу
	
	

	Тема 5. Ручная дуговая и воздушно-дуговая резка и строгание сложных ответственных деталей
	Содержание:
	24
	

	
	1
	Инструктаж по ТБ. Организация рабочего места. Правила и приемы дуговой резки
	
	2

	
	2
	Дуговая резка пластин различной толщины
	
	3

	
	3
	Поверхностная воздушно-дуговая резка
	
	

	
	4
	Строгание деталей средней сложности
	
	

	
	5
	Плазменная резка
	
	

	Тема 6. Сварка легированных и цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	Содержание:
	18
	

	
	
	Сварка легированных сталей
	
	3

	
	
	Дуговая сварка алюминия, его сплавов
	
	3

	
	
	Дуговая сварка меди, бронзы
	
	3

	Тема 7. Сварка чугуна
	Содержание:
	12
	

	
	1
	Подготовка чугунных деталей под сварку
	
	3

	
	2
	Холодная сварка чугуна стальными электродами и спец. электродами
	
	

	
	3
	Горячая сварка чугуна
	
	

	Дифференцированный зачёт
	Содержание:
	6
	

	
	Сварка стыка неповоротной трубы диаметром до 100мм, приварка патрубка и заглушки. Прожигание отверстия, вварка патрубка. 
	
	3

	Всего по ПМ 02
	438
	



 4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ  МОДУЛЮ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
        Реализация программы учебной практики предполагает наличие сварочных мастерских.
[bookmark: _GoBack] Оборудование мастерской и рабочих мест сварочной мастерской для ручной дуговой сварки:
· рабочие места по количеству рабочих постов
· источники питания переменного и постоянного тока;
· приспособления для сборки под сварку, струбцины;
· средства индивидуальной защиты: защитные очки для сварки; защитные очки для шлифовки; сварочная маска; защитные ботинки; средство защиты органов слуха; огнестойкая одежда;
· инструменты сварщика: ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; молоток для отделения шлака; зубило; разметчик; напильники; металлические щетки; молоток; универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник; 
· электроды стальные плавящиеся;
· заготовки для выполнения сварочных работ.
· комплект плакатов

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
Печатные учебные издания
1. Милютин В.С. Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением (3-е изд., испр.) учебник.-М.: ИЦ Академия, 2016. -368с
2. Технология электрической сварки плавлением, учебник для учрежд сред проф образования. Г.Г.Чернышов. – 2е изд перераб. – М: Изд центр «Академия», 2016. -496с
Электронные учебные издания, в том числе с учетом электронно-библиотечной системы (ЭБС)
1.Хайдарова А.А. Основы сварочного производства [Электронный ресурс]: практикум по конструированию сварочных приспособлений/ Хайдарова А.А., Гнюсов С.Ф.— Электрон. Текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2017.— 62 c
Дополнительные источники:
1. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией Ю.В. Казакова-М: ИЦ «Академия», 2013. - 400 с.
2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник для СПО /В.В. Овчинников - М., ИЦ «Академия», 2015. - 224 с.
3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Практикум: учебное пособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ «Академия», 2014. - 112 с.
4. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. Практикум: учебное пособие для СПО /В.В. Овчинников. - М., ИЦ «Академия», 2014. – 64 с.
5. Милютин В.С Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением: учебник для СПО/В.С. Милютин. Р.Ф. Катаев-М., ИЦ «Академия», 2013. - 368 с.
6. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник для СПО/Б.Г. Маслов, Выборнов А.П.- М.:ИЦ «Академия», 2014.-288 с.
7. Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2014. - 240 с.
8. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ «Академия», 2012. - 200 с.
9. Овчинников В.В. Оборудование, механизация  и автоматизация сварочных процессов. – М., ИЦ «Академия», 2012. - 224 с.
10. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  Рабочая тетрадь. -   М., ИЦ «Академия», 2012. - 80 с.
11. Овчинников В.В. Контроль качества сварочных соединений. Практикум. -  М., ИЦ «Академия», 2012. - 240 с.   

Электронные ресурсы:
1. ГОСТ 5264 –80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварочные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
2. ГОСТ 2601 –84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий.
3. ГОСТ 14098-91 Соединения сварные арматуры и закладных изделий конструкций.
4. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. М.: Издательство стандартов, 1980-31с.
5. ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки;
6. Иллюстрированное пособие сварщика.
Ручная сварка при сооружении и ремонте трубопроводов пара и горячей воды,  издательство «СОУЭЛО», Москва, 2002.
7.  Иллюстрированное пособие сварщика. «Ручная дуговая сварка», изд.
« СОУЭЛО», 2000.
8. Юхин Н. А. Иллюстрированное пособие сварщика. «Механизированная
дуговая сварка плавящимся электродом в защитных газах», изд. «СОУЭЛО», 2002. 
9. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: электронный образовательный ресурс,  часть 1 для профессии «Сварщик» (электросварочные и газосварочные работы) М.: Издательский центр «Академия», 2013-1диск
10. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: электронный образовательный ресурс,  часть 2 для профессии «Сварщик» (электросварочные и газосварочные работы) М.: Издательский центр «Академия», 2013-1диск
11. Электросварщик ручной сварки. Газосварщик,  Петербургский государственный университет путей сообщения, 2002.-1диск
12. Безопасность труда при работе   с ручным слесарным инструментом: серия мультимедийных компьютерных обучающих программ по охране труда, выпуск №5., версия 2.0, Петербургский государственный университет путей сообщения, 2002.-1диск

Интернет-ресурсы:
· http://www.motor-remont.ru/bibly.html - Библиотека сварщика
· http://www.osvarke.com/defekt.html -О сварке
· http://electrosvarka.su/  - Дуговая сварка и резка металлов
· http://www.gost-svarka.ru – Стандарты по сварке

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
	Продолжительность учебной практики – 6 часов в день.
Реализация программы предполагает учебную (производственное обучение) практику, которая проводиться рассредоточено. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: мастера производственного обучения  - наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю. Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.












5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

5.1 Контроль и оценка результатов освоения профессиональных компетенций
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1. Выполнять  ручную дуговую  сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях
	- Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;
- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;
- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима сварки;
-Настройка оборудования на заданные параметры;
-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;
- Сварка изделия согласно технологической последовательности;
- Четкое соблюдение режимов сварки
	- фронтальный и индивидуальный опросы при проведении вводного инструктажа на уроках учебной практики;
- наблюдения за работой учащихся при обходах на уроках производственного обучения; 
- проверочные работы по производственному обучению

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях
	
	

	

ПК 2.3 выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей



	- Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;
- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;
- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима наплавки;
-Настройка оборудования на заданные параметры;
-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;
- Наплавка изделия согласно технологической последовательности;
- Четкое соблюдение режимов наплавки

	

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей


	- Грамотная подготовка оборудования;
- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;
- Разметка заготовки под резку металлов;
- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима резки;
-Настройка оборудования на заданные параметры;
-Резка металла согласно технологической последовательности;
	



5.2 Контроль и оценка результатов освоения общих компетенций
	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-  демонстрация интереса к избранной профессии;
-  проявление желания участвовать в конкурсах профессионального мастерства различного уровня, олимпиадах, викторинах;
-  плодотворная работа в кружках технического творчества;
-  стремление к изучению дополнительных материалов по профессии, не изучаемые в образовательном учреждении;
-  стабильность получения хороших и отличных оценок на уроках теоретического и производственного обучения;
-  проведение самостоятельного анализа востребованности рабочих по избранной профессии;
-  наличие портфолио;
-  участие в работе образовательного учреждения по профориентации;
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- индивидуальная работа с обучающимися;
- анализ результатов конкурсов, викторин, олимпиад;
- анализ качества выполненных работ в кружках технического творчества;
- итоги контрольных работ и зачётов  по теоретическому обучению;
- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;
- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;
- отзывы и производственные характеристики;
- анализ нарядов (актов) на выполнение практических квалификационных работ на предприятиях;
- анализ содержания выполненных исследовательских и творческих работ

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	-  качественное и эффективное выполнение профессиональных задач, определённых руководителем;
-  проявление самостоятельности и ответственности при выполнении заданий руководителя;
-  поиск рациональных методов организации собственной деятельности, обоснование выбора и применения способов решения профессиональных задач.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- фронтальный и индивидуальный опрос;
- опрос при помощи карточек;
- технический диктант;
- решение тестов, кроссвордов, задач по тематике занятий;
- разработка кроссвордов и ребусов по темам занятий;
- анализ результатов конкурсов профессионального мастерства;
- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;
- анализ качества выполнения домашних работ;

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-  владение способностью к анализу рабочих ситуаций;
-  владение методами и способами осуществления текущего и итогового контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;
-  проявление способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях;
-  ответственное отношение за результаты своей работы.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;
- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;
- отзывы и производственные характеристики;
- анализ нарядов (актов) на выполнение практических квалификационных работ на предприятиях;
- психологические тесты;
- решение задач по проверке и развитию технического и логического мышления;
- анализ результатов конкурсов профессионального мастерства;

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-  наличие собственных источников информации по профессии;
-  использование приобретённой информации для качественного выполнения профессиональных задач;
-  проявление самостоятельности в поиске необходимой информации;
-  оказание помощи товарищам в поиске информации;
-  систематизация приобретённой информации.
	- мониторинг посещения учащимися библиотеки;
- анализ личного материального обеспечения обучающихся на занятиях;
- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;
- анализ отзывов и производственных характеристик;


	ОК 5. Использовать информационно коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- нахождение, обработка, хранение  и  передача  информации  с  помощью мультимедийных  средств  информационно-коммуникативных  технологий. 
- эффективная работа с различными  прикладными  программами
	Электронная презентация ответа или выступления


	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-  корректное взаимодействие с товарищами, педагогами, мастерами и наставниками;
-  готовность к общению;
-  владение способами регулирования и конструктивного завершения конфликтов;
-  владение способами поддержания устойчивого физического и психического состояния при работе в группе, бригаде, команде;
-   наличие этических качеств личности;
-  проявление стремления к совершенствованию собственных психофизиологических и психологических качеств;
-  владение способностью анализа трудностей и успехов в общении с людьми различного должностного уровня;
-  проявление готовности к взаимопомощи.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;
- анализ отзывов и производственных характеристик наставников предприятий;
- анализ портфолио;







