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1.ОБЩАЯХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ   ПМ 05 ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)
1.1 Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 Программа профессионального модуля  является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по  профессии СПО 15.01.05 Сварщик ((ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входящей в укрупненную группу  15.00.00 Машиностроение.
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности газовая сварка и соответствующими ему общими и профессиональными компетенциями: 
1.1.1. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 5.1
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и  конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.2
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.3
	Выполнять газовую наплавку.


1.1.2. Перечень общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	иметь практический опыт
	· проверки оснащенности поста газовой сварки;

· настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

· выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;

	уметь
	· проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);

· настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки);

· владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

	знать
	· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);

· основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);

· сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки);

· технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· правила эксплуатации газовых баллонов;

· правила обслуживания переносных газогенераторов;

· причины возникновения дефектов сварных швов,

· способы их предупреждения и исправления.


1.2. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего  -  419 часов, в том числе:

- максимальной  учебной нагрузки обучающегося – 53 часов;

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 34 часа, 

- самостоятельной работы обучающегося  - 19 часа;

- учебной практики – 222 часа

- производственной практики – 144 часа.
2. СТРУКТУРА и  содержание профессиональнОГО модулЯ     ПМ 05 ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)

2.1. Тематический план профессионального модуля  ПМ 05
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	
	
	

	ПК 5.1- ПК 5.3

	Раздел 1 Выполнение газовой сварки (наплавки)
МДК 05.01Техника и технология газовой сварки (наплавки)
	53
	34
	17
	19
	
	

	
	Учебная  практика
	222
	222
	
	
	222
	

	
	Производственная практика
	144
	144
	
	
	
	144

	
	Всего  по ПМ. 05
	419
	400
	17
	19
	222
	144


2.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ.05)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов

	Раздел 1 Выполнение газовой сварки  (наплавки)
	
	

	МДК 05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки) 
	
	68

	Тема 5.1. 

Аппаратура для газовой сварки.


	Содержание учебного материала
	8

	
	Виды и схемы  постов
Ацетиленовые генераторы и предохранительные затворы: назначение, типы, классификация, устройство и принцип работы, правила безопасной работы  с ними.
Резиновые рукава: типы, цвет, давление,строение, материал, размеры, требования.
Баллоны: назначение, строение, условные цвета окраски, требования к  баллонам, хранение и транспортировка.

Вентили баллонные: назначение, устройство, отличия.
Редукторы  для сжатых газов: назначение, устройство и принцип работы, отличия, правила обращения и установки на баллоне, причины неисправностей и их устранение, правила безопасной работы.

Сварочные горелки: классификация, устройство и принцип работы инжекторной горелки, марки и технические характеристики инжекторной горелки,

Классификация, устройство и принцип работы безинжекторной горелки. Специальные горелки, виды  проверок горелки.

Требования безопасности труда при работе с газовой аппаратурой и оборудованием.
	4

	
	Практические занятия
1Расшифровка марок  газосварочной аппаратуры

2Устройство и принцип работы редукторов прямого и обратного действия

3Схема строения инжекторной горелки, принцип работы

4Схема строения безинжекторной горелки
	4

	Тема 5.2. Основы  теории  газовой сварки и наплавки
	Содержание учебного материала
	4

	
	Типы сварных соединений, формы разделки кромок, применяемые для газовой сварки

Сущность газовой сварки и область её применения. История открытия газовой сварки. Классификация газовой сварки. Применение. 
Сварочные материалы: кислород, его характеристика, свойства, способы получения, требования;

 Ацетилен: характеристика, свойства, способы получения и хранения

 карбид кальция характеристика, способ получения, требования;
 газы и жидкости заменители ацетилена: свойства, применение;, 

присадочная проволока: виды маркировка, применение; 

флюсы: назначение, виды и применение.

Сварочное пламя: строение, виды, тепловые характеристики, металлургические процессы при сварке.
	2

	
	Практические занятия
Решение задач по определению выхода массы ацетилена из 1 кг карбида кальция, удельной массы кислорода и ацетилена

Сравнительные характеристики ацетилена и газов, его заменителей
	2

	Тема 5.3. Техника и технология газовой сварки и наплавки деталей из углеродистых сталей
	Содержание учебного материала
	6

	
	Понятие о технологии  и технике газовой сварки

Параметры режима газовой сварки. Вид пламени, мощность пламени, диаметр присадочной проволоки.

Способы газовой сварки. Особенности левого и правого способа газовой сварки. Применение.

Техника газовой сварки стыковых и угловых швов. В  нижнем, в горизонтальном и вертикальном положениях.

Технология газовой сварки углеродистых сталей

Техника и технология наплавки
	3

	
	Практические занятия

Решение задач по определению параметров режима газовой сварки

Составление технологической последовательности газовой сварки простых деталей из углеродистых сталей и заполнение технологической карты
	3

	Тема 5.4.

Особенности газовой сварки и наплавки деталей и конструкций из легированных сталей
	Содержание учебного материала
	4

	
	Технология газовой сварки низколегированных сталей. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Технология газовой сварки среднелегированных сталей. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Технология газовой сварки высоколегированных сталей. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Техника и технология наплавки деталей из легированных сталей
	2

	
	Практические занятия

Составление технологической последовательности газовой сварки простых деталей из легированных сталей и заполнение технологической карты
	2

	Тема 5.5. Особенности газовой сварки и наплавки деталей и узлов из цветных металлов и их сплавов.
	Содержание учебного материала
	3

	
	Газовая сварка меди. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Газовая сварка латуни. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Газовая сварка бронзы. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Газовая сварка алюминия и его сплавов. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Газовая сварка никеля и свинца. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Техника и технология наплавки деталей из меди и алюминия
	1

	
	Практические занятия

Составление технологической последовательности газовой сварки простых деталей из цветных металлов и их сплавов и заполнение технологической карты
	2

	Тема 5.6.  Особенности газовой сварки и наплавки чугуна.

	Содержание учебного материала
	4

	
	Холодная газовая сварка чугуна. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Горячая газовая сварка чугуна. Выбор сварочных материалов, параметров режима сварки, техника сварки.

Трудности  газовой сварки чугуна.  Виды чугунов, причины трудностей сварки чугуна
	2

	
	Практические занятия

Составление технологической последовательности газовой сварки простых деталей из чугуна и заполнение технологической карты
	2

	Тема 5.7 Дефекты сварных соединений и их исправление
	Содержание учебного материала
	3

	
	Основные виды дефектов газовой сварки, причины возникновения, способы предупреждения
	1

	
	Практические занятия
	2

	
	1 Способы и методы устранения дефектов сварных швов газовой сварки

2Подготовка трещины к наплавке, последовательность наложения швов при наплавке трещин различной длины.
	

	Дифференцированный зачет
	2

	Самостоятельная работа при изучении  раздела 1
1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2.Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов,  карточек-заданий,  и др.)

3. Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».

4. Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

5. Подготовка выступлений, презентаций уроков, творческих заданий, учебных проектов и др. (в рамках участия в работе научных обществ, научно-практических конференций, кружков технического творчества)

6. Работа по написанию выпускной письменной экзаменационной работы.

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

1. Выявление особенностей устройства и характеристик газового оборудования отечественного и иностранного производства при изучении материалов периодических изданий

2. Разработка раздаточного материала по газовой сварке (наплавке) различных металлов в соответствии с изучаемыми темами (технологических, обучающих, контролирующих карт и т.п.);

3. Разработка и оформление кроссвордов  в соответствии с изучаемыми темами;

4. Разработка операционных карт по технологии газовой сварки (наплавке);

5. Изучение техники и технологии сварки деталей из различных металлов;

6. Разработка, оформление и презентация слайдов по устройству газового оборудования;

7. Разработка, оформление и презентация слайдов по технологии газовой сварки(наплавке);

8. Составление таблиц по режимам газовой сварки;

9. Оформление предложений по изготовлению сварных изделий для пополнения материального обеспечения кабинета;

10. Поиск информации в старых периодических изданиях по особенностям устройства, характеристик газового оборудования прошлых лет с целью создания «документального музея сварочного оборудования»;

11. Поиск материалов по новым производственным технологиям;

12. Разработка, оформление и презентация рефератов;

13. Оформление конспектов;

14. Повторение материала по пройденным темам.
	19

	Учебная практика 

1. Знакомство с учебной газосварочной мастерской, рабочим местом газосварщика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности и пожарной безопасности.

2.  Ознакомление с правилами работы газосварочной аппаратуры:

- ацетиленовым генератором, баллонами, редукторами, шлангами, горелками;

- правила подготовки ацетиленового генератора к работе, установка рабочего давления;

- зажигание и регулировка сварочного пламени.

3. Выполнение наплавки валиков и сварки пластин из углеродистых сталей в различных пространственных положениях:

-  выполнение наплавки валиков в нижнем положении;

- выполнение наплавки валиков в наклонном положении;

- выполнение наплавки валиков в горизонтальном положении;

- выполнение наплавки валиков в вертикальном положении;

- выполнение сварки стыковых швов в нижнем положении левым способом;

- выполнение сварки стыковых швов в нижнем положении правым способом;

- выполнение сварки стыковых швов в вертикальном положении;

- выполнение сварки стыковых швов в горизонтальном положении;

- выполнение сварки угловых швов в тавровом и нахлесточном соединениях в нижнем положении;

- выполнение сварки угловых швов в вертикальном положениях;

- выполнение сварки угловых швов в горизонтальном положении.

4. Выполнение сварки  кольцевых швов во всех пространственных положениях:

- выполнение наплавки вертикальных кольцевых швов на трубах поворотным способом;

- выполнение наплавки горизонтальных кольцевых швов на трубах поворотным способом;

- выполнение наплавки вертикальных кольцевых швов на трубах неповоротным способом;

- выполнение  наплавки горизонтальных кольцевых швов на трубах неповоротным способом;

- выполнение сварки вертикальных кольцевых швов труб поворотным и неповоротным способами;

- выполнение горизонтальных кольцевых швов труб поворотным и неповоротным способами.

5. Выполнение сварки несложных узлов:

- выполнение сварки коробчатых конструкций из стали толщиной 2мм;

- выполнение сварки коробчатых конструкций из стали толщиной 3мм;

- выполнение сварки коробчатых конструкций из стали толщиной 4-5мм;

- приварка патрубков и штуцеров к трубам поворотным способом;

- приварки фланцев к трубам поворотным способом;

- приварка заглушек к трубам.

6. Сварка легированных сталей, чугуна, цветных металлов и их сплавов:

- выполнение сварки легированных сталей;

- выполнение сварки чугуна;

- выполнение сварки цветных металлов и их сплавов.

7. Выполнение газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей:

- выполнение сварки садового инвентаря;

- выполнение сварки муфтовых соединений в вертикальном положении;

- выполнение сварки муфтовых соединений в горизонтальном положении;

8. Выполнение контроля качества сварных швов  внешним осмотром и на непроницаемость.

Выполнение проверочной работы.  Газовая сварка трубы Дн=108х4 мм в горизонтальном положении, стык неповоротный.
Примерная тематика выпускной  квалификационной работы:

- технология ручной дуговой сварки защитного ограждения;

- технология ручной дуговой  сварки  балки;

- технология ручной дуговой  сварки соединения фланца с патрубком;

- технология  ручной дуговой сварки стойки;

- технология  ручной дуговой сварки лестницы;

- технология ручной дуговой сварки ригеля;

- технология ручной дуговой сварки ящика под отработанную ветошь

- технология ручной дуговой сварки рамы;

- технология ручной дуговой сварки участка системы отопления;

- технология  ручной дуговой упора одностороннего

- технология ручной дуговой сварки площадки обслуживания

- технология ручной дуговой  сварки теплового регистра

- технология ручной дуговой сварки каркаса стола

- технология ручной дуговой сварки стеллажа под запасные части

- технология ручной дуговой  сварки контейнера под ТБО

- технология ручной дуговой  сварки переходного мостика
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	Производственная практика 

Виды работ:

ТБ, противопожарные мероприятия при газовой сварке. Гигиена труда. 

Обслуживание газосварочного оборудования
Наплавка валиков на пластины из углеродистых сталей во всех пространственных положениях шва

Газовая сварка изделий средней сложности из конструкционных и углеродистых сталей

Сварка трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей

Газовая сварка чугуна, цветных металлов и сплавов, легированных сталей во всех положениях.

Резка металла
	144

	
	

	Всего по ПМ 05
	419


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1 Реализация программы модуля предполагает наличие 

        Учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки»; сварочных мастерских.

       Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретические основы  сварки и резки»: 

        Рабочее место преподавателя;

Посадочные места учащихся  по количеству обучающихся;

Макеты сборочных приспособлений;
Комплект плакатов

      Технические средства обучения: 

Персональный компьютер;

Мультимедийный проектор

 Оборудование мастерской и рабочих мест сварочной мастерской  для газовой сварки:

Рабочие места по количеству рабочих постов

Приспособления для сборки под сварку, струбцины;
Средства индивидуальной защиты: защитные очки для сварки; защитные очки для шлифовки; защитные ботинки; средство защиты органов слуха; огнестойкая одежда;

Инструменты сварщика: ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; молоток для отделения шлака; зубило; разметчик; напильники; металлические щетки; молоток; универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник; 

Аппаратура для газовой сварки: ацетиленовый генератор, баллоны для кислорода и ацетилена, редукторы для газов, шланги, горелки;

Инструмент газосварщика;

Сварочные материалы: проволока, карбид кальция; ацетилен, кислород

Заготовки для выполнения работы.

Комплект плакатов;

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Антонов М.И. Газопламенная обработка металлов. -М.: Машиностроение, 2016. -264 с.
2. Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. — 4-е изд., стер. — М.: Академия, 2015. — 240 с.
3. Полевой Г.В.,  Сухинин В.К Газопламенная обработка металлов Учебник. — М.: Академия, 2015. — 336с.
4. Дедюх Р.И. Технология сварки плавлением.: учебное пособие Томск: Томский политехнический университет, 2015. — 170 c
Электронные учебные издания, в том числе с учетом электронно-библиотечной системы (ЭБС)

1. Золотоносов Я.Д. Сварочное производство. Современные методы сварки [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Золотоносов Я.Д., Крутова И.А.— Электрон. текстовые данные.— Казань: Казанский государственный архитектурно-строительный университет, ЭБС АСВ, 2016.— 216 c.

2. Хайдарова А.А. Основы сварочного производства [Электронный ресурс]: практикум по конструированию сварочных приспособлений/ Хайдарова А.А., Гнюсов С.Ф.— Электрон. Текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2017.— 62 c.
Дополнительные источники:
1. Юхин Н.А. Газосварщик Учебное пособие для начального профессионального образования. Под ред. О. И. Стеклова. — М.: Академия, 2015. — 160 с.

2. СОКОЛОВ И.И. ГАЗОВАЯ СВАРКА И РЕЗКА МЕТАЛЛОВ: УЧЕБНИК.- «ВЫСШАЯ ШКОЛА», 2011.  – 318С
Интернет ресурсы:

1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru - www.svarka.net www.svarka-reska.ru
2. Сайт в интернете «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com.

Нормативные документы:

1. ГОСТ 949-73 Баллоны стальные малого и среднего объема для газов на 19,6 МПа (200 кгс/см2). Технические условия.
2. ГОСТ 1077-79 Горелки однопламенные универсальные для ацетилено-кислородной сварки, пайки и подогрева. Типы, основные параметры и размеры и общие технические требования.
3. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия.

4. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий

5. ГОСТ 5191-79 Резаки инжекторные для ручной кислородной резки. Типы, основные параметры и общие технические требования.

6. ГОСТ 6268-78 Редукторы для газопламенной обработки. Типы и основные параметры.
7. ГОСТ 8856-72 Аппаратура для газопламенной обработки. Давление горючих газов.

8. ГОСТ 9087-81 Флюсы сварочные плавленые. Технические условия.

9. ГОСТ 9356-75 Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические условия.
10. ГОСТ 10543-98 Проволока стальная наплавочная. Технические условия.

11. ГОСТ 13045-81 Ротаметры общепромышленные. Общие технические условия.

12. ГОСТ 13861-89 Редукторы для газопламенной обработки. Общие технические условия.

13. ГОСТ 17356-89 Горелки на газообразном и жидком топливах. Термины и определения.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

4.1.Контроль и оценка сформированности профессиональных компетенций

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 5.1Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и  конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	- Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима сварки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;

- Сварка изделия согласно технологической последовательности;

- Четкое соблюдение режимов сварки
	Текущий контроль в форме:

защиты отчётов по практическим занятиям, тестирования; Контрольные работы по темам МДК; 

Фронтальный и индивидуальный опросы при проведении вводного инструктажа на уроках производственного обучения;

Наблюдения за работой учащихся при обходах на уроках производственного обучения; 

Оценка выполненной работы на уроках производственного обучения.

Проверочные работы по производственному обучению;



	ПК 5.2 Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	
	

	ПК 5.3 выполнять газовую наплавку

	- Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима наплавки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;

- Наплавка изделия согласно технологической последовательности;

- Четкое соблюдение режимов наплавки
	


4.2 Контроль и оценка результатов развития общих компетенций

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК. 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Демонстрация интереса к будущей профессии

участие в групповых, училищных, городских и краевых конкурсах профессионального мастерства;

- посещение занятий кружка технического творчества, других форм вне учебной работы по профессии;

- участие в работе научного общества.
	Экспертное наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций

	ОК. 2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-  обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач ;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК. 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- составление обучающимся портфолио личных достижений;

- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза портфолио личных достижений учащегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК. 4.  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-  нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК. 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- демонстрация навыков использования

  Интернет-ресурсов в

  профессиональной деятельности;

- владение навыками работы в редакторе Power Point при подготовке электронных презентаций собственных ответов и выступлений.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК. 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством
	- корректное взаимодействие с обучающимися, педагогами, мастерами-наставниками, клиентами в ходе освоения профессионального модуля;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

- участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятий, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля
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