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1. ОБЩАЯ  характеристика  ПРОГРАММЫ производственной  практики 
1.1 Цель и планируемые результаты освоения программы производственной практики 
Программа производственной практики является частью  профессиональной основной образовательной программы в соответствии ФГОС СПО по  профессии  15.01.05 Сварщик ((ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входящей в укрупненную группу  15.00.00 Машиностроение.  
Квалификация: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - газосварщик, срок обучения 2 года 10 месяцев на базе основного общего образования с получением среднего (полного) общего образования в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД):
1. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка  контроль сварных швов после сварки и соответствующих профессиональных компетенций:
1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися покрытыми электродами и соответствующих профессиональных компетенций:
1 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из  углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

2 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

3 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

4 Выполнять дуговую резку различных деталей.

2. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением и соответствующих профессиональных компетенций:
1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
4. Газовая сварка (наплавка) и соответствующих профессиональных компетенций:
1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

3. Выполнять газовую наплавку.


С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения программы производственной практики должен
при проведении подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка  контроль сварных швов после сварки иметь практический опыт:
· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

· эксплуатирования оборудования для сварки;

· выполнения предварительного, сопутствующего(межслойного) подогрева свариваемых кромок;

· выполнения зачистки швов после сварки;

· использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;
уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с  требованиями производственно-технологической документации по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· подготавливать сварочные материалы к сварке;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

знать:

· основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

· необходимость проведения подогрева при сварке;

· классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

· основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

· влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

· основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

· основы технологии сварочного производства;

· виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

· основные правила чтения технологической документации;

· типы дефектов сварного шва;

· методы неразрушающего контроля;

· причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

· способы устранения дефектов сварных швов;

· правила подготовки кромок изделий под сварку;

· устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила сборки элементов конструкции под сварку;

· порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

· устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила технической эксплуатации электроустановок;

· классификацию сварочного оборудования и материалов;

· основные принципы работы источников питания для сварки;

· правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
При ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимися покрытыми электродами иметь практический опыт:

· проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

· выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций; 

· выполнения дуговой резки;

уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· владеть техникой дуговой резки металла;

знать:

· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

· основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

· сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; 

· основы дуговой резки; 

· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

При частично механизированной сварки (наплавки) плавлением  иметь практический опыт:

· проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
· проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
· проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
· подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки); 
· настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 
· выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
знать:

· основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; 
· сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 
· устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; 
· технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
· порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 
· причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

При газовой сварки (наплавки) иметь практический опыт:
· проверки оснащенности поста газовой сварки;

· настройки оборудования для газовой сварки (наплавки);

· выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;
уметь:
· проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки);

· настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

· владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций     во всех пространственных положениях сварного шва;

знать:
· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой);
· основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой);   сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

· технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
· правила эксплуатации газовых баллонов; 

· правила обслуживания переносных газогенераторов;
· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

Задачами производственной практики являются:
· закрепление трудовых приемов, операций и способов выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии;
· закрепление и совершенствование первоначальных практических профессиональных умений  обучающихся.
Результатами освоения программы производственной практики является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности: 
проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка  контроль сварных швов после сварки, в том числе профессиональными компетенциями (ПК):
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися покрытыми электродами,  в том числе профессиональными компетенциями (ПК):
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из  углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.3
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

	ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей.


Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением,  в том числе профессиональными компетенциями (ПК):

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.3
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.


Газовая сварка (наплавка), в том числе профессиональными компетенциями (ПК):

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 5.1
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.2
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.3
	Выполнять газовую наплавку.


Освоение общих компетенций (ОК):
	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


1.2.  Количество часов на производственную практику:
         всего – 432 часа.

2. СТРУКТУРА и содержание производственной практики 

2.1. Тематический план производственной практики 
	№ П/П
	Наименование профессионального модуля

Содержание тем
	Кол – во часов
	Коды

ПК

	2 курс 4 семестр

	ПМ 01. Подготовительно – сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	36
	

	Тема 1
	Ознакомление с инструкциями по ТБ и ПБ, организация рабочего места
	6
	ПК 1.1-

ПК 1.9

	Тема 2
	Подготовительно-сварочные работы
	30
	

	ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	36
	

	Тема 1
	Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность  при выполнении сварочных работ в условиях предприятия. Организация рабочего места.
	6
	ПК 2.1-

ПК 2.4

	Тема 2
	Ручная дуговая сварка соединений из углеродистой стали в различных положениях сварного шва.
	30
	

	ПМ 05. Газовая сварка (наплавка)
	36
	

	Тема 1
	ТБ, противопожарные мероприятия при газовой сварке. Гигиена труда. Обслуживание газосварочного оборудования
	6
	ПК 5.1-

ПК 5.3

	Тема 2
	Газовая сварка соединений из углеродистой стали в различных положениях сварного шва.
	30
	

	
	Итого за 2 курс
	108
	

	3 курс 6 семестр

	ПМ 01 Подготовительно – сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки (продолжение)
	108
	

	Тема 3
	Сварка решетчатых конструкций
	24
	ПК 1.1-

ПК 1.9

	Тема 4
	Сварка листовых конструкций
	30
	

	Тема 5
	Сварка изделий из профильного проката
	24
	

	Тема 6
	Сварка арматурных и трубных изделий
	30
	

	
	Итого по Модулю ПМ 01
	144
	

	ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (продолжение)
	72
	

	Тема 3
	Сварка низкой и средней сложности узлов
	24
	ПК 2.1-

ПК 2.4

	Тема 4
	Сварка кольцевых швов и изготовление узлов трубопроводов средней сложности
	30
	

	Тема 5
	Ручная дуговая и воздушно-дуговая резка и строгание ответственных деталей
	12
	

	Тема 6
	Сварка чугуна,  легированных и цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	6
	

	
	Итого по модулю ПМ 02
	108
	

	ПМ 04. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	36
	

	Тема 1
	Дуговая сварка соединений из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	36
	ПК 4.1-

ПК 4.3

	
	Итого по модулю ПМ 04
	36
	

	ПМ 05. Газовая сварка (наплавка) (продолжение)
	108
	

	Тема 3
	Сварка пластин и изделий  из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	30
	ПК 5.1-

ПК 5.3

	Тема 4
	Сварка изделий средней сложности из конструкционных и углеродистых сталей.
	30
	

	Тема 5
	Сварка трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей
	30
	

	Тема 6
	Газовая резка металла
	18
	

	
	Итого по модулю ПМ 05
	144
	

	
	Итого за 6 семестр
	324
	

	
	Всего
	432
	


2.2. Содержание обучения   производственной  практики (ПП)  
	Наименование профессионального модуля (ПМ) и тем производственного практики
	Содержание работ
	Объем 
часов

	2 курс 4 семестр
	108

	ПМ 01 Подготовительно-сварочные работы
	36

	Тема 1. 

Ознакомление с инструкциями по ТБ и ПБ, организация рабочего места
	Содержание:
	6

	
	Инструктаж по охране труда. Знакомство с рабочим местом. Организация работ.
	

	Тема 2. 
Подготовительно-сварочные работы
	Содержание:
	30

	
	Правка металла, плоскостная разметка
	

	
	Опиливание, гибка, рубка металла
	

	
	Разделка кромок под сварку
	

	
	Сборка изделий под сварку
	

	ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	36

	Тема 1.

Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность  при выполнении сварочных работ в условиях предприятия. Организация рабочего места.
	Содержание:
	6

	
	Правила внутреннего распорядка на предприятии, организация рабочего места
	

	
	Опасные и вредные факторы при электросварочных работах. Средства защиты
	

	
	Безопасность труда и пожарная безопасность при выполнении сварочных работ на предприятии.
	

	
	Комплектация сварочного поста оборудованием, приспособлениями, инструментом и требования к ним.
	

	Тема 2. 

Ручная дуговая сварка соединений  из углеродистой стали в различных положениях сварного шва.
	Содержание:
	30

	
	Сварка стыковых соединений без скоса кромок в различных положениях сварного шва.
	

	
	Сварка стыковых соединений с разделкой кромок в различных положениях сварного шва.
	

	
	Сварка нахлесточных, тавровых и угловых соединений без скоса кромок в различных положениях сварного шва.
	

	
	
	

	ПМ 05. Газовая сварка (наплавка)
	36

	Тема 1

ТБ, противопожарные мероприятия при газовой сварке. Гигиена труда. Обслуживание газосварочного оборудования
	Содержание:
	6

	
	Знакомство с газосварочной мастерской, рабочим местом газосварщика, требованиями к организации рабочего места
	

	
	Правила техники безопасности и пожарной безопасности. Подготовка к работе газосварочного оборудования
	

	Тема 2. 

Газовая сварка соединений из углеродистой стали в различных положениях сварного шва.
	Содержание:
	30

	
	Сварка пластин с отбортовкой кромок
	

	
	Сварка стыковых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	

	
	Сварка угловых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	

	
	Сварка тавровых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	

	3 курс 6 семестр
	324

	ПМ 01 Подготовительно-сварочные работы 
	108

	Тема 3. Сварка решетчатых конструкций
	Содержание:
	24

	
	Сварка различных решетчатых конструкций
	

	Тема 4. 

Сварка листовых конструкций
	Содержание:
	30

	
	Сварка различных конструкций из листового проката
	

	Тема 5.

Сварка изделий из профильного проката
	Содержание:
	24

	
	Сварка различных конструкций из профильного проката
	

	Тема 6.

Сварка арматурных и трубных изделий
	Содержание:
	30

	
	Сварка различных арматурных и трубных конструкций 
	

	Итого по модулю ПМ 01
	144

	ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	72

	Тема 3. 

Сварка низкой и средней сложности узлов
	Содержание:
	24

	
	Разметка и заготовка деталей под сварку
	

	
	Сварка узлов из листового проката
	

	
	Сварка узлов из углового проката
	

	
	Сварка узлов из листового и углового проката
	

	
	Сварка узлов из швеллера и двутавра
	

	Тема 4.

Сварка кольцевых швов и изготовление узлов трубопроводов средней сложности
	Содержание:
	30

	
	Сварка отрезков труб встык без разделки и с разделкой кромок с поворотом и без поворота при горизонтальном положении оси трубы
	

	
	Сварка отрезков труб встык без разделки кромок с поворотом и без поворота при вертикальном положении оси трубы
	

	
	Сварка отрезков труб встык с разделкой и с разделкой кромок с поворотом и без поворота при вертикальном положении оси трубы
	

	
	Изготовление сегментов и сварка отводов под углом 30, 45, 90 градусов
	

	
	Приварка заглушек к торцам труб с поворотом и без поворота труб во всех пространственных положениях
	

	
	Вварка патрубков и фланцев такого же или меньшего диаметра сверху, сбоку, снизу
	

	Тема 5. Ручная дуговая и воздушно-дуговая резка и строгание ответственных деталей
	Содержание:
	12

	
	Дуговая резка пластин различной толщины
	

	
	Поверхностная воздушно-дуговая резка
	

	
	Плазменная резка
	

	Тема 6.

Сварка чугуна,  легированных и цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	Содержание:
	6

	
	Сварка легированных сталей
	

	
	Дуговая сварка алюминия, его сплавов
	

	
	Дуговая сварка меди, бронзы
	

	
	Подготовка чугунных деталей под сварку
	

	
	Холодная сварка чугуна стальными электродами и спец. электродами
	

	Итого по модулю ПМ 02
	108

	ПМ 04. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	36

	Тема 1. 

Дуговая сварка соединений из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	Содержание:
	36

	
	Сварка стыковых соединений без скоса кромок в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях сварного шва.
	

	
	Сварка стыковых соединений с разделкой кромок в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях сварного шва.
	

	
	Сварка угловых швов без скоса кромок в нижнем, вертикальном и потолочном  положениях сварного шва.
	

	Итого по модулю ПМ 04
	36

	ПМ 05. Газовая сварка (наплавка) 
	108

	Тема 3.

Сварка пластин и изделий  из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	Содержание:
	30

	
	Сварка пластин с отбортовкой кромок
	

	
	Сварка стыковых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	

	
	Сварка угловых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	

	
	Сварка тавровых соединений пластин с разделкой и без разделки кромок во всех положениях сварного шва
	

	Тема 4. Сварка изделий средней сложности из конструкционных и углеродистых сталей.
	Содержание:
	30

	
	Сварка узлов из листового проката
	

	
	Сварка узлов из углового проката
	

	
	Сварка узлов из листового и углового проката
	

	
	Сварка узлов из швеллера и двутавра
	

	Тема5 .

Газовая сварка трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей
	Содержание:
	30

	
	Сварка вертикальных кольцевых швов труб поворотным и неповоротным способами
	

	
	Сварка горизонтальных кольцевых швов труб поворотным и неповоротным способами
	

	
	Сварка колен труб под различными углами
	

	
	Приварка заглушек к торцам труб с поворотом и без поворота труб во всех пространственных положениях
	

	
	Вварка патрубков в трубу и такого же или меньшего диаметров сверху, сбоку, снизу
	

	Тема 6.

Газовая резка металла
	Содержание:
	18

	
	Разделительная пропан-бутан-кислородная резка
	

	
	Разделительная ацетиленокислородная резка
	

	Итого по модулю ПМ 05
	144

	Итого за 6 семестр
	324

	Итого производственная практика
	432


3.3 Общие требования к организации производственной практики 

Производственная практика проводится концентрированно на предприятиях на основе договоров между образовательной организацией и организацией, куда направляются обучающиеся.

Обязательным условием допуска к производственной практике является освоение умений и знаний, приобретение практического опыта во время прохождения  учебной практики, МДК в рамках профессиональных модулей, усвоения безопасного выполнения всех видов работ, предусмотренных программой производственной практики.

Реализация производственной практики предполагает наличие предприятий питания, оснащённых современным оборудованием, инвентарём и приспособлениями, также квалифицированными кадрами, использующими современные технологии производства кулинарной продукции.


Контроль и оценку результатов освоения  программы производственной практики осуществляет мастер производственного обучения совместно с наставником на предприятиях питания. Контроль проводится мастером производственного обучения согласно графику (проверка дневников производственной практики, наблюдения за работой обучающихся, беседы с руководителем предприятия). 




Формой промежуточной аттестации по итогам производственной практики является зачет,  который проводится в последний день производственной  практики. К зачету допускаются обучающиеся, выполнившие требования программы производственной  практики и предоставившие полный пакет отчетных документов:
· дневник производственной практики;
· производственную характеристику;

· письменный отчёт по практике.
4.     Контроль и оценка результатов освоения учебной практики

Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется мастером производственного обучения, наставником на местах прохождения производственной практики
	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1  Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций
	Точное прочтение  условных обозначений на сборочных чертежах;

Объяснение изображений на чертежах сварных металлоконструкций

Определение по спецификации размеров и материала сборочных единиц
	Контроль заполнения дневников производственной практики

Отчёт по практике

Зачёт по производственной практике

Итоговая аттестация обучающихся.

	ПК 1.2  Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно – технологическую документацию по сварке
	Демонстрация грамотного  использования конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации при выполнении сварочных работ


	

	ПК 1.3  Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки
	Распознание  устройства сварочного  и вспомогательного оборудования;

Соблюдение правил  технической эксплуатации сварочного  и вспомогательного оборудования для ручной дуговой сварки.
	

	ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки
	Определение сварочных материалов по условному обозначению;

Соблюдение правил хранения и транспортировки сварочных материалов
	

	ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку
	Обоснованный выбор инструментов для выполнения слесарных операций;

Владение технологией выполнения слесарных операций;

Правильность применения справочных материалов;

Соблюдение допусков и посадок при сборке изделий;

Обоснованный выбор приспособлений для сборки;

Владение технологией выполнения сборки изделий под сварку.
	

	ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	Обоснование выбора инструмента для проверки качества подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

Демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

Правильность чтения конструкторской документации;

Соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.
	

	ПК 1.7  Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	Соблюдение технологии выполнения предварительного и сопутствующего подогрева металла.
	

	ПК 1.8  Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	Обоснованный выбор инструментов для выполнения зачистки после сварки;

Владение технологией устранений дефектов.
	

	ПК 1.9  Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Демонстрация грамотного использования измерительных инструментов для контроля геометрических размеров сварных соединений.


	

	ПК 2.1. Выполнять  ручную дуговую  сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях
	Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима сварки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;

- Сварка изделия согласно технологической последовательности;

- Четкое соблюдение режимов сварки
	

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях
	
	

	ПК 2.3 выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей


	- Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима наплавки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;

- Наплавка изделия согласно технологической последовательности;

- Четкое соблюдение режимов наплавки


	Контроль заполнения дневников производственной практики

Отчёт по практике

Зачёт по производственной практике

Итоговая аттестация обучающихся.

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей


	- Грамотная подготовка оборудования;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Разметка заготовки под резку металлов;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима резки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Резка металла согласно технологической последовательности;
	

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Демонстрация навыков выполнения частично механизированной сварки плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Контроль заполнения дневников производственной практики

Отчёт по практике

Зачёт по производственной практике

Итоговая аттестация обучающихся.

	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	Демонстрация навыков выполнения частично механизированной наплавки различных деталей. 
	

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Демонстрация навыков выполнения частично механизированной сварки плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	

	ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	- демонстрация правильности выполнения деталей, заготовок  во всех пространственных положениях шва

	Контроль заполнения дневников производственной практики

Отчёт по практике

Зачёт по производственной практике

Итоговая аттестация обучающихся.

	ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	- демонстрация правильности выполнение деталей, заготовок, из  цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва. 
	

	ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.
	- демонстрация навыков выполнение техники и технологии выполнение газовой наплавки.
	


	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-  демонстрация интереса к избранной профессии;

-  проявление желания участвовать в конкурсах профессионального мастерства различного уровня, олимпиадах, викторинах;

-  плодотворная работа в кружках технического творчества;

-  стремление к изучению дополнительных материалов по профессии, не изучаемые в образовательном учреждении;

-  стабильность получения хороших и отличных оценок на уроках теоретического и производственного обучения;

-  проведение самостоятельного анализа востребованности рабочих по избранной профессии;

-  наличие портфолио;

-  участие в работе образовательного учреждения по профориентации;
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;

- индивидуальная работа с обучающимися;

- анализ результатов конкурсов, викторин, олимпиад;

- анализ качества выполненных работ в кружках технического творчества;

- итоги контрольных работ и зачётов  по теоретическому обучению;

- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;

- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;

- отзывы и производственные характеристики;

- анализ нарядов (актов) на выполнение практических квалификационных работ на предприятиях;

- анализ содержания выполненных исследовательских и творческих работ;

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.
	-  качественное и эффективное выполнение профессиональных задач, определённых руководителем;

-  проявление самостоятельности и ответственности при выполнении заданий руководителя;

-  поиск рациональных методов организации собственной деятельности, обоснование выбора и применения способов решения профессиональных задач.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;

- фронтальный и индивидуальный опрос;

- опрос при помощи карточек;

- технический диктант;

- решение тестов, кроссвордов, задач по тематике занятий;

- разработка кроссвордов и ребусов по темам занятий;

- анализ результатов конкурсов профессионального мастерства;

- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;

- анализ качества выполнения домашних работ;

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-  владение способностью к анализу рабочих ситуаций;

-  владение методами и способами осуществления текущего и итогового контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

-  проявление способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях;

-  ответственное отношение за результаты своей работы.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;

- качество выполненных проверочных работ по производственному обучению в учебных мастерских;

- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;

- отзывы и производственные характеристики;

- анализ нарядов (актов) на выполнение практических квалификационных работ на предприятиях;

- психологические тесты;

- решение задач по проверке и развитию технического и логического мышления;

- анализ результатов конкурсов профессионального мастерства;

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-  наличие собственных источников информации по профессии;

-  использование приобретённой информации для качественного выполнения профессиональных задач;

-  проявление самостоятельности в поиске необходимой информации;

-  оказание помощи товарищам в поиске информации;

-  систематизация приобретённой информации.
	- мониторинг посещения учащимися библиотеки;

- анализ личного материального обеспечения обучающихся на занятиях;

- анализ результатов прохождения производственной практики на предприятиях;

- анализ отзывов и производственных характеристик;



	ОК 5. Использовать информационно коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- нахождение, обработка, хранение  и  передача  информации  с  помощью мультимедийных  средств  информационно-коммуникативных  технологий. 

- эффективная работа с различными  прикладными  программами
	Электронная презентация ответа или выступления


	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-  корректное взаимодействие с товарищами, педагогами, мастерами и наставниками;

-  готовность к общению;

-  владение способами регулирования и конструктивного завершения конфликтов;

-  владение способами поддержания устойчивого физического и психического состояния при работе в группе, бригаде, команде;

-   наличие этических качеств личности;

-  проявление стремления к совершенствованию собственных психофизиологических и психологических качеств;

-  владение способностью анализа трудностей и успехов в общении с людьми различного должностного уровня;

-  проявление готовности к взаимопомощи.
	- наблюдения за обучающимися во время теоретического и производственного обучения;

- анализ отзывов и производственных характеристик наставников предприятий;

- анализ портфолио;
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