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1.ОБЩАЯХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ   ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка), плавящимся покрытым электродом
1.1 Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 Программа профессионального модуля  является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по  профессии СПО 15.01.05 Сварщик ((ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входящей в укрупненную группу  15.00.00 Машиностроение.
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимися покрытыми электродами  и соответствующими общими и профессиональными компетенциями: 
1.1.1. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 2.1
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из  углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.3
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

	ПК 2.4
	Выполнять дуговую резку различных деталей


1.1.2. 
Перечень общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	иметь практический опыт
	· проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

· выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций; 

· выполнения дуговой резки;

	уметь
	· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· владеть техникой дуговой резки металла;

	знать
	· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

· основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

· сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; 

· основы дуговой резки; 

· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.


1.2. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего  -  698 часов, в том числе:

- максимальной  учебной нагрузки обучающегося – 647 часов;

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 101 часов, 

- самостоятельной работы обучающегося  - 51 часов;
- учебной практики – 438 часа
- производственной практики – 108 часов.
 2. СТРУКТУРА и  содержание профессиональнОГО модулЯ     
2.1. Тематический план профессионального модуля ПМ 02.
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	
	
	

	ПК 2.1- ПК 2.4

	Раздел 1 Выполнение  ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
МДК.02.01Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	152
	101
	50
	51
	
	

	
	Учебная практика
	438
	
	
	
	438
	

	
	Производственная практика
	108
	
	
	
	
	108


2.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ.02)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов

	Раздел 1 Выполнение  ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	
	152

	МДК.02.01Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	
	152

	Тема 2.1. Сварные соединения и швы
	Содержание учебного материала
	12

	
	1. 
	Основные типы сварных соединений, их применение
	6

	
	2.
	Сварные швы, их классификация
	

	
	3. 
	 Изображения видимых и невидимых швов на чертеже
	

	
	3. 
	Условные обозначения швов сварных швов  
	

	
	4.
	Конструктивные элементы сварных соединений и швов
	

	
	Практические занятия
	6

	
	1
	Выбор и обоснование формы разделки кромок и конструктивных элементов разделки кромок.
	

	
	2
	Чтение сварных швов
	

	
	3
	Выбор и обоснование параметров конструктивных элементов разделки кромок.
	

	 Тема 2. 2. Сварочные материалы для ручной дуговой сварки, наплавки и резки
	Содержание учебного материала
	14

	
	1. 
	Сварочная проволока, применение, классификация, условное обозначение
	7

	
	2.
	Плавящиеся металлические электроды.  Строение и размеры покрытых электродов. Компоненты электродных покрытий. Классификация электродов. Типы и марки электродов. Правила выбора электродов.
	

	
	3.
	Условное обозначение электродов. Условное обозначение  типов и марок электродов. Условное обозначение электродов на пачке электродов.
	

	
	4.
	Плавящиеся электроды для наплавки, характеристика, условное обозначение, типы, назначение
	

	
	5.
	Плавящиеся электроды для резки металлов, характеристика
	

	
	Практические занятия
	7

	
	1
	Чтение обозначений сварочной проволоки и обозначений электродов
	

	
	2
	Условное обозначение электродов, расшифровка условных обозначений
	

	Тема 2.3. Техника и технология ручной дуговой сварки углеродистых сталей


	Содержание учебного материала
	20

	
	1.
	Получение чугуна и стали
	11

	
	2.
	Углеродистые стали, классификация, применение, условное обозначение
	

	
	1.
	Свариваемость сталей. Виды свариваемости стали. Классификация сталей по свариваемости.
	

	
	2.
	Выбор режима ручной дуговой сварки. Основные и дополнительные параметры. Правила выбора параметров режима сварки. Влияние параметров режима сварки на размеры сварного шва.
	

	
	3.
	Техника выполнения ручной дуговой сварки. Способы зажигания дуги. Направление сварки. Положение электрода при сварке. Движения электрода при сварке. Окончание сварки.
	

	
	4.
	Техника сварки стыковых и угловых швов. Выполнение стыковых и угловых швов в ни
жнем, в горизонтальном и вертикальном положениях.
	

	
	5. 
	Способы заполнения швов по длине и по сечению. Способы выполнения однослойных коротких, средних и длинных швов. Способы выполнения многослойных швов «горкой», «каскадом», «блоками».
	

	
	6.
	Высокопроизводительные способы сварки. Сварка высокопроизводительными электродами. Сварка с глубоким проплавлением. Сварка сдвоенным электродом. Сварка лежачим электродом. Сварка наклонным электродом.
	

	
	
	Технология сварки среднеуглеродистых и высокоуглеродистых сталей.
	

	
	7.
	Технология сварки простых и средней сложности узлов,  деталей.  Составление технологической последовательности сварки, заполнение технологических карт.
	

	
	8.
	Плазменная  сварка. Сущность сварки, техника сварки, применение.
	

	
	Практические занятия
	8

	
	Расчёт параметров режима сварки в нижнем и вертикальном положениях с применением формул и табличных данных

Чтение условного обозначения марок углеродистых сталей
Расчет свариваемости для разных марок сталей

Технология сварки деталей из низкоуглеродистых сталей

Технология сварки средне- и высокоуглеродистых сталей
Составление технологической последовательности сварки простых деталей
	

	
	Контрольная работа
	1

	Тема 2.4. Технология ручной дуговой сварки конструкционных легированных сталей


	Содержание учебного материала
	9

	
	1. 
	Легированные конструкционные стали. Виды легированных сталей, маркировка сталей и их применение при изготовлении сварочных конструкций.
	5

	
	2.
	Технология сварки низколегированных сталей. Трудности сварки, марки электродов,  особенности технологии сварки низколегированных сталей.
	

	
	3.
	Технология сварки среднелегированных сталей. Трудности сварки, марки электродов,  особенности технологии сварки среднелегированных сталей.
	

	
	4.
	Технология сварки высоколегированных сталей. Трудности сварки, марки электродов,  особенности технологии сварки высоколегированных сталей.
	

	
	Практические занятия
	4

	
	Чтение условного обозначения марок легированных сталей и их характеристика
Расчёт свариваемости легированных сталей
Составление технологической последовательности сварки простых деталей из низколегированных

Составление технологической последовательности сварки простых деталей из высоколегированных сталей
	

	Тема 2.5. Технология ручной дуговой сварки чугуна


	Содержание учебного материала
	6

	
	1.
	Трудности сварки чугуна. Виды чугунов, марки чугунов, трудности сварки.
	3

	
	2.
	Сварочные материалы. Электроды для сварки чугунов.
	

	
	3.
	Виды и способы сварки чугуна. Холодная дуговая сварка чугуна с применением шпилек. Горячая сварка чугуна с местным и общим подогревом.
	

	
	Практические занятия
	3

	
	Составление технологической последовательности  холодной сварки простых деталей из чугуна
Составление технологической последовательности горячей сварки простых деталей их чугуна
Сравнительный анализ холодной и горячей сварки чугунов
	

	Тема 2.6. Технология ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов.
	Содержание учебного материала
	12

	
	1.
	Цветные металлы и их сплавы.  Марки, свойства и применение меди, латуни, бронзы, алюминия и его сплавов. 
	5

	
	2.
	Дуговая сварка меди:  трудности сварки, подготовка к сварке, сварочные материалы, режим и техника сварки
	

	
	3.
	Дуговая сварка латуни и бронзы: трудности сварки,  подготовка к сварке, сварочные материалы, режим сварки и техника сварки
	

	
	4.
	Дуговая сварка титана, никеля и их сплавов: трудности сварки, подготовка к сварке, сварочные материалы, режим сварки и техника сварки
	

	
	5. 
	Дуговая сварка алюминия и его сплавов: трудности сварки, подготовка к сварке, сварочные материалы и техника сварки.
	

	
	Практические занятия
	7

	
	Чтение марок цветных металлов и сплавов
Составление таблицы сравнительных характеристик цветных металлов    
Составление таблицы «Трудности сварки цветных металлов»

Особенности сварки магния, сварочные материалы, режимы сварки
Составление технологической последовательности сварки простых деталей из  меди
Составление технологической последовательности сварки деталей из алюминия
Особенности сварки титана: выбор способов сварки и сварочных материалов
	

	Тема 2.7.Техника и технология электродуговой резки.
	Содержание учебного материала
	9

	
	1.
	Техника дуговой резки покрытым электродом. Сущность процессов. Аппаратура. Основы технологии дуговой  резки.
	5

	
	2. 
	Техника и технология воздушно-дуговой резки. Сущность процессов. Аппаратура. Основы технологии дуговой  резки.
	

	
	3.
	Техника и технология плазменной резки. Сущность процессов. Аппаратура. Основы технологии дуговой  резки.
	

	
	
	Кислородно-дуговая резка. Сущность процесса. Аппаратура и материалы. Техника и технология резки.
	

	
	Практические занятия
	4

	
	Выбор параметров для электродуговой резки по справочной литературе, составление схемы поста
Выбор параметров для воздушно-дуговой резки по справочной литературе, составление схемы поста
Ознакомление с оборудованием для плазменной резки, составление схемы поста
Ознакомление с областью применения кислородно-дуговой резки, выбор режимов резки, составление схемы поста
	

	Тема 2.8  Технология ручной дуговой наплавки
	Содержание учебного материала
	9

	
	1
	Общие сведения о наплавке. Выбор способа наплавки, материалов. Одно- и многослойная наплавка
	6

	
	2
	Режимы наплавки и принцип их выбора. Величина тока, род тока, полярность тока, диаметр электрода, длина дуги.
	

	
	3
	Технологическая схема наплавки. Очистка. Подготовка поверхности под наплавку. Подогрев перед наплавкой.
	

	
	4
	Наплавка на цилиндрические, конические, сферические поверхности
	

	
	5
	Термическая и механическая обработка после наплавки
	

	
	Практические занятия
	3

	
	 Составление схемы технологического процесса ручной дуговой наплавки на плоскую поверхность с указанием марки электрода, режима наплавки, режима термической обработки до и после наплавки
Составление схемы технологического процесса ручной дуговой наплавки для деталей цилиндрической формы с указанием марки электрода, режима наплавки, режима термической обработки до и после наплавки

Составление схемы технологического процесса ручной дуговой многослойной  наплавки на плоскую поверхность с указанием марки электрода, режима наплавки, режима термической обработки до и после наплавки
	

	Тема 2.9  

Дефекты сварных 

соединений и их исправление
	Содержание учебного материала
	10

	
	1
	Общие сведения о дефектах. Классификация дефектов сварных швов. Основные виды внешних дефектов, причины возникновения, способы предупреждения
	5

	
	2
	Основные виды внутренних дефектов, причины возникновения, способы предупреждения
	

	
	3
	Способы и методы устранения дефектов сварных швов.

Подготовка детали к устранению, зачистка, разделка дефектных участков. Подготовка трещины к наплавке, последовательность наложения швов при наплавке трещин различной длины.
	

	
	Практические занятия
	3

	
	Характеристика внешнего дефекта, изображённого на картинке
Характеристика внутреннего дефекта, изображённого на картинке
Определение последовательности устранения дефекта по заданию преподавателя
	

	
	Контрольная работа
	2

	Промежуточная аттестация: экзамен.
	

	Самостоятельная работа при изучении  раздела 1
1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2.Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов,  карточек-заданий,  и др.)

3. Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».

4. Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

5. Подготовка выступлений, презентаций уроков, творческих заданий, учебных проектов и др. (в рамках участия в работе научных обществ, научно-практических конференций, кружков технического творчества)

6. Работа по написанию выпускной письменной экзаменационной работы.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1. Выявление особенностей устройства и характеристик сварочного оборудования отечественного и иностранного производства при изучении материалов периодических изданий

2. Разработка раздаточного материала по технике и технологии ручной дуговой сварки (наплавке, резке) различных металлов в соответствии с изучаемыми темами (технологических, обучающих, контролирующих карт и т.п.);

3. Разработка и оформление кроссвордов  в соответствии с изучаемыми темами;

4. Разработка операционных карт по технологии ручной дуговой сварки (наплавке, резке);

5. Изучение техники и технологии сварки деталей из различных металлов;

6. Разработка, оформление и презентация слайдов по устройству сварочного оборудования;

7. Разработка, оформление и презентация слайдов по технологии ручной дуговой сварки(наплавке, резке);

8. Составление таблиц по видам, назначению и характеристикам электродов для ручной дуговой сварке (наплавке, резке);

9. Составление таблиц по режимам ручной дуговой сварки;

10. Составление таблиц по видам деформаций, их причинам и способам устранения;

11. Оформление материалов по классификации сталей, чугунов, цветных металлов и их сплавов (по маркам, характеристикам, свойствам);

12. Оформление предложений по изготовлению сварных изделий для пополнения материального обеспечения кабинета;

13. Поиск информации в старых периодических изданиях по особенностям устройства, характеристик сварочного оборудования прошлых лет с целью создания «документального музея сварочного оборудования»;

14. Поиск материалов по новым производственным технологиям;

15. Разработка, оформление и презентация рефератов;

16. Оформление конспектов;

17. Повторение материала по пройденным темам.
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	Учебная практика 
Виды работ ручной дуговой сварке плавящимся покрытым электродом
1. Знакомство с учебной мастерской, рабочим местом сварщика ручной дуговой сварки, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности и пожарной безопасности.

2. Подготовка сварочного оборудования к работе 

- Включение источников сварочной дуги, регулирование сварочного тока, зажим электродов, пробное зажигание сварочной дуги, организация рабочего места, подбор инструментов, изучение задания.

3. Сварка пластин:
    - Выполнение стыковых односторонних и двусторонних швов без разделки кромок на пластинах толщиной         3-5 мм  во всех пространственных положениях, кроме потолочного;

    - Выполнение угловых швов в  тавровом, угловом, нахлесточном  соединениях во всех пространственных положениях на пластинах различной толщины 3-12мм;

    - Выполнение стыковых, угловых односторонних, двусторонних, однослойных и многослойных швов с разделкой кромок во всех пространственных положениях;

4. Сварка кольцевых швов:   

 - Выполнение сварки трубных соединений различных диаметров от 32 мм до 156 мм, поворотным и не поворотным способами,  с разделкой и без разделки кромок в зависимости от толщины металла 

      - Наложение прихваток для установки заглушек, патрубков, фланцев.

Выполнение проверочной работы:

- Выполнение наплавки валиков во всех пространственных положениях на пластинах толщиной 3-8 мм одно или двухпроходными валиками с соблюдением требований по геометрическим параметрам;

- Выполнение сборки на прихватках с последующей сваркой стыкового и    таврового соединения однопроходными швами. Сварка стыкового соединения – в вертикальном положении. Сварка таврового соединения – нижнее положение в «лодочку». Проведение  контроля качества  сварных соединений  на «мел-керосин»

-  Выполнение  сборки и сварки трубного стыкового соединения в  вертикальном положении, неповоротным способом с последующей приваркой 1-й заглушки. 

Проведение контроля качества сварки наливом воды.

Выполнение проверочной работы. Сварка пластин  в тавр без разделки кромок во всех пространственных положениях. Сварка пластин с разделкой кромок встык в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях
Примерная тематика выпускной  квалификационной работы:

- технология ручной дуговой сварки защитного ограждения;

- технология ручной дуговой  сварки  балки;

- технология ручной дуговой  сварки соединения фланца с патрубком;

- технология  ручной дуговой сварки стойки;

- технология  ручной дуговой сварки лестницы;

- технология ручной дуговой сварки ригеля;

- технология ручной дуговой сварки ящика под отработанную ветошь

- технология ручной дуговой сварки рамы;

- технология ручной дуговой сварки участка системы отопления;

- технология  ручной дуговой упора одностороннего

- технология ручной дуговой сварки площадки обслуживания

- технология ручной дуговой  сварки теплового регистра

- технология ручной дуговой сварки каркаса стола

- технология ручной дуговой сварки стеллажа под запасные части

- технология ручной дуговой  сварки контейнера под ТБО

- технология ручной дуговой  сварки переходного мостика
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	Виды работ по электродуговой  резке: 

1. Знакомство с учебной мастерской, рабочим местом  резчика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности и пожарной безопасности.

2. Ручная дуговая резка деталей  в различных положениях:

 - угольным электродом;

- металлическим электродом.

- строгание деталей средней сложности;
Виды работ по наплавке:

1. Знакомство с учебной мастерской, рабочим местом сварщика ручной дуговой сварки, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности и пожарной безопасности.

2. Подготовка сварочного оборудования к работе 

- Включение источников сварочной дуги, регулирование сварочного тока, зажим электродов, пробное зажигание сварочной дуги, организация рабочего места, подбор инструментов, изучение задания.

3. наплавка валиков
    - Выполнение наплавки валиков на пластинах 4-6 мм в нижнем положении с соблюдением параллельности наложения валиков;

     -Выполнение наплавки горизонтальных валиков на пластины  различной толщины 4-12 мм, установленных под различными углами 45, 60, 90 градусов; 

     -Выполнение наплавки вертикальных валиков на пластины различной толщины, установленных под различными углами;

    -Соблюдение технологии ведения наплавки валиков, выполнение работы по индивидуальному заданию;

    - Выполнение узких, уширенных, коротких и средней длины валиков, прерывистых валиков;
	

	Производственная практика 

Виды работ:

1. Знакомство с предприятием. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии.

2. Ручная дуговая сварка средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

3. Ручная дуговая сварка сложных деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей.

6. Ручная плазменная прямоугольная и фигурная резка.

 8. Ручное электродуговое воздушное строгание сложных и ответственных деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях.

9. Наплавка дефектов сложных деталей машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.

10. Наплавка раковин и трещин в деталях, узлах и отливках средней сложности.

11. Предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима.

12. Чтение чертежей средней сложности деталей, узлов и конструкций.

Выполнение выпускной практической квалификационной работы по профессии  «Электрогазосварщик» сложностью 3-4 разряда
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	 Промежуточная аттестация по профессиональному модулю ПМ 02: экзамен квалификационный
	

	Всего по ПМ 02:
	698


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1 Реализация программы модуля предполагает наличие:
Учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки»; сварочных мастерских.

       Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета«Теоретические основы  сварки и резки»:
· рабочее место преподавателя;

· посадочные места учащихся  по количеству обучающихся;

· макеты сборочных приспособлений;
· комплект плакатов.
      Технические средства обучения: 

· персональный компьютер;

· мультимедийный проектор.
      Оборудование мастерской и рабочих мест сварочной мастерской для ручной дуговой сварки:
· рабочие места по количеству рабочих постов

· источники питания переменного и постоянного тока;

· приспособления для сборки под сварку, струбцины;
· средства индивидуальной защиты: защитные очки для сварки; защитные очки для шлифовки; сварочная маска; защитные ботинки; средство защиты органов слуха; огнестойкая одежда;

· инструменты сварщика: ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; молоток для отделения шлака; зубило; разметчик; напильники; металлические щетки; молоток; универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник; 
· электроды стальные плавящиеся;

· заготовки для выполнения сварочных работ.

· комплект плакатов
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

Печатные учебные издания

1. Милютин В.С. Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением (3-е изд., испр.) учебник.-М.: ИЦ Академия, 2016. -368с

2. Технология электрической сварки плавлением, учебник для учрежд сред проф образования. Г.Г.Чернышов. – 2е изд перераб. – М: Изд центр «Академия», 2016. -496с
Электронные учебные издания, в том числе с учетом электронно-библиотечной системы (ЭБС)

1.Хайдарова А.А. Основы сварочного производства [Электронный ресурс]: практикум по конструированию сварочных приспособлений/ Хайдарова А.А., Гнюсов С.Ф.— Электрон. Текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2017.— 62 c
Дополнительные источники:
1. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией Ю.В. Казакова-М: ИЦ «Академия», 2013. - 400 с.

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник для СПО /В.В. Овчинников - М., ИЦ «Академия», 2015. - 224 с.

3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Практикум: учебное пособие/В.В. Овчинников-М., ИЦ «Академия», 2014. - 112 с.

4. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. Практикум: учебное пособие для СПО /В.В. Овчинников. - М., ИЦ «Академия», 2014. – 64 с.

5. Милютин В.С Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением: учебник для СПО/В.С. Милютин. Р.Ф. Катаев-М., ИЦ «Академия», 2013. - 368 с.

6. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник для СПО/Б.Г. Маслов, Выборнов А.П.- М.:ИЦ «Академия», 2014.-288 с.
7. Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., ИЦ «Академия», 2014. - 240 с.
8. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. - М., ИЦ «Академия», 2012. - 200 с.

9. Овчинников В.В. Оборудование, механизация  и автоматизация сварочных процессов. – М., ИЦ «Академия», 2012. - 224 с.

10. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ.  Рабочая тетрадь. -   М., ИЦ «Академия», 2012. - 80 с.
11. Овчинников В.В. Контроль качества сварочных соединений. Практикум. -  М., ИЦ «Академия», 2012. - 240 с.   

Электронные ресурсы:

1. ГОСТ 5264 –80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварочные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

2. ГОСТ 2601 –84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий.

3. ГОСТ 14098-91 Соединения сварные арматуры и закладных изделий конструкций.

4. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. М.: Издательство стандартов, 1980-31с.
5. ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки;
6. Иллюстрированное пособие сварщика.

Ручная сварка при сооружении и ремонте трубопроводов пара и горячей воды,  издательство «СОУЭЛО», Москва, 2002.

7.  Иллюстрированное пособие сварщика. «Ручная дуговая сварка», изд.

« СОУЭЛО», 2000.

8. Юхин Н. А. Иллюстрированное пособие сварщика. «Механизированная

дуговая сварка плавящимся электродом в защитных газах», изд. «СОУЭЛО», 2002. 

9. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: электронный образовательный ресурс,  часть 1 для профессии «Сварщик» (электросварочные и газосварочные работы) М.: Издательский центр «Академия», 2013-1диск

10. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях: электронный образовательный ресурс,  часть 2 для профессии «Сварщик» (электросварочные и газосварочные работы) М.: Издательский центр «Академия», 2013-1диск

11. Электросварщик ручной сварки. Газосварщик,  Петербургский государственный университет путей сообщения, 2002.-1диск
12. Безопасность труда при работе   с ручным слесарным инструментом: серия мультимедийных компьютерных обучающих программ по охране труда, выпуск №5., версия 2.0, Петербургский государственный университет путей сообщения, 2002.-1диск
Интернет-ресурсы:
· http://www.motor-remont.ru/bibly.html - Библиотека сварщика

· http://www.osvarke.com/defekt.html -О сварке

· http://electrosvarka.su/  - Дуговая сварка и резка металлов

· http://www.gost-svarka.ru – Стандарты по сварке
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

4.1.Контроль и оценка сформированности профессиональных компетенций
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1. Выполнять  ручную дуговую  сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях
	- Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима сварки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;

- Сварка изделия согласно технологической последовательности;

- Четкое соблюдение режимов сварки
	Текущий контроль в форме:

защиты отчётов по практическим занятиям, тестирования; Контрольные работы по темам МДК; 

Фронтальный и индивидуальный опросы при проведении вводного инструктажа на уроках производственного обучения;

Наблюдения за работой учащихся при обходах на уроках производственного обучения; 

Оценка выполненной работы на уроках производственного обучения.

Проверочные работы по производственному обучению;



	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях
	
	

	ПК 2.3 выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей


	- Грамотная подготовка оборудования и обоснованный выбор основных и вспомогательных материалов;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима наплавки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Точная сборка заданного изделия, согласно техническому процессу;

- Наплавка изделия согласно технологической последовательности;

- Четкое соблюдение режимов наплавки


	

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей


	- Грамотная подготовка оборудования;

- Подготовка заготовок к работе согласно техническому процессу;

- Разметка заготовки под резку металлов;

- Обоснованный выбор, точный расчет и обоснование параметров режима резки;

-Настройка оборудования на заданные параметры;

-Резка металла согласно технологической последовательности;

	


4.2 Контроль и оценка результатов развития общих компетенций

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК. 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Демонстрация интереса к будущей профессии

участие в групповых, училищных, городских и краевых конкурсах профессионального мастерства;

- посещение занятий кружка технического творчества, других форм вне учебной работы по профессии;

- участие в работе научного общества.
	Экспертное наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций

	ОК. 2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-  обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач ;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК. 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- составление обучающимся портфолио личных достижений;

- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза портфолио личных достижений учащегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК. 4.  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-  нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК. 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- демонстрация навыков использования

  Интернет-ресурсов в

  профессиональной деятельности;

- владение навыками работы в редакторе Power Point при подготовке электронных презентаций собственных ответов и выступлений.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК. 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством
	- корректное взаимодействие с обучающимися, педагогами, мастерами-наставниками, клиентами в ходе освоения профессионального модуля;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

- участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятий, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля
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