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1. ОБЩАЯХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ   ПМ.04  Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением различных деталей
1.1 Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

 Программа профессионального модуля  является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по  профессии СПО 15.01.05 Сварщик ((ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входящей в укрупненную группу  15.00.00 Машиностроение. 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением и соответствующих общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК): 
1.1.1. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 4.1
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.2
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 4.3
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей


1.1.2. Перечень общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	иметь практический опыт
	· проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки); 

· настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки; 

· выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

	уметь
	· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

	знать
	· основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; 

· сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

· устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

· технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

· порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

· причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.


1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 269 часов, в том числе:

· обязательной учебной нагрузки обучающегося – 34 часа, в т.ч.

- на теорию 17 часов, 

- на практические занятия  - 17  часов,

· самостоятельной работы обучающегося – 19 часов;

· учебной практики – 180 часов;

· производственной практики – 36 часов.

2.  Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.04 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(сосредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	ПК 4.1 - 4.4 
	 МДК .04.01

Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	53
	34
	17
	19
	
	

	ПК 4.1 - 4.4
	Учебная практика
	180
	
	
	
	180
	

	
	Производственная практика
	36
	
	36

	
	Всего:
	269
	34
	17
	19
	180
	36


2.2. Содержание обучения по профессиональному модулю    ПМ 04
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов

	Раздел ПМ 04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
	
	

	МДК 04.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) в защитном газе
	
	

	Тема 4.1. Сварные соединения и швы 
	Содержание учебного материала
	6

	
	Основные типы сварных соединений, их применение. Сварные швы, классификация. Конструктивные 
Изображения видимых и невидимых швов на чертеже. Условное обозначение сварных швов
	3

	
	Практические занятия:

Выбор и обоснование формы разделки кромок и конструктивных элементов разделки кромок
Выбор и обоснование параметров конструктивных элементов разделки кромок.
Чтение условных обозначений сварных швов
	3

	Тема 4. 2. Сварочные материалы для частично механизированной сварки (наплавки) в защитном газе
	Содержание учебного материала
	9

	
	Сплошная сварочная проволока. Назначение, классификация, маркировка, применение.

Порошковая проволока. Назначение, классификация, маркировка, применение.

Защитные газы. Виды, свойства, применение.
	5

	
	Практические занятия:

Чтение обозначений сварочной проволоки
Условное обозначение порошковой проволоки, расшифровка условных обозначений
Требования к выбору порошковой и стальной сварочной проволоки

Выбор сварочных материалов для сварки (наплавки) основного металла
	4

	Тема 4.3   Оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки (наплавки)  в защитном газе
	Содержание учебного материала
	8

	
	Контроль качества сварных соединений
Организация сварочного поста для механизированной сварки в защитном газе. Источники питания для механизированной сварки.

Классификация и строение сварочных полуавтоматов для сварки
	4

	
	Практические занятия:

Чтение условного обозначения сварочных полуавтоматов

Выбор и обоснование  технических характеристик сварочных полуавтоматов

Сварочные горелки, характеристики, строение, выбор

Газовое оборудование, характеристики, выбор
	4

	Тема 4.4 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) в защитном газе
	Содержание учебного материала
	9

	
	Сущность и разновидности сварки в защитных газах

Параметры режима механизированной сварки в защитном газе

Техника и технология сварки швов в различных пространственных положениях

Технология сварки углеродистых и низколегированных сталей стальной проволокой
	4

	
	Практические занятия:

Характеристика основных металлов, свариваемых в защитных газах

Составление таблицы «Разновидности сварки в защитных газах»

Выбор параметров режима сварки, подготовка к сварке, техника сварки

Механизированная сварка порошковой проволокой

Механизированная сварка открытой дугой самозащитной проволокой
	5

	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет.
	2

	Самостоятельная работа при изучении  профессионального модуля ПМ 04.

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2.Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов,  карточек-заданий,  и др.)

3. Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».

4. Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

5. Подготовка выступлений, презентаций уроков, творческих заданий, учебных проектов и др. (в рамках участия в работе научных обществ, научно-практических конференций, кружков технического творчества)

6. Работа по написанию выпускной письменной экзаменационной работы.
	19

	Учебная практика

Виды работ

Техника безопасности при работе на полуавтоматических машинах. 
Устройство поста. Подготовка полуавтомата к работе
Включение и выключение источника питания, шкафа управления, подающего механизма. 
Регулирование подачи сварочной проволоки
Замена быстроизнашивающихся деталей. Зажигание дуги, поддержание ее горения.
Наплавка валиков на пластины из углеродистой стали, в нижнем поло
Наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в вертикальном положении.
Наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в горизонтальном положении.
Сплошная и многослойная наплавка валиков на пластины из углеродистой стали.
Сварка стыка неповоротной трубы диаметром до 100мм, приварка патрубка и заглушки РДС.  
Прожигание отверстия, вварка патрубка. 
Сварка стыковых соединений без разделки кромок во всех пространственных положениях сварного шва
Сварка стыковых соединений с разделкой кромок во всех пространственных положениях сварного шва
Сварка угловых соединений во всех пространственных положениях сварного шва
Сварка тавровых соединений во всех пространственных положениях сварного шва
Сварка нахлесточных соединений во всех пространственных положениях сварного шва
Сварка легированных сталей
Сварка алюминия, его сплавов
Сварка меди, бронзы
Наплавка кольцевых валиков на отрезки труб с поворотом и без поворота при горизонтальном и вертикальном положении оси трубы
Сварка отрезков труб встык без разделки кромок с поворотом и без поворота при горизонтальном и вертикальном  положении оси трубы
Сварка отрезков труб встык с разделкой кромок с поворотом и без поворота при горизонтальном и вертикальном положении оси трубы
Изготовление сегментов и сварка отводов под углом 30, 45, 90 градусов
Приварка заглушек к торцам труб с поворотом и без поворота труб во всех пространственных положениях
Вварка патрубков и фланцев такого же или меньшего диаметра сверху, сбоку, снизу
Комплектование и  подготовка деталей под свар
Сварка узлов из листового проката
Сварка узлов из углового проката
Сварка узлов из листового и углового проката. Сварка узлов из швеллера и двутавра
	180

	Производственная практика 

Виды работ:

Знакомство с предприятием. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на предприятии.

Сварка стыковых соединений без скоса кромок в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях сварного шва

Сварка стыковых соединений с разделкой кромок в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях сварного шва.

Сварка угловых швов без скоса кромок в нижнем, вертикальном и потолочном  положениях сварного шва.
	36

	Всего по ПМ 04
	269


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1 Реализация программы модуля предполагает наличие 

- учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; 

- слесарной мастерской; 

- сварочной мастерской.


Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета  теоретических основ сварки и резки металлов
- компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедиапроектор;

- плакаты по темам уроков;

- наглядные пособия;

- натуральные образцы изделий.


Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской:

- слесарные верстаки;

- заточные станки;

- настольно-сверлильные станки;

- комплекты слесарного инструмента;

- комплекты измерительного инструмента;

- плакаты по темам уроков.


Оборудование сварочной мастерской и рабочих мест мастерской:

- многопостовой выпрямитель;

- балластные реостаты;

- комплекты инструментов сварщика;

- комплекты защитных средств;

- заточной станок;

- отрезной станок;

- стол сварочный для сборки изделий;

- щётка электрическая угловая;

- электрошлифовальные машинки.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 
Основные источники:

Печатные учебные издания

1.Милютин В.С. Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением (3-е изд., испр.) учебник.-М.: ИЦ Академия, 2016. -368с
Электронные учебные издания, в том числе с учетом электронно-библиотечной системы (ЭБС)

1.Хайдарова А.А. Основы сварочного производства [Электронный ресурс]: практикум по конструированию сварочных приспособлений/ Хайдарова А.А., Гнюсов С.Ф.— Электрон. Текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2017.— 62 c.

Дополнительные источники:
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах): Учеб.пособие /В.В. Овчинников. - М.: ИЦ «Академия», 2012. – 64 с.

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник для СПО /В.В. Овчинников. – М.: ИЦ «Академия», 2013. – 208 с.

3. Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб.пособие /В.В.Овчинников. – М.: Изд.центр «Академия», 2012. – 64 с. 

4. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО /под общей редакцией Ю.В. Казакова. - М: Издательство «Академия», 2013. - 400 с.
5. Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки: учеб.пособие для СПО /М.Д. Банов, В.В.Масаков. – М.: BW «Академия», 2011. - 208 с.

6. Маслов Б.Г. Сварочные работы.  -  М., Издательство «Академия», 2014. - 240 с.
7. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учеб.пособие для СПО /В.В. Овчинников. – М.: ИЦ «Академия», 2012. – 96 с.

Интернет- ресурсы:

1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ruwww.svarka.netwww.svarka-reska.ru
2. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com
Нормативные документы:

1. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия.

2. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.

3. ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация.

4. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия.

5. ГОСТ 9356-75 Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические условия.

6. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

7. ГОСТ 23518-79 Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

8. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

9. ГОСТ 15860-84 Баллоны стальные сварные  для сжиженных углеводородных газов на давление до 1.6 Мпа. Технические условия.

10. ГОСТ Р ИСО 14175-2010 Материалы сварочные. Газы и газовые смеси для сварки плавлением и родственных процессов.

4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
4.1.Контроль и оценка сформированности профессиональных компетенций
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Демонстрация навыков выполнения частично механизированной сварки плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Тестирование, контрольные работы,

отчеты по практическим и лабораторным работам, собеседование, 

защита творческих работ

	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	Демонстрация навыков выполнения частично механизированной наплавки различных деталей. 
	

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Демонстрация навыков выполнения частично механизированной сварки плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
4.2. Контроль и оценка результатов развития общих компетенций

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области выполнения  дефектации  и контроля сварных швов одежды;

- получение информацию из учебной и научно-популярной литературы, и технической документацией;

- оценка эффективности и качества выполнения.
	- текущий контроль на уроках теоретического и 

- задания преподавателя и мастера, по работе с основной и дополнительной литературой.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- проведение самоанализа успеваемости результатов теоретического и производственного обучения;

- составление план самообразования;

- умение сравнивать результаты своей деятельности с результатами достигнутыми в период предшествующей аттестации

- проводить самоконтроль
	-экспертиза портфолио личных достижений учащегося 

- изготовление полезной продукции по заказам населения.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- эффективный поиск необходимой информации;

- владение навыками работы с учебной литературой;

- использование различных источников, включая электронные и ресурсы Интернет.
	- текущий контроль на уроках производственного и теоретического обучения.

	ОК 7.  Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- соблюдение корпоративной этики (выполнение правил внутреннего распорядка);

- ориентация на воинскую службу с учётом профессиональных знаний
	- своевременность постановки на воинский учёт;

- проведение воинских сборов




