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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ  учебной практики  ПМ 01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
1.1 Цель и планируемые результаты освоения программы учебной практики 

Программа учебной практики профессионального модуля является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением входящей в укрупненную группу  15.00.00 Машиностроение.  
В результате изучения программы учебной практики студент должен освоить основной вид деятельности Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности и соответствующие ему общие и профессиональные компетенции:
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.1.1. Перечень общих компетенций
1.1.2 Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и
шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с
требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).

	ПК 1.2
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием.

	ПК 1.3
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием.

	ПК 1.4
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической доку


В результате освоения программы учебной практики студент должен:

	Иметь практический опыт
	- выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника;

- обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием;

- определение последовательности и оптимального режима
обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

	Уметь 
	- подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

- осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);
- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
- устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой

	Знать
	- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

- правила проведения и технологию   проверки   качества выполненных работ;

- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

- устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка


1.2. Количество часов на освоение программы учебной практики  профессионального модуля УП 01 -  582 часа.

2.СТРУКТУРА и  содержание программы учебной практики профессионального модуля ПМ 01
2.1.Тематический план программы учебной практики 
	Тема программы
	Кол-во часов
	Коды професси-

ональных компетен- ций

	I курс  (2 семестр)

	Тема 1. Вводное занятие
	6
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3 

ПК 1.4

	Тема 2. Управление  токарным станком
	36
	

	Тема 3. Обработка  наружных цилиндрических и торцовых поверхностей на токарном станке
	90
	

	Тема 4. Обработка отверстий на токарном станке
	36
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3 

ПК 1.4


	Тема 5. Нарезание резьбы  
	30
	

	Тема 6. Обработка конических поверхностей на токарном станке
	36
	

	Тема 7. Обработка фасонных поверхностей на токарном станке
	24
	

	Дифференцированный зачет
	6
	

	Итого за 1 курс
	264
	

	II курс  (3 семестр)

	Тема 8. Отделочные работы
	6
	 ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	Тема 9. Нарезание резьб резцами на токарном станке
	24
	

	Тема 10. Обработка деталей со сложной установкой на токарном станке
	12
	

	Тема 11. Управление фрезерными станками
	12
	

	Тема 12. Фрезерование плоских поверхностей
	12
	

	Тема 13. Фрезерование уступов и пазов, отрезание и разрезание
	18
	

	Тема 14. Фрезерование фасонных поверхностей
	24
	

	Тема 15. Фрезерование с применением делительной головки
	24
	

	Тема 16. Сложные виды фрезерования
	36
	

	Тема 17. Управление сверлильными станками
	30
	

	Дифференцированный зачёт 
	6
	

	Всего за  3 семестр
	204
	

	II курс  (4 семестр)

	Тема 18. Управление шлифовальными станками
	6
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	Тема 19. Шлифование наружных цилиндрических, конических поверхностей
	18
	

	Тема 20. Шлифование отверстий
	18
	

	Тема 21. Шлифование плоских поверхностей 
	18
	

	Тема 22. Комплексные работы
	48
	

	Дифференцированный зачет
	6
	

	Всего за  4 семестр
	114
	

	за 2 курс
	318
	

	Итогу по УП 01
	582
	


2.2. Содержание учебной  практики по профессиональному модулю ПМ 01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	Наименование тем программы учебной 
практики (УП)
	Содержание учебного материала
	Объем часов
	Код ПК

	I курс  (2 семестр)

	Тема 1. Вводное занятие 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Организация рабочего места токаря, режим работы, правила внутреннего распорядка, производственный план, квалификационная характеристика станочника.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Безопасность труда и пожарная  безопасность в учебных мастерских: виды травм, меры предупреждения травматизма, требования электробезопасности, требования пожарной безопасности, правила пользования первичными средствами пожаротушения, правила поведения учащихся при пожаре.
	
	

	Тема 2. Управление токарным станком
	Содержание
	36
	
	144

	
	1.
	Упражнения в управлении основными узлами   токарно-винторезного станка.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Включение, выключение электродвигателя, вращения шпинделя, механической подачи суппорта.
	
	

	
	3.  
	Снятие и установка трехкулачкового патрона,  кулачков в патроне
	
	

	
	4.
	Настройка станка на заданные режимы  резания.
	
	

	
	5. 
	Упражнения по настройке лимбов на размер
	
	

	Тема 3. Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей
	Содержание
	90
	

	
	1. 
	Упражнения по измерению  поверхностей линейкой и  штангенциркулем.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Затачивание токарных резцов.
	
	

	
	3. 
	Установка заготовки в токарном патроне, резцов в резцедержателе.
	
	

	
	4.
	Снятие пробной стружки на заданную глубину резания. Точение на заданную длину.
	
	

	
	5.
	Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей в трехкулачковом патроне  ручной подачей резца.
	
	

	
	6.
	Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей  механической подачей резца
	
	

	
	7.
	Подрезание торцов и уступов.
	
	

	
	8.
	Вытачивание канавок на наружных  цилиндрических и торцевых поверхностях. 
	
	

	
	9
	Отрезание заготовок.
	
	

	Тема 4. 
Обработка отверстий на токарном станке 

	Содержание
	36
	

	
	1.
	Затачивание  и установка  сверл. 
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Центрование торцев деталей.  Сверление сквозных и глухих отверстий.
	
	

	
	3.
	Растачивание цилиндрических отверстий.
	
	

	
	4.
	Растачивание канавок и обнижений
	
	

	
	5.
	Зенкование, зенкерование и развертывание отверстий.
	
	

	Тема  5.
 Нарезание резьбы 

	Содержание
	30
	

	
	1.
	Нарезание резьбы плашками 
	
	ПК 

1.1 – 1.4

	
	2.
	Нарезание резьбы метчиками
	
	

	Тема 6.
 Обработка конической поверхности на токарном станке
	Содержание
	36
	

	
	1.
	Обработка наружных конических поверхностей поворотом верхней части суппорта и широким резцом.
	
	ПК 

1.1 – 1.4

	
	2.
	Растачивание и развертывание конических отверстий. 


	
	

	Тема 7.
 Обработка фасонной поверхности на токарном станке
	Содержание
	24
	

	
	1.
	Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, комбинированием продольной и поперечной подач
	
	ПК 

1.1 – 1.4

	Дифференцированный зачёт (проверочная работа)
	Содержание
	6
	

	
	Изготовление детали втулка
	
	ПК 

1.1 – 1.4

	II курс (3 семестр)

	Тема 8.
Отделочные работы


	Содержание
	6
	

	
	1.
	Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом  деформировании, накатывании рифлений
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей
	
	

	
	3.
	Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности
	
	

	
	4.
	Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.
	
	

	Тема 9. 
Нарезание резьбы резцами на токарном станке
	Содержание
	24
	

	
	1
	Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Установка резьбовых  резцов. Выверка резца относительно детали. Изучение приёмов нарезания внутренней и наружной однозаходной треугольной резьбы. Заточка резьбового резца. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Настройка станка на режим работы при нарезании трапецеидальной резьбы. Установка трапецеидальных резцов  относительно оси детали. Изучение приёмов нарезания однозаходной трапецеидальной резьбы. Заточка трапецеидального резца. Изучение режимов резания. Проверка точности нарезания резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	
	3.
	Настройка станка на режим работы при нарезании прямоугольной резьбы. Установка резцов при нарезании резьбы. Изучение приёмов нарезания однозаходной прямоугольной резьбы. Заточка резцов. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	
	4.
	Настройка станка на нарезание наружной и внутренней двухзаходной и трехзаходной треугольной, прямоугольной, трапецеидальной, упорной резьбы. Изучение приёмов нарезания многозаходной резьбы, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	Тема 10. 
Обработка деталей со сложной установкой на токарном станке
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Установка патронов на шпинделе станка. Закрепление деталей в 2-х и 4-х кулачковом патроне. Выверка детали, закрепленной в 2-х и 4-х кулачковом  патроне относительно оси шпинделя станка. Изучение режимов резания. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Установка планшайбы на шпинделе станка. Установка заготовок сложной конфигурации на планшайбе с применением прижимных планок, прихваток, костылей. Выверка  заготовок на планшайбе. Изучение правил уравновешивания заготовок на планшайбе с применением противовеса. Контроль качества.
	
	

	
	3.
	Обработка заготовок на  угольниках. Установка угольников на планшайбе. Выверка заготовок на угольнике. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности
	
	

	
	4.
	Установка подвижного и неподвижного люнета на токарных станках. Установка режущих инструментов. Обработка наружных цилиндрических поверхностей длинных нежестких валов в люнетах. Изучение приёмов обработки деталей в люнетах, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	
	5.
	Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка эксцентриковых деталей относительно оси шпинделя. Обработка эксцентриковых деталей  в 4-х кулачковом патроне, на оправке, в 3-х кулачковом патроне.
	
	

	Тема 11. Управление фрезерным станком
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом фрезеровщика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.

Изучение устройства фрезерного станка, основных узлов фрезерного станка. Настройка станка. Пуск  и остановка станка, управление столом. Включение и выключение механизма продольной, поперечной и вертикальной подач (рабочей и ускоренной). Управление механизмами скоростей и подач.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Установка и закрепление заготовок в тисках и на столе. Выбор типа фрез в зависимости от вида фрезерования, установка фрез в шпинделе станка.
	
	

	Тема 12. Фрезерование плоских поверхностей


	Содержание
	12
	

	
	1.
	Фрезерование горизонтальной плоской поверхности концевыми, цилиндрическими, торцевыми фрезами, наборами цилиндрических фрез.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Фрезерование параллельных плоских поверхностей в размер. Фрезерование сопряженных, перпендикулярных, плоских поверхностей с переустановкой заготовки в тисках. 
	
	

	
	3.
	Фрезерование наклонных плоскостей и скосов угловыми фрезами, поворотом шпиндельной головки в поворотных тисках. Контроль качества работы. 
	
	

	Тема  13. Фрезерование уступов, пазов, отрезание и разрезание


	Содержание
	18
	ПК

1.1 – 1.4

	
	1.
	Фрезерование уступов и пазов дисковыми фрезами, набором дисковых фрез, концевыми фрезами. 
	
	

	
	2.
	Фрезерование уступов торцевой фрезой.
	
	

	Тема 14. Фрезерование фасонных поверхностей
	Содержание
	24
	

	
	1. 
	Фрезерование уступов и пазов дисковыми фрезами, набором дисковых фрез, концевыми фрезами.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2. 
	Фрезерование уступов торцевой фрезой. Фрезерование фасонных канавок, Т-образных пазов, пазов типа «ласточкин хвост».  
	
	

	
	3. 
	Разрезание заготовок. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого контура. 
	
	

	
	4.
	Выполнение комплексных  работ по фрезерованию уступов, пазов, фасонных поверхностей, контроль обработанной поверхности.
	
	

	Тема 15
Фрезерование с применением делительной головки
	Содержание
	24
	

	
	1.
	Фрезерование многогранников различными фрезами. 
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Фрезерование прямых канавок, шлицев на цилиндрических, конических, торцевых поверхностях. Деление заготовки по окружности на неровные части.


	
	

	
	3.
	Фрезерование прямозубых цилиндрических и конических зубчатых колес. Фрезерование торцевых зубьев муфт и режущего инструмента.
	
	

	
	4.
	Фрезерование винтовых канавок. Фрезерование зубьев зубчатых реек.
	
	

	
	5.
	Выполнение комплексных работ по фрезеровке канавок, расположенных под определенным углом, многогранников, зубчатых реек и колес. 
	
	

	
	6.
	Контроль деталей.
	
	

	Тема 16 
Сложные виды фрезерования
	Содержание
	36
	

	
	1.
	Фрезерование винтовых канавок. 
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Фрезерование зубьев зубчатых реек.
	
	

	
	3.
	Выполнение комплексных работ по фрезеровке канавок, расположенных под определенным углом, многогранников, зубчатых реек и колес. Контроль деталей.
	
	

	
	4.
	Фрезерование деталей и заготовок со сложной установкой на станке. Обработка деталей, имеющих две плоскости, расположенных под углом 900  на обычной угловой плите, поворотной угловой  плите.
	
	

	
	5.
	Обработка заготовок под углом от 0 до 900 на универсальной поворотной плите. Контроль заготовок и деталей. 
	
	

	Тема 17.Управление сверлильными станками
	Содержание
	30
	

	
	1. 
	 Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом сверловщика, требованиями к организации рабочего места сверловщика, правилами техники безопасности.

Изучение устройства сверлильных станков (2 М125, 2 К51 и др), основные узлы сверлильного станка.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Работы, выполняемые на сверлильных станках. Инструменты, применяемые на сверлильных станках.
	
	

	
	3.
	Инструменты, применяемые на сверлильных станках, их назначение. Применение зажимных приспособлений, их установка на столе станка, закрепление. Установка на станке режущего инструмента.

Устанавливать и крепить простые и средней сложности детали и заготовки на станке, в тисках или приспособлениях с несложной выверкой в одной или в двух плоскостях.


	
	

	Дифференцированный зачёт (проверочная работа)
	Содержание
	6
	

	
	Изготовить деталь с выполнением операций: фрезерные и сверлильные работы 2-3 разряда
	
	ПК 

1.1 – 1.4

	II курс (4 семестр)
	

	Тема 18Управление шлифовальными станками
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Упражнения в управлении основными узлами   плоскошлифовального станка. 
	
	

	
	2.
	Балансировка, установка, правка  шлифовального круга. 
	
	

	
	3
	Настройка станка на заданные режимы  резания. Упражнения по настройке на размер.
	
	

	Тема 19
Шлифование наружных цилиндрических, конических поверхностей
	Содержание
	18
	

	
	1.
	Конструкция электромагнитной плиты, установка на станке магнитной или электромагнитной плиты.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Установка поворотного стола в нулевое положение, установка упоров реверсирования хода стола в зависимости от длины и формы шлифуемой поверхности заготовки.
	
	

	
	3.
	Согласно технологической карте подбор режимов  резания. Установка и закрепление заготовки на станке, приспособление, вспомогательный инструмент, применяемый при шлифовании.
	
	

	
	4.
	Шлифование сплошного цилиндрического валика на размер и ступенчатого валика с обработкой всех ступеней. Шлифование наружной конической поверхности деталей с небольшим углом конуса при помощи разворота стола на заданный угол уклона
	
	

	
	5.
	Шлифование конической поверхности с поворотом передней и шлифовальной бабки. Контроль параметров конуса. Шлифование сопряженных цилиндрических поверхностей.
	
	

	Тема 20 

Шлифование отверстий 
	Содержание
	18
	

	
	1.
	Методы шлифования отверстий: с продольной подачей, врезные с поперечной подачей, врезное с дополнительным осциллирующим движением круга.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Шлифование отверстий втулок, глухих отверстий с подторцовкой, шлифование конических отверстий. Проверка отверстий предельными калибрами, микрометрическим нутромером, виды и причины брака, возникающие при шлифовании цилиндрических и конических отверстий.
	
	

	
	3.
	Проверка отверстий предельными калибрами, микрометрическим нутромером, виды и причины брака, возникающие при шлифовании цилиндрических и конических отверстий.
	
	

	Тема 21
Шлифование плоских поверхностей
	Содержание
	18
	

	
	1. 
	Выбор и установка приспособлений для закрепления деталей.
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Шлифование продольными рабочими ходами
	
	

	
	3.
	Шлифование поперечными рабочими ходами. 
	
	

	
	4.
	Глубинное шлифование.
	
	

	
	5.
	Проверка плоскостности и параллельности поверхностей. Проверка перпендикулярности.
	
	

	
	6.
	Шлифование поверхностей, образующих наружный и внутренний прямой угол.
	
	

	Тема 22
Комплексные работы. 
	Содержание
	48
	

	
	1.
	Выполнение токарных работ по чертежам и технологическим картам с самостоятельной настройкой оборудования
	
	ПК 1.1.
ПК 1.2
ПК 1.3

ПК 1.4


	
	2.
	Выполнение фрезерных работ по чертежам и технологическим картам с самостоятельной настройкой оборудования
	
	

	
	3.
	Выполнение сверлильных  работ по чертежам и технологическим картам с самостоятельной настройкой оборудования
	
	

	
	4.
	Выполнение шлифовальных работ по чертежам и технологическим картам с самостоятельной настройкой оборудования
	
	

	Дифференцированный зачёт (поверочная работа)
	Содержание
	6
	

	
	Изготовление детали с выполнением операций на токарном, фрезерном, сверлильном, шлифовальном станках 
	
	

	Всего  по ПМ 02
	582
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
3.1.  Материально-техническое обеспечение
Для реализация программы учебной практики профессионального модуля ПМ.01 имеется мастерская металлообработки.
Оборудование мастерской:  

1. Токарно-винторезный МК 6056 (16К20)

15 
2. Заточной станок – 364 (3Е624)



1 

3. Радиально-сверлильный станок 2К52


2

4. Круглошлифовальный станок 3А151


2

5. Внутришлифовальный 3228



2

6. Плоскошлифовальный 371



1

7. Плоскошлифовальный 3756



1

8. Фрезерные станки 6Р12



3

9. Фрезерные станки 6Р82



3

10. Фрезерно-универсальный  станок 675 П

2
Технические средства обучения:

 - компьютеры (для обучающихся и преподавателя);

 - принтер, сканер;
 - проектор, демонстрационный экран;

 - программное обеспечение общего и профессионального назначения;

3.2. Информационное обеспечение обучения

Печатные издания
1.1. Босинзон М.А. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) (1-е изд.) учебник.-М.: ИЦ Академия, 2016-235с.
1.2. Багдасарова Т.А., Основы резания металлов: учебное пособие для проф. образования.  - М.: Издательский центр «Академия», 2016 – 80с

1.3. Багдасарова Т.А.  Технология токарных работ: учебник для  проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2016. - 160 с

1.4. Багдасарова Т.А.  Технология фрезерных работ: учебник для проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2015. - 128 с
Электронные издания (электронные ресурсы)

1. Дулькевич А.О. Токарная и фрезерная обработка. Программирование системы ЧПУ HAAS в примерах [Электронный ресурс]: пособие/ Дулькевич А.О.— Электрон. текстовые данные.— Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2016.— 72 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/67767.html.— ЭБС «IPRbooks»
2. Фещенко В.Н. Токарная обработка [Электронный ресурс]: учебник/ Фещенко В.Н., Махмутов Р.Х.— Электрон. текстовые данные.— М.: Инфра-Инженерия, 2016.— 460 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/51737.html.— ЭБС «IPRbooks»
Дополнительные источники:

3. Учебники и учебные пособия:

3.1 Гурьянихин В.Ф., Агафонов В.Н. Проектирование технологических операций обработки заготовок на станках с ЧПУ: Учебное пособие. - Ульяновск: УлГТУ, 2002. - 60 с.                     
3.2 Степанов, Ю.С. Устройство и работа металлорежущих станков с ЧПУ: учебное пособие – М.: Машиностроение, 2005. – 107 с.
3.3 Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении М.: Форум, 2008
3.4 Кондаков А.И. САПР технологических процессов. М.: Академия, 2008

3.5 Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами компьютерной графики. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2008

3.6 Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической подготовке машиностроительного производства. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2007
3.7 Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла изделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. -М.: Академия, 2007
3.8 Пантюхин П.Я., Быков А.В., Репинская А.В. Компьютерная графика. - М.:Форум: Инфра-М, 2007
Журналы:

«Технология машиностроения»

 «Инструмент. Технология. Оборудование»

«Инновации. Технологии. Решения»

«Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

Сайты:

http://fsapr2000.ru/ - Все вопросы по ЧПУ

http://www.ncsystems.ru/ru/downloads/ - Учебные материалы по системам ЧПУ

http://www.cncinfo.ru/tinfo.php/- Полезная информация по станкам с ЧПУ.

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса


Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках профессионального модуля  ПМ 01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типов по стадиям технологического процесса является изучение МДК 01.01  Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса.
Учебная практика в  мастерской металлообработки  проводится рассредоточено: 1 курс – 2 раза в неделю;  2 курс – два раза в неделю.  Продолжительность занятия учебной практики – 6 часов.
3.4. Квалификация мастера производственного обучения, осуществляющего руководство учебной практикой.

Мастер производственного обучения имеет среднее профессиональное образование, 4 рабочий квалификационный разряд, стажировка пройдена на ФКП «АПЗ «Вымпел».
4. Контроль и оценка результатов освоения ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих  станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	Знания правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	- фронтальный и индивидуальный опросы при проведении вводного инструктажа на уроках учебной практики;

- наблюдения за работой обучающихся при обходах на уроках учебной практики; 

дифференцированный зачёт


	
	Умения подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	

	
	Действия выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника
	

	ПК.1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием
	Знания конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов
	

	
	Умения выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент
	

	
	Действия подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием
	

	ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием
	Знания правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка
	

	
	Умения устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой
	

	
	Действия определение последовательности и оптимального режима
обработки различных изделий на металлорежущих станках станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием
	

	ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки и доводки изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	Знания правила  проведения  и  технологию   проверки   качества выполненных работ;

правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств
	

	
	Умения осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);
	

	
	Действия обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных,
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	

	ОК 01Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
	Дескрипторы: Распознавание сложных проблемные ситуации в различных контекстах. Проведение анализа сложных ситуаций при решении задач профессиональной деятельности.

Определение потребности в информации и источников её получения. Осуществление эффективного поиска. Разработка детального плана действий. Оценка рисков на каждом шаге.

Оценка плюсов и минусов полученного результата, своего плана и его реализации, предлагает критерии оценки и рекомендации по улучшению плана.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	Практическая работа

Виды работ на практике Экспертное наблюдение

	ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Дескрипторы: Планирование информационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач; проведение анализа полученной информации, выделяет в ней главные аспекты; структурировать отобранную информацию в соответствии с параметрами поиска; интерпретация полученной информации в контексте профессиональной деятельности.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения: определять задачи поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска
	Практические занятия

	
	Знания: номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации
	Практическая работа

Виды работ на практике

	ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	Дескрипторы: использование актуальной нормативно-правовой документацию по профессии (специальности); применение современной научной профессиональной терминологии; определение траектории профессионального развития и самообразования
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; выстраивать траектории профессионального и личностного развития
	Практические занятия

	
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования
	Практическая работа

Виды работ на практике

	ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Дескрипторы: участие в деловом общении для эффективного решения профессиональных задач; планирование профессиональной деятельности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействоватьс коллегами, руководством, клиентами
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Знания: психология коллектива; психология личности; основы проектной деятельности
	Практическая работа

Виды работ на практике Экспертное наблюдение

	ОК 05Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Дескрипторы: грамотно устно и письменно излагать свои мысли по профессиональной тематике на государственном языке; проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Практическая работа Экспертное наблюдение

Ситуационные задания

	
	Умения: излагать свои мысли на государственном языке; оформлять документы.
	Практические занятия Экспертное наблюдение

Ситуационные задания 



	
	Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 07Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Дескрипторы: соблюдать правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; обеспечивать ресурсосбережение на рабочем месте.
	Практическая работа Экспертное наблюдение

проект

	
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии (специальности).
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 08Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности.
	Дескрипторы: сохранение и укрепление здоровья посредством использования средств физической культуры; поддержание уровня физической подготовленности для успешной реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное наблюдение

проект

	
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии (специальности)
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии (специальности); средства профилактики перенапряжения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 09Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Дескрипторы: применение средств информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное наблюдение

Деловая игра

	
	Умения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение
	Практические занятия

Деловая игра

	
	Знания: современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 10Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	Дескрипторы: применение в профессиональной деятельности инструкций на государственном и иностранном языке; ведение общения на профессиональные темы
	Практическая работа Экспертное наблюдение



	
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Практические занятия Экспертное наблюдение

	
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 11Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	Дескрипторы: определение инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; составлять бизнес план; презентовать бизнес-идею; определение источников финансирования; применение грамотных кредитных продуктов для открытия дела
	Практическая работа Экспертное наблюдение



	
	Умения: выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Знание: основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты 
	Тестирование

Собеседование

Экзамен


PAGE  
3

