АННОТАЦИЯ
к программам учебной и производственной практики
по специальности 15.02.08 Технология машиностроения

	Учебная и производственная практика является обязательной частью профессионального цикла основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.08 Технология машиностроения, по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроение

Общее количество часов по учебной практике – 432 часа.
Общее количество часов по производственной практике – 468 часов.
Общее количество часов по преддипломной  практике – 144 часа.


Профессиональный модуль ПМ. 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

Объём учебной практики – 84 часа.
Содержание учебной практики:
Раздел 1. Работа с технологической документацией
1.1 Ознакомление с видами и содержанием технологической документации  
1.2 Упражнения по заполнению технологической документации
Раздел 2.  Разработка технологических процессов изготовления типовых деталей в машиностроении 
2.1 Разработка технологических процессов изготовления валов
2.2 Разработка технологических процессов изготовления втулок, стаканов
2.3 Разработка технологических процессов изготовления дисков, фланцев
2.4 Разработка технологических процессов изготовления корпусных деталей
2.5 Разработка технологических процессов изготовления зубчатых колес
2.6 Разработка технологических процессов изготовления рычагов
Раздел 3. Автоматизированное проектирование технологических процессов  
3.1 Автоматизированное проектирование технологических процессов в программе ADEM
Объём производственной практики – 384 часа.
Содержание производственной практики:
1. Ведение технологических процессов изготовления деталей машин
Тема 1.1    Определение точности обработки и качества поверхностей деталей машин
Тема 1.2 Изучение производственного и технологических процессов, используемых на предприятии
Тема 1.3    Изучение принципов проектирования технологических процессов, применяемых на предприятии
Тема 1.4   Анализ технологичности конструкций деталей машин предприятия
Тема 1.5 Участие в разработке технологии изготовления заготовок деталей машин
Тема 1.6 Участие в разработке технологических процессов изготовления деталей на металлорежущих станках
Тема 1.7 Участие в разработке технологических процессов изготовления типовых деталей
Тема 1.8 Знакомство с автоматизацией проектирования технологических процессов на предприятии
Тема 1.9 Изучение принципов и особенностей нормирования технологических процессов изготовления продукции предприятия
Тема 1.10 Изучение методов и средств контроля деталей, изготавливаемых на предприятии
2.Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
Тема 2.1. Участие в программировании обработки деталей на сверлильных и фрезерных станках с ЧПУ
Тема 2.2 Участие в программировании обработки на токарных станках с ЧПУ
Тема 2.3 Изучение систем автоматизации программирования (САП), применяемых на предприятии
Тема 2.4 Изучение программирования промышленных роботов и роботизированных технологических комплексов, применяемых на предприятии
Тема 2.5 Изучение САD/CAM систем в подготовке управляющих программ, применяемых на предприятии  
Профессиональный модуль ПМ 02. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения
Объём производственной практики – 24 часа.
Содержание производственной практики:
Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения
Тема 1 Изучение трудовых процессов и их характеристика
Тема 2 Изучение производственного цикла, его структура и организация во времени.
Тема 3 Изучение организации поточных и автоматизированных методов производства.
Тема 4 Изучение эффективности организации основного и вспомогательного оборудования.
Тема 5 Изучение целей и задач управления различных организационно правовых форм.
Тема 6 Изучение функции менеджмента в рыночной экономике. Мотивация труда.
Тема 7 Изучение особенности менеджмента в профессиональной деятельности.
Тема 8 Изучение основ теории принятия управленческих решений.
Тема 9 Изучение делового общения.
Профессиональный модуль ПМ 03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

Объём производственной практики – 60 часов.
Содержание производственной практики:
Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
Тема 1 Проведение контроля гладких цилиндрических соединений во время токарной обработки
Тема 2 Проведение контроля отклонений формы и расположения поверхностей во время токарной обработки
Тема 3 Проведение контроля волнистости и шероховатости поверхностей во время токарной обработки
Тема 4 Проведение контроля точности резьбовых соединений при нарезании резьбы
Тема 5 Проведение контроля точности конических соединений во время токарной обработки
Тема 6   Контроль точности зубчатых колес и передач
Тема 7 Контроль точности подшипниковых соединений

Профессиональный модуль ПМ 04. Выполнение работ по рабочей профессии

Объём учебной практики – 348 часов.
Содержание учебной практики:
Раздел 1. Токарная практика на металлорежущих станках
1.1 Вводное занятие
1.2 Упражнения в управлении токарным станком
1.3 Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей на токарном станке
1.4 Обработка отверстий на токарном станке
1.5 Нарезание резьбы метчиком и плашкой на токарном станке
1.6 Обработка конических поверхностей на токарном станке
1.7 Обработка фасонных поверхностей на токарном станке
1.8 Отделка поверхностей на токарном станке 
1.9 Нарезание резьб резцами на токарном станке
1.10 Обработка деталей со сложной установкой на токарном станке
Раздел 2. Работа на фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках
2.1 Упражнения в управлении фрезерным станком
2.2 Фрезерование плоских поверхностей
2.3 Фрезерование уступов, пазов, отрезание и разрезание
2.4 Фрезерование фасонных поверхностей
2.5 Фрезерование с применением делительной головки
2.6 Упражнения в управлении сверлильными станками
2.7 Упражнения в управлении шлифовальными станками
2.8 Шлифование наружный цилиндрических, конических поверхностей
2.9 Шлифование отверстий 
2.10 Шлифование плоских поверхностей
Раздел 3. Токарная практика на станках с программным управлением
3.1 Упражнения по управлению станком Д-6000 с ЧПУ
3.2 Изготовление деталей типа «Вал»
3.3 Изготовление деталей типа «Втулка»
3.4 Изготовление деталей, имеющих резьбовые поверхности
3.5 Изготовление деталей, имеющих сферические поверхности

Преддипломная практика

Объём учебной практики – 144 часа.
Содержание преддипломной практики:
1. Организационное собрание. Распределение студентов по местам прохождения преддипломной практики. Инструктаж по ТБ. Знакомство с предприятием. Беседы со специалистами.
2.  Изучение обязанностей инженерно-технических работников среднего звена в основных подразделениях предприятия и выполнение отдельных заданий руководителя практики от предприятия.
Сбор материала для выполнения дипломного проекта по теме.
3. Систематизация и обобщение собранных материалов, составление отчета.
[bookmark: _GoBack]4. Оформление отчета по практике.
Сдача отчета по преддипломной практике.                                                                                                                          
