АННОТАЦИЯ
к программе профессионального модуля 
(в т.ч. МДК, учебной и производственной практики) 
ПМ. 03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технического контроля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технического контроля и соответствующих общих и профессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 
ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 
ОК 10. Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности
ПК 3.1 Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей
ПК 3.2 Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
В результате освоения профессионального модуля студент должен:
Иметь практический опыт:
· участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;
· проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации я.
Уметь:
· проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
· устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
· определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации.
· выбирать средства измерения;
· определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;
· анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;
· рассчитывать нормы времени.
Знать:
· основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
·           основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;
· основные методы контроля качества детали;
· виды брака и способы его предупреждения;
· структуру технически обоснованной нормы времени;
· основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля:
всего –291 час, в том числе:
          максимальной учебной нагрузки – 231 час, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки–154 часа;
самостоятельной работы обучающегося – 77 часов.
производственной практики – 60 часов
Содержание профессионального модуля:
Раздел 1.  Внедрение технологических процессов изготовления деталей машин
МДК 03.01. Реализация технологических процессов изготовления деталей 
Тема 1.1. Обеспечение качества изделия
Тема 1.2 Обеспечение точности обработки
Тема 1.3.  Обеспечение качества поверхностного слоя деталей машин
Тема 1.4.  Обеспечение точности обработки при внедрении технологических процессов изготовления деталей машин
Раздел  2  Проведение технического контроля
МДК 03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
Тема2.1.  Основные определения точности и геометрических параметров  
Тема 2.2. Контроль гладких цилиндрических соединений
Тема 2.3.  Контроль отклонений формы и расположения поверхностей 
Тема 2.4.  Контроль волнистости и шероховатости поверхностей 
Тема 2.5. Контроль точности резьбовых соединений 
Тема 2.6. Контроль точности конических соединений
Тема 2.7. Контроль точности зубчатых колес и передач
Тема 2.8. Контроль точности подшипниковых соединений.
 Производственная практика итоговая по модулю
Виды работ 
Реализация технологического процесса изготовления деталей: «Болт», «Гайка», «Нож плоскореза», «Корпус замка», типа «Вал», типа «Втулка», типа «Зубчатое колесо», типа «Корпус»;
[bookmark: _GoBack]Текущий и финальный контроль при изготовлении  деталей  «Болт», «Гайка», «Нож плоскореза», «Корпус замка», типа «Вал», типа «Втулка», типа «Зубчатое колесо», типа «Корпус»
