АННОТАЦИЯ
к программе профессионального модуля 
(в т.ч. МДК, учебной и производственной практики) 
ПМ. 04 Выполнение работ по рабочей профессии 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности Выполнение работ по рабочей профессии и соответствующих общих и профессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 
ПК 4.1 Выполнять обработку заготовок, деталей, на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках.
ПК 4.2 Осуществлять наладку обслуживаемых станков 
ПК 4.3 Проверять качество обработки деталей
ПК 4.4 Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.
ПК 4.5 Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.
ПК 4.6 Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).
ПК 4.7 Проверять качество обработки поверхности детали.
В результате освоения профессионального модуля студент должен:
Иметь практический опыт:
· обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;
· наладки обслуживаемых станков;
· проверки качества обработки деталей
· обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках);
· токарной обработки винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек;
· фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех координатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура;
· сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;
· сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
· обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;
· обработки наружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственных деталей;
· обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках; - - обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин, обработки на карусельных станках, обработки на расточных станках;
· подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
· технического обслуживания станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов);
· проверки качества обработки поверхности деталей.
Уметь:
· выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;
· выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;
· нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;
· нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;
· нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;
· нарезать резьбы диаметром до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках;
· выполнять обработку деталей на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;
· фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, цилиндрические поверхности фрезами;
· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;
· фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;
· выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;
· выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;
· выполнять наладку обслуживаемых станков;
· выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
· управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
· выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;
· фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и рейки;
· выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;
· нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;
· фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном оборудовании;
· выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными цилиндрических поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами
· определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
· оформлять техническую документацию;
· рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки;
· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;
· выполнять процесс обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением;
· устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;
· выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;
· выполнять замену блоков с инструментом;
· выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;
· выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;
· выполнять обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место;
· управлять группой станков с программным управлением;
· устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений.
Знать:
· кинематические схемы обслуживаемых станков;
· принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
· правила заточки и установки резцов и сверл;
· виды фрез, резцов и их основные углы;
· виды шлифовальных кругов и сегментов;
· способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;
· устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков различных типов;
·  элементы и виды резьб;
·  характеристики шлифовальных кругов и сегментов;
· форму и расположение поверхностей;
· правила проверки шлифовальных кругов на прочность;
· способы установки и выверки деталей;
· правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков
· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
· основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
· принципы базирования;
· общие сведения о проектировании технологических процессов;
· порядок оформления технической документации;
· основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;
· наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;
· устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;
· правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы;
· назначение и правила применения режущего инструмента;
· углы, правила заточки и установки резцов и сверл;
· назначение и правила применения, правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки;
· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
· грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
· основные направления автоматизации производственных процессов;
· устройство, принцип работы обслуживаемых станков с программным управлением;
· правила управления обслуживаемым оборудованием; 
· конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений;
· условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте;
· назначение условных знаков на панели управления станком;
· системы программного управления станками;
· правила установки перфолент в считывающее устройство;
· способы возврата программоносителя к первому кадру;
· основные способы подготовки программы;
· код и правила чтения программы по распечатке и перфоленте;
· порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления;
· конструкцию приспособлений для установки и крепления деталей на станках с программным управлением;
· технологический процесс обработки деталей; 
· организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;
· начало работы с различного основного кадра;
· причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения;
· корректировку режимов резания по результатам работы станка;
· способы установки инструмента в инструментальные блоки;
· способы установки приспособлений и их регулировки;
· приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;
· устройство и кинематические схемы различных станков с программным управлением и правила их наладки;
· правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов;
· порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов;
· способы установки и выверки деталей;
· принципы калибровки сложных профилей
Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля:
всего – 846 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки–680 часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки –332 часов;
самостоятельной работы –166 часов;
          учебной практики – 348 часов.
Содержание профессионального модуля:
Раздел 1. МДК 04.01 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа
Тема 1 Металлорежущие станки
Тема 2. Теория резания металлов
Тема 3 Токарные станки
Тема 4 Технология обработки наружных поверхностей на токарных станках
Тема 5 Технология обработки отверстий на токарных станках
Тема 6 Технология нарезания    резьбы на токарных станках
Тема 7 Технология обработки конических поверхностей на токарных станках
Тема 8 Технология обработки фасонных поверхностей на токарных станках
Тема 9 Технология отделочных работ на токарных станках
Тема 10 Технология нарезания резьбы резцами
Тема 11 Технология токарной обработки со сложной установкой изделия
Тема 12 Технологический процесс производства типовых деталей
Тема 13 Фрезерные станки
Тема 14 Технология фрезерования плоских поверхностей
Тема 15 Технология фрезерования уступов и пазов
Тема 16 Технология фрезерования фасонных поверхностей
Тема 17 Технология фрезерования с применением делительных головок.
Тема 18 Сложные виды фрезерования
Тема 19   Сверлильные станки
Тема 20 Технология сверлильных работ
Тема 21 Шлифовальные станки
Тема 22 Технология шлифования
Тема 23 Эксплуатация металлорежущих станков
Тема 24 Грузоподъемное оборудование и такелажные работы
Раздел 2. МДК 04.02 Программное управление металлорежущими 
Тема 1. Основы числового программного управления
Тема 2. Станки с ЧПУ
Тема 3. Технология обработки на токарных станках с ЧПУ
Тема 4 Технология обработки на фрезерных станках с ЧПУ.
 Учебная практика 
Токарь. Виды работ:
Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом токаря, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.
Изучение устройства токарного станка, основных узлов токарного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Установка 3-х кулачкового патрона. Знакомство с работой суппорта на холостом ходу и вручную.
Обработка гладких цилиндрических деталей типа: вал, ось, палец. Обработка цилиндрических ступенчатых деталей типа: валик, ступица, муфта, зубчатое колесо. Установка резцов. Настройка станка на режим резания. Контроль качества резания. Соблюдение техники безопасности.
Выполнение комплексных токарных работ по обработке наружных поверхностей сложностью 2-3 разряда. Контроль качества.
Сверление сквозных и глухих отверстий. Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов.
Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
Выполнение комплексных работ по обработке отверстий деталей типа: втулка, муфта,  шестерни и др. сложностью 2-3 разряда. Контроль качества. 
Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.
Выполнение комплексных работ по нарезанию резьбы на крепежных деталях типа: болт, винт, гайка, контргайка, штуцер и др.
Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом. Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании конических отверстий. Установка на станке технологической оснастки при обработке наружных и внутренних конических поверхностей. Режимы резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Выполнение комплексных работ по обработке изделий с конической поверхностью тип: коническая шестерня, калибр пробки, хвостовики режущих инструментов (сверл, зенкеров, разверток)  и др. сложностью 2-3 разряда.  Контроль качества обрабатываемых изделий.
Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой. Установка на станке технологической оснастки при обработке фасонных поверхностей изделий. Изучение режимов резания. Соблюдение правил техники безопасности.
Выполнение комплексных работ по обработке изделий с фасонными поверхностями типа: рукоятки различной формы, маховики  с различными ободами, детали с шаровыми поверхностями, радиусными канавками и переходами (галтелями)  сложностью 2-3 разряда. 
Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом деформировании, накатывании рифлений. Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей. Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности. Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.
Выполнение отделочных операций деталей и инструментов типа: резьбовые кольца, рукоятки конических калибров, фасонные рукоятки для металлорежущих станков, кулачки распределительных валов, шейки коленчатых валов и др. сложностью 2-3 разряда.
Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Установка резьбовых резцов.  Выверка резца относительно детали. Изучение приёмов нарезания внутренней и наружной однозаходной треугольной резьбы. Заточка резьбового резца. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на режим работы при нарезании трапецеидальной резьбы. Установка трапецеидальных резцов относительно оси детали. Изучение приёмов нарезания однозаходной трапецеидальной резьбы. Заточка трапецеидального резца. Изучение режимов резания. Проверка точности нарезания резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на режим работы при нарезании прямоугольной резьбы. Установка резцов при нарезании резьбы. Изучение приёмов нарезания однозаходной прямоугольной резьбы. Заточка резцов. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на нарезание наружной и внутренней двухзаходной и трехзаходной треугольной, прямоугольной, трапецеидальной, упорной резьбы. Изучение приёмов нарезания многозаходной резьбы, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка и установка вихревой головки на токарном станке. Закрепление детали на станке. Установка резцов в вихревой головке. Изучение приёмов нарезания резьбы вихревой головкой, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка патронов на шпинделе станка. Закрепление деталей в 2-х и 4-х кулачковом патроне. Выверка детали, закрепленной в 2-х и 4-х кулачковом  патроне относительно оси шпинделя станка. Изучение режимов резания. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка планшайбы на шпинделе станка. Установка заготовок сложной конфигурации на планшайбе с применением прижимных планок, прихваток, костылей. Выверка  заготовок на планшайбе. Изучение правил уравновешивания заготовок на планшайбе с применением противовеса. Контроль качества.  Обработка заготовок на  угольниках. Установка угольников на планшайбе. Выверка заготовок на угольнике. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка подвижного и неподвижного люнета на токарных станках. Установка режущих инструментов. Обработка наружных цилиндрических поверхностей длинных нежестких валов в люнетах. Изучение приёмов обработки деталей в люнетах, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка эксцентриковых деталей относительно оси шпинделя. Обработка эксцентриковых деталей  в 4-х кулачковом патроне, на оправке, в 3-х кулачковом патроне.
Фрезеровщик.
Виды работ:
Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом фрезеровщика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.
Изучение устройства фрезерного станка, основных узлов фрезерного станка. Настройка станка. Пуск и остановка станка, управление столом. Включение и выключение механизма продольной, поперечной и вертикальной подач (рабочей и ускоренной). Управление механизмами скоростей и подач.
Установка и закрепление заготовок в тисках и на столе. Выбор типа фрез в зависимости от вида фрезерования, установка фрез в шпинделе станка.
Фрезерование горизонтальной плоской поверхности концевыми, цилиндрическими, торцевыми фрезами, наборами цилиндрических фрез. Фрезерование параллельных плоских поверхностей в размер. Фрезерование сопряженных, перпендикулярных, плоских поверхностей с переустановкой заготовки в тисках. Фрезерование наклонных плоскостей и скосов угловыми фрезами, поворотом шпиндельной головки в поворотных тисках. Контроль качества работы. 
Выполнение комплексных фрезерных работ по обработке наружных поверхностей 2-3 разрядов.
Фрезерование уступов и пазов дисковыми фрезами, набором дисковых фрез, концевыми фрезами. Фрезерование уступов торцевой фрезой. Фрезерование фасонных канавок, Т-образных пазов, пазов типа «ласточкин хвост».  Разрезание заготовок. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого контура. 
Выполнение комплексных работ по фрезерованию уступов, пазов, фасонных поверхностей, контроль обработанной поверхности.
Фрезерование многогранников различными фрезами. Фрезерование прямых канавок, шлицев на цилиндрических, конических, торцевых поверхностях. Деление заготовки по окружности на неровные части.
Фрезерование прямозубых цилиндрических и конических зубчатых колес. Фрезерование торцевых зубьев муфт и режущего инструмента. Фрезерование винтовых канавок. Фрезерование зубьев зубчатых реек. Выполнение комплексных работ по фрезеровке канавок, расположенных под определенным углом, многогранников, зубчатых реек и колес. Контроль деталей.
Фрезерование деталей и заготовок со сложной установкой на станке. Обработка деталей, имеющих две плоскости, расположенных под углом 900  на обычной угловой плите, поворотной угловой  плите. Обработка заготовок под углом от 0 до 900 на универсальной поворотной плите. Контроль заготовок и деталей. 
Сверловщик.
Виды работ:
Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом сверловщика, требованиями к организации рабочего места сверловщика, правилами техники безопасности.
Изучение устройства сверлильных станков (2 М125, 2 К51 и др.), основные узлы сверлильного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Работы, выполняемые на сверлильных станках. Инструменты, применяемые на сверлильных станках. Инструменты, применяемые на сверлильных станках, их назначение. Применение зажимных приспособлений, их установка на столе станка, закрепление. Установка на станке режущего инструмента.
Устанавливать и крепить простые и средней сложности детали и заготовки на станке, в тисках или приспособлениях с несложной выверкой в одной или в двух плоскостях.
Сверление сквозных и глухих отверстий, расположенных в прямоугольной системе координат по разметке, по кондукторам, шаблонам, упорам. Зенкерование отверстий, развертывание цилиндрических и конических отверстий по 8-11 квалитетам. Нарезать резьбу диаметром до 22 мм и свыше 24 до 42 мм напроход и в упор.
Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола, выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования.
Выполнение работ: втулки, кронштейны – сверление по кондуктору, гайки нормальные – зенкерование отверстий, корпуса, фланцы, кольца – сверление отверстий по разметке или кондуктору, зенкование, цекование, зенкерование.
Стаканы различного диаметра – нарезание резьбы свыше 3 до 24 мм напроход и в упор.
Корпуса и крышки редукторов в сборе – сверление, зенкерование, зенкование.
Установка режимов резания на станках. Контроль качества различными м мерительными инструментами. Соблюдение техники безопасности.
Виды и причины брака, возникающие при работе на сверлильных станках, методы их устранения.
Шлифовщик.
Виды работ:
Знакомство с учебной мастерской, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.
Изучение устройства шлифовального станка (3М 151 – круглошлифовальный, 317 1 – плоскошлифовальный).
Основные части, органы управления, настройка, пуск на холостом ходу.
Шлифовальные круги, их назначение, применение и выбор. Правка шлифовальных кругов. Наладка станков (установка шлифовального круга, установка и выверка передней и задней бабок и центров, расстановка упора, смазка станка перед его пуском, подвод СОЖ.
Конструкция электромагнитной плиты, установка на станке магнитной или электромагнитной плиты. Установка поворотного стола в нулевое положение, установка упоров реверсирования хода стола в зависимости от длины и формы шлифуемой поверхности заготовки.
Согласно технологической карте подбор режимов резания. Установка и закрепление заготовки на станке, приспособление, вспомогательный инструмент, применяемый при шлифовании. Шлифование сплошного цилиндрического валика на размер и ступенчатого валика с обработкой всех ступеней. Шлифование наружной конической поверхности деталей с небольшим углом конуса при помощи разворота стола на заданный угол уклона. Шлифование конической поверхности с поворотом передней и шлифовальной бабки. Контроль параметров конуса. Шлифование сопряженных цилиндрических поверхностей.
Методы шлифования отверстий: с продольной подачей, врезные с поперечной подачей, врезное с дополнительным осциллирующим движением круга.
Шлифование отверстий втулок, глухих отверстий с подторцовкой, шлифование конических отверстий. Проверка отверстий предельными калибрами, микрометрическим нутромером, виды и причины брака, возникающие при шлифовании цилиндрических и конических отверстий.
Проверка отверстий предельными калибрами, микрометрическим нутромером, виды и причины брака, возникающие при шлифовании цилиндрических и конических отверстий.
Шлифование плоских поверхностей, методы шлифования периферией круга:
- поперечными рабочими ходами
- глубинное шлифование,
- шлифование ступенчатым кругом.
Шлифование поверхности детали типа планки в размер.
Проверка плоскости и параллельности поверхности. Шлифование сопрягаемых плоских поверхностей. Проверка перпендикулярности при шлифовании поверхностей, образующих наружный и внутренний прямой угол.
Виды и причины брака, возникающие при шлифовании, методы их устранения
Программное управление: 	
Ввод программы обработки детали. Операции при работе со шпинделем в ручном режиме и при помощи ручки тумблера. Операции при работе со шпинделем в автоматическом режиме MDI (покадровый режим). Выбор управляющей программы, их запуск, останов и сброс. Возобновление обработки детали после остановки или сброса (Restar). Обработка детали по программе на налаженном станке.
Работа на станках с ПУ:
Токарная обработка наружного контура: втулки, валы, ступицы гребных винтов, шатуны, кольца, лабиринты, шестерни, подшипники;
фрезеровка и нарезка резьбы: корпуса, вкладыши, подшипники, крышки подшипников, обтекатели и кронштейны сложной конфигурации, матрицы;
обработка торцовых поверхностей, гладких ступенчатых отверстий и плоскостей: корпуса компрессора и редуктора, крышки насосов редукторов, разделительных корпусов, упор, коробок приводов и агрегатов и другие средние и крупногабаритные детали;
сверление, рассверливание, развертывание, нарезание резьбы: отверстия сквозные и глухие диаметром свыше 24 мм;
обработка наружных и внутренних контуров на трёх координатных токарных станках: рычаги, качалки, кронштейны, рамки и другие сложнопространственные детали;
обработка наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках: стаканы со сложными выточками, глухим дном и фасонными поверхностями и с отверстиями, сготовленными из пруткового материала;
обработка на карусельных станках: шкивы, шестерни, маховики, кольца, втулки, диски, колёса зубчатые, стаканы;
установка и выполнение съема деталей после обработки;
расчет режимов резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки; 
контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка.
Контроль качества деталей различными измерительными инструментами, специальными приспособлениями и инструментами.
Обработка наружного контура на двух координатных токарных станках с ПУ: валы, рессоры, поршни, специальные крепёжные детали, болты шлицевые и другие центровые детали с кривошипными коническими и цилиндрическими поверхностями.
Обработка на токарных станках с ПУ: винты, втулки цилиндрические, гайки, упоры, фланцы, кольца, ручки, втулки ступенчатые с цилиндрическими, коническими, сферическими поверхностями.
Фрезеровка наружного и внутреннего контура, рёбер по торцу на трёх координатных станках: кронштейнов, фитингов, коробки, кожухи, муфты, фланцы фасонные и другие аналогичные детали со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с рёбрами и отверстиями для крепления.
[bookmark: _GoBack]Обработка на фрезерных станках с ПУ отверстий сквозных и глухих диаметром до 24 мм: сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы трубы; вырубка прямоугольных и круглых окон.
Сверление, растачивание, цекование, зенкование сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты шпангоуты, полукольца, фланцы и другие аналогичные детали средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов.
