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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ 04. Выполнение работ по рабочей профессии
 
1.1 Область применения программы



Основная программа учебной практики профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы по специальности СПО в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.08 Технология машиностроения входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
1. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа
1.1.Выполнять обработку заготовок, деталей, на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных  станках.

      1.2.Осуществлять наладку обслуживаемых станков
      1.3.Проверять качество обработки деталей
2. Программное управление металлорежущими станками 
      2.1.Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

     2.2.Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

     2.3.Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

     2.4.Проверять качество обработки поверхности детали.


Основная программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

Программа разработана на основе ФГОС СПО по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» и по профессии 15.01.25 «Станочник (металлообработка)».
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля 
С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

МДК 04.01 Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа:
иметь практический опыт:

- обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;
-  наладки обслуживаемых станков;
-  проверки качества обработки деталей; 

уметь:

- выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;
- выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;
- нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;
- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;
- нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;
- нарезать резьбы диаметром до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

- выполнять обработку деталей на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;
- фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, цилиндрические поверхности фрезами;
- выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;
- фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;
- выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;
- выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;
- выполнять наладку обслуживаемых станков;
- выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
- управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;

- фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и рейки;

- выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;

- нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;
- фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном оборудовании;
- выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными цилиндрических поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами.
знать:
- кинематические схемы обслуживаемых станков;

- принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
- правила заточки и установки резцов и сверл;

- виды фрез, резцов и их основные углы;
- виды шлифовальных кругов и сегментов;
- способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;

- устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков различных типов;
- элементы и виды резьб;

- характеристики шлифовальных кругов и сегментов;

- форму и расположение поверхностей;

- правила проверки шлифовальных кругов на прочность;

- способы установки и выверки деталей;

- правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков.
МДК 04.02 Программное управление металлорежущими станками:
иметь практический опыт:

- обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках);

- токарной обработки винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек;

- фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех координатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура;

- сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;
- сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;
- обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;
- обработки наружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственных деталей;
- обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках; - - обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин, обработки на карусельных станках, обработки на расточных станках;
- подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;
- технического обслуживания станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов);
- проверки качества обработки поверхности деталей; 

уметь:
- определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
- оформлять техническую документацию;
- рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки;
- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;

- выполнять процесс обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением;
- устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;
- выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

- выполнять замену блоков с инструментом;

- выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;
- выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

- выполнять обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место;

- управлять группой станков с программным управлением;
- устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

знать:

- основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
- основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
- принципы базирования;
- общие сведения о проектировании технологических процессов;
- порядок оформления технической документации;

- основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

- наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;
- устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;
- правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы;
- назначение и правила применения режущего инструмента;
- углы, правила заточки и установки резцов и сверл;
- назначение и правила применения, правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки;
- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
- грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;
- основные направления автоматизации производственных процессов;
- устройство, принцип работы обслуживаемых станков с программным управлением;
правила управления обслуживаемым оборудованием; 

- конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений;
- условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте;
- назначение условных знаков на панели управления станком;

- системы программного управления станками;
- правила установки перфолент в считывающее устройство;
- способы возврата программоносителя к первому кадру;
- основные способы подготовки программы;
- код и правила чтения программы по распечатке и перфоленте;
- порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления;
- конструкцию приспособлений для установки и крепления деталей на станках с программным управлением;
- технологический процесс обработки деталей; 

- организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;
- начало работы с различного основного кадра;
- причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения;
- корректировку режимов резания по результатам работы станка;
- способы установки инструмента в инструментальные блоки;



- способы установки приспособлений и их регулировки;
- приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;
- устройство и кинематические схемы различных станков с программным управлением и правила их наладки;
- правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов;
- порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов;

- способы установки и выверки деталей;

- принципы калибровки сложных профилей
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной практики профессионального модуля ПМ 04:
всего – 348 часов 

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности (ВПД): Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа и Программное управление металлорежущими станками, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа

	ПК 4.1
	Выполнять обработку заготовок, деталей, на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных  станках.

	ПК 4.2
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков 

	ПК 4.3
	Проверять качество обработки деталей

	Программное управление металлорежущими станками

	ПК 4.4
	Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

	ПК 4.5
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	ПК 4.6
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).

	ПК 4.7
	Проверять качество обработки поверхности детали

	ПК 4.8
	Выполнять типовые слесарные операции, 

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3.СТРУКТУРА и  содержание программы 
учебной практики ПМ 04

3.1.Тематический план программы учебной практики 
	№ п/п
	Тема программы
	Количество часов
	Коды професси-

ональных компетен- ций

	
	Раздел 1.Токарная практика на металлорежущих станках
	
	

	1.1
	Вводное занятие
	6
	

	1.2
	Упражнения в управлении токарным станком
	6
	ПК.4.1.-4.3


	1.3
	Обработка  наружных цилиндрических и торцовых поверхностей на токарном станке
	36
	

	1.4
	Обработка отверстий на токарном станке
	18
	

	1.5
	Нарезание резьбы  метчиком и плашкой на токарном станке
	12
	ПК.4.1.-4.3



	1.6
	Обработка конических поверхностей на токарном станке
	6
	

	1.7
	Обработка фасонных поверхностей на токарном станке
	12
	

	1.8
	Отделка поверхностей на токарном станке 
	6
	

	1.9
	Нарезание резьб резцами на токарном станке
	30
	

	1.10
	Обработка деталей со сложной установкой на токарном станке
	6
	

	1.11
	Проверочная работа
	6
	

	
	Раздел 2 .Работа на фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках
	
	

	2.1
	Упражнения в управлении фрезерным станком
	6
	ПК 4.1

	2.2
	Фрезерование плоских поверхностей
	6
	

	2.3
	Фрезерование уступов, пазов, отрезание и разрезание
	12 
	

	2.4
	Фрезерование фасонных поверхностей
	12
	

	2.5
	Фрезерование с применением делительной головки
	6
	

	2.6
	Упражнения в управлении сверлильными станками
	24
	

	2.7
	Упражнения в управлении шлифовальными станками
	12
	

	2.8
	Шлифование наружный цилиндрических, конических поверхностей
	12
	

	2.9
	Шлифование отверстий 
	6
	

	2.10
	Шлифование плоских поверхностей
	6
	

	2.11
	Проверочная работа
	6
	

	
	Раздел 3. Токарная практика на станках с программным управлением
	
	

	3.1
	Общее  устройство станка Д-6000 с ЧПУ.
	6
	ПК.4.4-4.7

	3.2
	Выполнение  практических  работ.
	         84
	

	3.3
	Комплексная  работа.
	6
	

	
	Итого 
	348
	


3.2.  Содержание учебной практики по профессиональному модулю ПМ 04
	Наименование разделов профессионального модуля, междисциплинарных курсов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	
	Раздел 1Токарная практика на металлорежущих станках
	144
	

	Тема 1. 1 Вводное занятие 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Организация рабочего места токаря, режим работы, правила внутреннего распорядка, производственный план, квалификационная характеристика станочника.


	
	

	
	2.
	Безопасность труда и токарная безопасность в учебных мастерских: виды травм, меры предупреждения травматизма, требования электробезопасности, требования пожарной безопасности, правила использования первичными средствами пожаротушения, правила поведения учащихся при пожаре.
	
	

	
	2.
	Оборудование, оснащение цехов, система повышения квалификации рабочих
	
	

	Тема 1.2. Упражнения в управлении токарным станком
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Назначение  токарно-винторезного станка, назначение и устройство основных узлов токарного станка. Органы управления станком
	
	

	
	2.
	Зажимные приспособления, правила по обслуживанию оборудования, технике безопасности при работе на токарном станке.
	
	

	
	3.
	Включение, выключение электродвигателя, механического вращения шпинделя, подачи суппорта.
	
	

	
	4. 
	Снятие, установка кулачков в патроне, закрепление заготовки в патроне
	
	

	
	5.
	Установка резцов, заданной частоты вращения шпинделя, установка заданных величин подачи, включение и выключение механической продольной и поперечной подачи резца
	
	

	Тема 1.3. Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей
	Содержание
	36
	

	
	1.
	Затачивание подрезных, проходных, отрезных, прорезных резцов
	
	

	
	2.
	Приемы настройки станка на определенный режим обработки наружной цилиндрической и торцевой поверхности при установке в патроне, центрах
	
	

	
	3.
	Средства и методы контроля обработанных поверхностей
	
	

	
	4.
	Выбор и установка режимов резания
	
	

	
	5.
	Снятие пробной стружки на заданную глубину резания. Контроль размера
	
	

	
	6.
	Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей в трехкулачковом патроне с ручной подачей резца
	
	

	
	7.
	Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей с механической подачей резца
	
	

	
	8.
	Подрезание торцев и уступов в трехкулачковом патроне
	
	

	
	9.
	Возможные дефекты обработанных наружных цилиндрических и торцевых поверхностей, меры предупреждения.
	
	

	
	10.
	Контроль длин и диаметров ступеней ступенчатого вала. Вытачивание канавок на наружных и цилиндрических и торцевых поверхностей.
	
	

	
	11.
	Отрезание заготовок. Измерение линейкой и штангенциркулем
	
	

	
	12.
	Проверочная работа. Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей, изготовление детали Ось
	
	

	Тема1.4. Обработка отверстий на токарном станке

	Содержание
	18
	

	
	1.
	Сверление сквозных и глухих отверстий.
	
	

	
	2.
	Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности
	
	

	
	3.
	Растачивание цилиндрических отверстий
	
	

	
	4.
	Установка расточных резцов
	
	

	
	5.
	Зенкерование и развертывание отверстий.
	
	

	
	6.
	Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания.
	
	

	
	7.
	Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
	
	

	Тема  1.5 . Нарезание резьбы метчиком и плашкой на токарном станке

	Содержание
	12
	

	
	1.
	Нарезание резьбы плашками и метчиками
	
	

	
	2.
	Изучение техники нарезания резьбы
	
	

	
	3.
	Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком
	
	

	
	4
	Настройка станка на режим резания. Контроль качества.

	
	

	Тема 1.6. Обработка конических поверхностей
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом.
	
	

	
	2.
	Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании  конических отверстий.
	
	

	
	3.
	Установка на станке технологической оснастки при обработке наружных и внутренних конических поверхностей. Режимы резания. 
	
	

	
	4.
	Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	Тема 1.7. Обработка фасонных поверхностей
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой.
	
	

	
	2.
	Установка на станке технологической оснастки при обработке фасонных поверхностей изделий.
	
	

	
	3.
	Изучение режимов резания. Соблюдение правил техники безопасности.

	
	

	Тема 1.8. Отделка поверхностей на токарном станке
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом  деформировании, накатывании рифлений
	
	

	
	2.
	Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей
	
	

	
	3.
	Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности
	
	

	
	4.
	Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.
	
	

	Тема 1.9. Нарезание резьбы резцами на токарном станке
	Содержание
	30
	

	
	1
	Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Установка резьбовых  резцов. Выверка резца относительно детали. Изучение приёмов нарезания внутренней и наружной однозаходной треугольной резьбы. Заточка резьбового резца. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности
	
	

	
	2.
	Настройка станка на режим работы при нарезании трапецеидальной резьбы. Установка трапецеидальных резцов  относительно оси детали. Изучение приёмов нарезания однозаходной трапецеидальной резьбы. Заточка трапецеидального резца. Изучение режимов резания. Проверка точности нарезания резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	
	3.
	Настройка станка на режим работы при нарезании прямоугольной резьбы. Установка резцов при нарезании резьбы. Изучение приёмов нарезания однозаходной прямоугольной резьбы. Заточка резцов. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	
	4.
	Настройка станка на нарезание наружной и внутренней двухзаходной и трехзаходной треугольной, прямоугольной, трапецеидальной, упорной резьбы. Изучение приёмов нарезания многозаходной резьбы, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности
	
	

	Тема 1.10 Обработка деталей со сложной установкой на токарном станке
	Содержание
	6
	

	
	1
	Установка патронов на шпинделе станка. Закрепление деталей в 2-х и 4-х кулачковом патроне. Выверка детали, закрепленной в 2-х и 4-х кулачковом  патроне относительно оси шпинделя станка. Изучение режимов резания. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение правил техники безопасности
	
	

	
	2.
	Установка планшайбы на шпинделе станка. Установка заготовок сложной конфигурации на планшайбе с применением прижимных планок, прихваток, костылей. Выверка  заготовок на планшайбе. Изучение правил уравновешивания заготовок на планшайбе с применением противовеса. Контроль качества.
	
	

	
	3.
	Обработка заготовок на  угольниках. Установка угольников на планшайбе. Выверка заготовок на угольнике. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности
	
	

	
	4.
	Установка подвижного и неподвижного люнета на токарных станках. Установка режущих инструментов. Обработка наружных цилиндрических поверхностей длинных нежестких валов в люнетах. Изучение приёмов обработки деталей в люнетах, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	
	

	
	5.
	Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка эксцентриковых деталей относительно оси шпинделя. Обработка эксцентриковых деталей  в 4-х кулачковом патроне, на оправке, в 3-х кулачковом патроне.
	
	

	1.11
	
	Проверочная работа 
	6
	

	
	
	Итого по разделу
	144
	

	
	
	Итого 2 курс
	144
	

	
	Раздел 2 Работа на фрезерных, сверлильных и шлифовальных станках
	108
	

	Тема 2.1. Упражнения в управлении фрезерным станком
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом фрезеровщика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.

Изучение устройства фрезерного станка, основных узлов фрезерного станка. Настройка станка. Пуск  и остановка станка, управление столом. Включение и выключение механизма продольной, поперечной и вертикальной подач (рабочей и ускоренной). Управление механизмами скоростей и подач.
	
	3

	
	2.
	Установка и закрепление заготовок в тисках и на столе. Выбор типа фрез в зависимости от вида фрезерования, установка фрез в шпинделе станка.
	
	

	Тема 2.2 Фрезерование плоских поверхностей


	Содержание
	6
	

	
	1.
	Фрезерование горизонтальной плоской поверхности концевыми, цилиндрическими, торцевыми фрезами, наборами цилиндрических фрез.
	
	3

	
	2.
	Фрезерование параллельных плоских поверхностей в размер. Фрезерование сопряженных, перпендикулярных, плоских поверхностей с переустановкой заготовки в тисках. 
	
	

	
	3.
	Фрезерование наклонных плоскостей и скосов угловыми фрезами, поворотом шпиндельной головки в поворотных тисках. Контроль качества работы. 
	
	

	Тема  2.3 Фрезерование уступов, пазов, отрезание и разрезание


	Содержание
	12
	

	
	1.
	Фрезерование уступов и пазов дисковыми фрезами, набором дисковых фрез, концевыми фрезами. 
	
	

	
	2.
	Фрезерование уступов торцевой фрезой.
	
	

	Тема 2.4 Фрезерование фасонных поверхностей
	Содержание
	12
	

	
	1. 
	Фрезерование уступов и пазов дисковыми фрезами, набором дисковых фрез, концевыми фрезами.
	
	3

	
	2. 
	Фрезерование уступов торцевой фрезой. Фрезерование фасонных канавок, Т-образных пазов, пазов типа «ласточкин хвост».  
	
	

	
	3. 
	Разрезание заготовок. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого контура. 
	
	

	
	4.
	Выполнение комплексных  работ по фрезерованию уступов, пазов, фасонных поверхностей, контроль обработанной поверхности.
	
	

	Тема 2.5
Фрезерование с применением делительной головки
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Фрезерование многогранников различными фрезами. 
	
	3

	
	2.
	Фрезерование прямых канавок, шлицев на цилиндрических, конических, торцевых поверхностях. Деление заготовки по окружности на неровные части.


	
	

	
	3.
	Фрезерование прямозубых цилиндрических и конических зубчатых колес. Фрезерование торцевых зубьев муфт и режущего инструмента.
	
	

	
	4.
	Фрезерование винтовых канавок. Фрезерование зубьев зубчатых реек.
	
	

	
	5.
	Выполнение комплексных работ по фрезеровке канавок, расположенных под определенным углом, многогранников, зубчатых реек и колес. 
	
	

	
	6.
	Контроль деталей.
	
	

	
	5.
	Обработка заготовок под углом от 0 до 900 на универсальной поворотной плите. Контроль заготовок и деталей. 

	
	

	Тема 2.6 Упражнения в управлении сверлильными станками
	Содержание
	24
	

	
	1. 
	 Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом сверловщика, требованиями к организации рабочего места сверловщика, правилами техники безопасности.

Изучение устройства сверлильных станков (2 М125, 2 К51 и др), основные узлы сверлильного станка.
	
	3

	
	2.
	Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Работы, выполняемые на сверлильных станках. Инструменты, применяемые на сверлильных станках.
	
	

	
	3.
	Инструменты, применяемые на сверлильных станках, их назначение. Применение зажимных приспособлений, их установка на столе станка, закрепление. Установка на станке режущего инструмента.

Устанавливать и крепить простые и средней сложности детали и заготовки на станке, в тисках или приспособлениях с несложной выверкой в одной или в двух плоскостях.


	
	

	Тема 2.7
Упражнения в управлении шлифовальными станками
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Упражнения в управлении основными узлами   плоскошлифовального станка. 
	
	3

	
	2.
	Балансировка, установка, правка  шлифовального круга. 
	
	

	
	3
	Настройка станка на заданные режимы  резания. Упражнения по настройке на размер.
	
	

	Тема 2.8
Шлифование наружный цилиндрических, конических поверхностей
	Содержание
	12
	

	
	1
	Установка на станке магнитной или электромагнитной плиты.
	
	

	
	2
	Установка поворотного стола в нулевое положение, установка упоров реверсирования хода стола в зависимости от длины и формы шлифуемой поверхности заготовки.
	
	

	
	3
	Согласно технологической карте подбор режимов  резания. Установка и закрепление заготовки на станке, приспособление, вспомогательный инструмент, применяемый при шлифовании.
	
	

	
	4
	Шлифование сплошного цилиндрического валика на размер и ступенчатого валика с обработкой всех ступеней. Шлифование наружной конической поверхности деталей с небольшим углом конуса при помощи разворота стола на заданный угол уклона
	
	

	
	5
	Шлифование конической поверхности с поворотом передней и шлифовальной бабки. Контроль параметров конуса. Шлифование сопряженных цилиндрических поверхностей.
	
	

	Тема 2.9 

Шлифование отверстий 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Методы шлифования отверстий: с продольной подачей, врезные с поперечной подачей, врезное с дополнительным осциллирующим движением круга.
	
	

	
	2
	Шлифование отверстий втулок, глухих отверстий с подторцовкой, шлифование конических отверстий. Проверка отверстий предельными калибрами, микрометрическим нутромером, виды и причины брака, возникающие при шлифовании цилиндрических и конических отверстий.
	
	

	
	3
	Проверка отверстий предельными калибрами, микрометрическим нутромером, виды и причины брака, возникающие при шлифовании цилиндрических и конических отверстий.
	
	

	Тема 2.10
 Шлифование плоских поверхностей
	Содержание
	6
	

	
	1. 
	Выбор и установка приспособлений для закрепления деталей.
	
	

	
	2.
	Шлифование продольными рабочими ходами
	
	

	
	3.
	Шлифование поперечными рабочими ходами. 
	
	3

	
	4.
	Глубинное шлифование.
	
	

	
	5.
	Проверка плоскостности и параллельности поверхностей. Проверка перпендикулярности.
	
	

	
	
	Проверочная работа
	6
	

	
	Раздел 3. Токарная практика на станках с программным управлением
	96
	

	Тема 2.1. Общее устройство токарного  станка  с ЧПУ  Д-6000.
	Содержание
	
	

	
	1
	Назначение, основные узлы станка. Органы управления станком. Техника безопасности при работе на станках с открытой системой ЧПУ.
	6
	

	Тема 2.2 Выполнение  практических  работ.
	
	Содержание
	84
	

	
	
	Практическая работа « Изготовление ступенчатого валика  ».
	
	

	
	
	Разработка управляющей программы (УП) – ручное и автоматизированное программирование- , наладка станка, изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая работа «Деталь с конической и фасонной поверхностью».Разработка автоматизированным способом УП, наладка станка и изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая работа «Изготовление деталь: Сепаратор». Ручное и автоматизированное программирование ,наладка на обработку детали двумя резцами с корректировкой вылета инструмента , изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая работа «Резьбовой валик»,ручное программирование, ввод коррекции на вылет режущего инструмента, изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая работа «Деталь :втулка»,Составление УП (наружное  точение, сверление, расточка, отрезка) , наладка станка  и изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая работа «Изготовление детали :шайба», разработка УП ,наладка ,коррекция вылета инструмента и изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая работа « Втулка сепаратора » .Составление УП с 
	
	

	
	
	применением подпрограмм.
	
	

	
	
	Практическая  работа « Вал ступенчетый с зацентровкой и поджатием задним центром». Точение левой ступени обратным ходом.
	
	

	
	
	Практическая работа « Изготовление детали: шар». Разработка УП , Наладка станка, изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая  работа «Изготовление детали: пробка резьбовая фасонная с канавкой».Разработка УП ,наладка станка ,изготовление детали.(Вариант комплексной работы для группы 311).
	
	

	
	
	Практическая работа «Изготовление детали: набор матрешек».Разработка УП ,наладка станка, изготовление детали.
	
	

	
	
	Практическая работа «Втулка с радиусами ».Разработка УП ,наладка станка , изготовление детали.( Комплексная  работа для группы 301).
	
	

	2.3 
	
	Комплексная работа
	6
	

	
	
	Итого 
	348
	


4. условия реализации 
программы учебной практики ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы учебной практики модуля предполагает мастерской  металлообработки с токарными, фрезерными, сверлильными, шлифовальными станками, участка станков с ЧПУ, слесарной мастерской.

Оборудование мастерской металлообработки и рабочих мест мастерской:

 - рабочие места по количеству обучающихся;

 -станки: токарно-винторезные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные,       заточные;

 - наборы режущих инструментов и приспособлений;

 - комплект измерительных  инструментов;

 - заготовки;

 - тренажер для отработки координации движения рук при выполнении станочных     работ.   
Оборудование слесарной мастерской:
- рабочие места по количеству обучающихся;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения работ.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

2. Учебники и учебные пособия
1.1 Багдасарова Т.А.  Токарь-универсал: учебное пособие для нач. проф. образования. 

      4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2007. - 287 с.

1.2 Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф. 

      образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. - 80 с. 

1.3 Багдасарова Т.А.  Технология токарных работ: рабочая тетрадь для нач. проф. 

      образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. - 80 с. 

1.4 Багдасарова Т.А.  Технология фрезерных работ: учебник для нач. проф. 

      образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. - 128с. 

1.5 Багдасарова Т. А., Фрезерное дело: рабочая тетрадь для нач. проф. образования. 

       - М.: Издательский центр «Академия», 2008 – 96с.

1.6 Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач. проф. образования.  - М.: Издательский центр «Академия», 2009 – 80с.
 1.7. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. 

      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2010. – 192с.                     
  1.8  Ловыгин А.А., Васильев А.В. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM система: учебное пособие. – М.: «Эльф ИПР», 2006. - 286 с.

1.9. Бондаренко Ю.А., Погонин А.А., Схиртладзе А.Г., Федоренко М.А. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ: учебное пособие. Старый Оскол: ООО «ТНТ». 2009. – 292 с.

1.10. Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издательский центр  «Академия», 2007-368 с

1.11. Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для нач. проф. образования.. – М.: Издательский центр  «Академия», 2008-236 с

1.12.  Вереина Л.И.  Техническая механика: учебник. Допущено Минобрнауки 

      России. – 6-е изд., стер., 2010. – 224 с. 

                  2.  Справочники:

2.1 Зайцев Б.Г. Справочник молодого токаря. М.: Высшая школа, 2005

2.2 Шеметов М.Г. и др. Справочник токаря-универсала. М.: Машиностроение, 2007

2.3 Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 3-е изд., 

     стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 448с

2.4 Вереина Л.И. Справочник станочника: учеб. пособие для проф. образования.

– М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 560с
Дополнительные источники:

3. Учебники и учебные пособия:

3.1 Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. 

      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2010. – 192с.                     
3.2 Вышнепольский И.С. Техническое черчение: Учебник для профессиональных

      учебных заведений. – 7-е изд., испр. – М.: Высшая школа, 2005. – 219с.

3.3 Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические 

      измерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования. – 2-е изд., 

      стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2005. – 240с. 

3.4 Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В. и др. Лабораторный практикум по 

      материаловедению (металлообработка): учебное пособие: Рекомендовано ФГУ 

      «ФИРО», 2010. – 192с.

3.5 Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. - М.: 

      Машиностроение, 2005. – 180 с.
3.6 Опарин И.С. Основы технической механики: Рабочая тетрадь: учебное пособие.

       Рекомендовано ФГУ «ФИРО», 2005. – 80с

3.7  Сеферов Г.Г., Батиенков В.Т.,  Сеферов Г.Г., Фоменко А.Л.,  Материаловедение: 

       Учебник/Под ред. В.Т.Батиенкова. – М.:ИНФА-М, 2005. – 150с. 

3.8  Соколова Е.Н. Материаловедение (металлообработка). Рабочая тетрадь. 

        М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 96 с.

3.9 Стерин И.С. Учебное пособие / Токарь-универсал. М.: Дрофа, 2010. – 551 с.

3.10 Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело. М.: Машиностроение, 
        2009. – 400 с.

  Журналы:

«Технология машиностроения»

«Справочник токаря-универсала»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Инновации. Технологии. Решения»

«Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

Интернет-ресурсы :
http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки
http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса


Учебная практика реализуется на 2 и 3 курсах рассредоточено,  чередуясь с теоретическими занятиями.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:
Мастера производственного обучения: наличие 5–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
(видов профессиональной деятельности)



Оценка качества освоения профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по рабочей профессии  должна включать текущий контроль знаний, промежуточную и итоговую аттестацию обучающихся. 

           Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарным курсам профессионального модуля разрабатываются самостоятельно преподавателями и мастерами производственного обучения и доводятся до обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

           Оценка качества подготовки обучающихся в рамках профессионального модуля осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;

- оценка компетенций обучающихся.

            Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной службы.

5.1 Контроль сформированности профессиональных компетенций

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1 Выполнять обработку заготовок, деталей, на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных  станках.
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станков на обработку деталей;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность чтения и оформления технологической документации.
- соблюдение правил ТБ и КП
	фронтальный и индивидуальный опросы при проведении вводного инструктажа на уроках учебной практики обучения;

- наблюдения за работой учащихся при обходах на уроках производственного обучения; 

- оценка выполнения проверочных работ по производственному обучению



	ПК 4.2 Осуществлять наладку обслуживаемых станков
	- обоснованная замена инструмента. 

- способность устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений.

 - осуществление подналадки отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов станка в процессе работы.

	

	ПК 4.3 Проверять качество обработки деталей
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- четкое соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	

	ПК 4.4 Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- осуществлять ведение процесса обработки с пульта управления средней сложности и сложных деталей по 8 - 11 квалитетам с большим числом переходов на станках с программным управлением и применением трех и более режущих инструментов. 

- осуществление  контроля выхода инструмента в исходную точку и его корректировку; 

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	

	ПК 4.5 Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.
	- обоснованная замена блоков с инструментом. 

- способность устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений.

 - осуществление подналадки отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов в процессе работы.

	

	ПК 4.6 Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов).
	- осуществление наблюдения за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

- осуществление обслуживания станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место.


	

	ПК 4.7 Проверять качество обработки поверхности детали
	- демонстрация грамотного использования измерительных приборов и инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.
	


                       5.2 Развитие общих компетенций

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии
	Наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций

	ОК2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;

· оценка эффективности и качества выполнения;
	Наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· эффективный поиск необходимой информации;
· использование различных источников, включая электронные
	Анализ портфолио личных достижений учащегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· работа на станках с ЧПУ
	

	ОК8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	Анализ портфолио личных достижений учащегося, Анализ результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике
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