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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПП.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин 
и осуществление технического контроля
1.1. Область применения программы

Программа производственной практики ПП.03 является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения входящей в укрупненную группу 150000 Машиностроение в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК).
Результатом освоения профессионального модуля ПМ.03 является освоение основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технического контроля соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;
2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.


Программа производственного обучения может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи программы производственной практики – требования к результатам освоения программы производственной практики
С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе производственной практики в рамках профессионального модуля ПМ.03 должен:

иметь практический опыт:

-участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь:

- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации.

- выбирать средства измерения;

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

- рассчитывать нормы времени.
1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:
Сроки проведения практики в соответствии с ОПОП ППССЗ по специальности 15.02.08 Технология машиностроения, на 4 курсе 60 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ  ПРОГРАММЫ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоения профессионального модуля ПП.03 является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществления технического контроля, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей. 

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 6.
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА и содержание ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план программы производственной практики
	№ п/п
	Тема программы
	Кол - во часов
	Коды ПК

	IV курс 8 семестр

	ПП.03
	Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	
	ПК 3.1, 3.2

	
	Тема 1  Проведение  контроля гладких цилиндрических соединений во время токарной обработки
	6
	

	
	Тема 2  Проведение  контроля  отклонений формы и расположения поверхностей во время токарной обработки
	6
	

	
	Тема 3  Проведение  контроля волнистости  и шероховатости поверхностей во время токарной обработки
	6
	

	
	Тема 4  Проведение контроля точности резьбовых соединений при нарезании резьбы
	12
	

	
	Тема 5  Проведение  контроля точности конических соединений во время токарной обработки
	6
	

	
	Тема 6   Контроль  точности зубчатых колес и передач
	12
	

	
	Тема 7  Контроль  точности  подшипниковых соединений
	12
	

	
	Всего
	60
	


3.2. Содержание производственной практики ПП.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ) и тем производственного обучения
	Содержание производственной практики
	Объем часов

( с указанием их распределения по семестрам)

	1
	2
	3

	Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	60


	Тема 1. Проведение контроля гладких цилиндрических соединений во время токарной обработки

	Содержание
	6

	
	- ознакомление со средствами контроля гладких цилиндрических соединений;
- наладка токарного станка на обработку цилиндрических поверхностей;
- проведение контроля гладких цилиндрических соединений типового узла
	

	Тема 2. Проведение контроля отклонений формы и расположения поверхностей во время токарной обработки

	Содержание
	6

	
	- ознакомление со средствами контроля отклонений формы и расположения поверхностей;
- проведение контроля отклонений формы и расположения поверхностей типовой детали
	

	Тема 3. Проведение контроля волнистости и шероховатости поверхностей во время токарной обработки

	Содержание
	6

	
	- ознакомление со средствами контроля волнистости и шероховатости поверхностей;
- проведение контроля волнистости  и шероховатости поверхностей типовой детали
	

	Тема 4. Проведение контроля точности резьбовых соединений при нарезании резьбы
	Содержание
	12

	
	- ознакомление со средствами контроля точности резьбовых соединений;
- наладка токарного станка на нарезание метрической резьбы резцом;

- проведение контроля точности резьбового соединения типовой детали
	

	Тема 5.  Проведение  контроля точности конических соединений во время токарной обработки
	Содержание
	6

	
	- ознакомление со средствами контроля точности конических соединений;
- наладка токарного станка на обработку конических поверхностей;
- проведение контроля точности конического соединения типовой детали
	

	Тема 6.  Контроль  точности зубчатых колес и передач
	Содержание
	12

	
	- ознакомление со средствами контроля точности зубчатых колес и передач;
- проведение контроля точности зубчатых колес и передач типового узла
	

	Тема 7.  Контроль точности  подшипниковых соединений
	Содержание
	12

	
	- ознакомление со средствами контроля точности подшипниковых соединений;
- проведение контроля точности подшипниковых соединений типового узла
	

	Всего
	60



4. условия реализации программы ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению производственной практики
Практика реализуется в производственных мастерских и лаборатории.

Оборудование рабочих мест производственных мастерских или лаборатории:

 - действующее металлообрабатывающее оборудование универсальное и с программным управлением;

- лаборатория автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования систем ПУ;

- архив технологической документации;

- компьютеризированные рабочие места;

-  методические пособия по автоматизированной разработке технологических процессов, подготовке производства и управляющих программ механической обработки на оборудовании с ЧПУ.
4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

1. Учебники

1. Бунаков П.Ю. Сквозное проектирование в машиностроении [Электронный ресурс]: основы теории и практикум/ Бунаков П.Ю., Широких Э.В.— Электрон. текстовые данные.— Саратов: Профобразование, 2017.— 120 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/64051.html.— ЭБС «IPRbooks»

2. Чепчуров М.С. Автоматизированное проектирование технологических процессов машиностроительных производств [Электронный ресурс]: лабораторный практикум/ Чепчуров М.С., Жуков Е.М.— Электрон. текстовые данные.— Белгород: Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2016.— 68 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/80508.html.— ЭБС «IPRbooks»

3. Детали машин. Автоматизированное проектирование [Электронный ресурс]: учебное пособие/ А.Н. Беляев [и др.].— Электрон. текстовые данные.— Воронеж: Воронежский Государственный Аграрный Университет им. Императора Петра Первого, 2017.— 255 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/72661.html.— ЭБС «IPRbooks»

4. Базров В.М. Основы технологии машиностроения. – М.,Машиностроения, 2005

5. Аверченков В. И. Технология машиностроения. – М.: Инфра-М, 2006.

6. Схиртладзе А. Г., Новиков В. Ю. Технологическое оборудование машиностроительных производств. – М.: Высш. шк., 2001.

7. Серебреницкий П. П., Схиртладзе А. Г. Программирование для автоматизированного оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений / Под ред. Ю.М. Соломенцева. – М.: Высш. шк., 2003.

8. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2010

9. Справочники:

10. Дальский А.М., Косилова А.Г., Мещерякова Р.К. , Суслов А.Г., Справочник технолога- машиностроителя. В 2-х т.,5-е изд .- М.: Машиностроение, 2004

 Дополнительные источники:

1. Учебники и учебные пособия:
Булавинцева И.А., Машиностроительное производство, М., Академия, 2010
Горбацевич А.Ф., Шкред В.А. Курсовое проектирование по технологии машиностроения, М, Альянс, 2007

Ванин В.А., Разработка технологических процессов изготовления деталей в машиностроении, Тамб. гос. техн.ун-т, 2007

Ванин В.А., Приспособления для металлорежущих станков, Тамб. гос. техн. ун-т, 2007

2. Отечественные журналы:

«Технология машиностроения»

«Машиностроитель»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Информационные технологии»

3. Интернет-ресурсы :

http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4.3. Общие требования к организации производственной практики
Производственная практика проводится концентрированно
4.4. Кадровое обеспечение производственной практики

Квалификация кадров, осуществляющих руководство производственной практикой:
Инженерно-педагогический состав: преподаватель междисциплинарных курсов, общепрофессиональных дисциплин: «Технологическое оборудование»; «Технология машиностроения»; «Технологическая оснастка»;  «Программирование для автоматизированного оборудования»; «Информационные технологии в профессиональной деятельности» имеет высшее профессиональное образование, профессиональную переподготовку по направлению «Педагогика и методика профессионального образования», высшую квалификационную категорию.
Мастера: имеют 4 квалификационный разряд проходят стажировку в профильных организациях 1-го раза в 3 года. 
5. Контроль и оценка результатов освоения производственноЙ ПРАКТИКИ
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1
	Проектировать технологические операции изготовления деталей на основе конструкторской документации
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 2
	Составлять маршруты изготовления деталей
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю 

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 3
	Выбирать методы получения заготовок и схем их базирования
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы

	ПК 4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

	ПК 5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю 

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 2.1


	Участвовать в планировании работы персонала производственного подразделения
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 2.2


	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 2.3


	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 3.1


	Участвовать в реализации технологического процесса по  изготовлению деталей.
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 3.2


	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	Зачет по производственной практике.

Комплексный экзамен по модулю (выпускная практическая квалификационная работа)

Защита выпускной письменной экзаменационной работы.

Экспертная оценка выполнения практического задания и внеаудиторной самостоятельной работы.


	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Экспертное наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций СНО

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Оценка эффективности и качества выполнения заданий при выполнении работ на производственной  практике

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Оценка эффективности и качества выполнения заданий при выполнении работ производственной  практик

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Оценка эффективности и качества выполнения заданий в ходе работы над отчетом по производственной практике и дипломной  работой

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Оценка эффективности и качества выполнения заданий в ходе работы над отчетом по производственной практике,  курсовыми проектами и  дипломной работой

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Экспертиза портфолио личных достижений студента

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения профессионального модуля.
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