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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ

   1.1. Область применения программы
Программа преддипломной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности (специальностям) СПО 151901 Технология машиностроения укрупненной группы по направлению подготовки 150000 Металлургия, машиностроение и материалообработка (базовой подготовки).
Преддипломная практика студентов проводится в рамках общей концепции подготовки техника. Основная идея практики, которую должно обеспечить ее содержание, заключается в сборе и анализе необходимой научной и практической информации для выполнения выпускной квалификационной работы (дипломного проекта, дипломной работы), а также закреплении технологических умений. Виды деятельности студента в процессе прохождения практики предполагают дальнейшее развитие стратегического мышления, панорамного видения ситуации, умение руководить группой людей. Согласно ФГОС СПО по специальности 151901 Технология машиностроения студент должен быть готовым к следующим видам деятельности:
- разработка технологических процессов изготовления деталей машин;
- участие в организации производственной деятельности структурного подразделения;
- участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля;
- выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 19149 Токарь.
Преддипломная практика студентов является завершающим этапом и проводится после освоения ОПОП СПО и сдачи студентами всех видов промежуточной аттестации, предусмотренных ФГОС.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы
Преддипломная практика является частью структуры ОПОП СПО по специальности 151901 Технология машиностроения.
Освоение преддипломной практики базируется на основных положениях:
- общепрофессиональных дисциплин профессионального цикла: ОП.01 «Инженерная графика», ОП.02 «Компьютерная графика», ОП.03«Техническая механика», ОП.04 «Материаловедение», ОП.05 «Метрология, стандартизация и сертификация», ОП.06 «Процессы формообразования и инструменты», ОП. 07 «Технологическое оборудование», ОП.08  «Технология машиностроения», ОП.09 «Технологическая оснастка», ОП.10 «Программирование для автоматизированного производства», ОП.11 «Информационные технологии в профессиональной деятельности», ОП.12 «Основы экономики организации и правового обеспечения профессиональной деятельности», ОП.13 «Охрана труда», ОП.14 «Безопасность жизнедеятельности»;
-  междисциплинарного курса МДК.01.01 «Технологические процессы изготовления деталей машин»;
-  междисциплинарного курса МДК.01.02 «Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении»;
- междисциплинарного курса МДК.02.01 «Планирование и организация работы структурного подразделения»;
- междисциплинарного курса МДК.03.01 «Реализация технологических процессов изготовления деталей»;
- междисциплинарного курса МДК.03.02 «Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации».
- учебной практики;
- производственной практики.
Успешное прохождение преддипломной практики является основой для написания выпускной квалификационной работы (дипломного проекта, дипломной работы).

1.3. Цели и задачи преддипломной практики – требования к результатам освоения преддипломной практики:
Преддипломная практика имеет целью подготовить студента к выполнению выпускной квалификационной работы (дипломного проекта, дипломной работы) путём изучения и подбора необходимых материалов и документации по тематике дипломного проекта; участия в конструкторских, технологических и исследовательских разработках предприятия; ознакомления с производственной деятельностью предприятия и отдельных его подразделений.
За время преддипломной практики должна быть определена и четко сформулирована тема выпускной квалификационной работы (дипломного проекта, дипломной работы), обоснована целесообразность ее разработки, намечен план достижения поставленной цели и решения задач для ее достижения.
Для достижения цели преддипломной практики должны быть решены следующие задачи:
- изучение работ, производимых на предприятии в процессе конструкторско-технологической подготовки производства;
- приобретение практических навыков разработки технологических процессов изготовления деталей и сборки машин;
- изучение современных методов контроля качества машин;
- ознакомление с различными видами работ конструкторской подготовки производства;
- изучение применяемых на предприятии средств автоматизации и механизации;
- ознакомление со средствами автоматизации конструкторско-технологической подготовки производства;
- изучение методов расчета экономической эффективности;
- ознакомление с мероприятиями по предотвращению производственного травматизма, профессиональных заболеваний и с мероприятиями по охране окружающей среды.
Конкретное содержание разделов определяется темой дипломного проекта (дипломной работы), поэтому прохождение практики без предварительно сформулированной темы дипломного проекта (дипломной работы) недопустимо. Все материалы, необходимые для выполнения дипломного проекта (дипломной работы), должны сопровождаться их критическим анализом.
Процесс прохождения преддипломной практики направлен на закрепление элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО по данному направлению подготовки:
а) общих компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК  2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами. Руководством, потребителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
б) профессиональных компетенций:
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
Для успешного прохождения преддипломной практики студент специальности 151901 Технология машиностроения должен:
- знать:
изделия, выпускаемые предприятиями (их назначение и основные технические данные); организацию и управление деятельностью соответствующего подразделения; конструкции и принципы действия используемой в производстве оснастки для каждой технологической операции (по заданной детали); конструкции специального инструмента; средства и методы контроля качества, используемые в базовом технологическом процессе; автоматизацию проектирования специальных средств технологического оснащения; организацию работ по конструкторской подготовке производства; вопросы планирования и финансирования разработок; технологические процессы и производственное оборудование в подразделениях предприятия, на котором проводится практика; действующие стандарты, технические условия, положения и инструкции по эксплуатации металлообрабатывающих станков, методы определения экономической эффективности исследований и разработок; правила эксплуатации измерительных приборов и технологического оборудования, имеющегося в подразделении, а также их обслуживание; вопросы обеспечения безопасности жизнедеятельности и экологической чистоты;
- уметь:
работать на основных типах металлообрабатывающих станков, применяемых в основных и ремонтных цехах; выполнять виды работ, проводимых при сборке различных соединений; работать в трудовом коллективе; 
- владеть:
методами получения заготовок в виде отливок, поковок, штамповок, сварных деталей и из проката; методами механической обработки деталей (токарная обработка, фрезерование, строгание, сверление, протягивание, шлифование и т.п.); методами проведения и оформления патентных исследований; методами слесарной обработки; навыками пользования периодическими реферативными и справочно-информационными изданиями по профилю работы подразделения;
- приобрести опыт:
выполнения работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих; подробной разработки содержания пояснительной записки и состава графических материалов выпускной квалификационной работы (дипломного проекта) с указанием примерного объема и трудоемкости выполнения основных разделов.

1.4. Организация преддипломной практики

Преддипломная практика проводится на предприятиях, в организациях или учреждениях  на основе договоров, заключаемых между техникумом и предприятием, организацией или учреждением. Преддипломная практика на предприятиях, в организациях и учреждениях осуществляется на основе договоров о базах практики между техникумом и предприятием, организацией или учреждением.
Перед началом практики проводится собрание для студентов, на котором им сообщается вся необходимая информация по проведению преддипломной  практики.
Формы преддипломной практики могут быть достаточно разнообразными, строгой регламентации нет. Однако выполненный объем работ в течение практики должен в полной мере соответствовать целям и задачам преддипломной практики. 
Кроме того, преддипломная практика (стажировка) способствует дальнейшему процессу социализации личности будущего техника, усвоению общественных норм, ценностей профессии, а также формированию персональной деловой культуры будущих техников.
В процессе преддипломной практики студенты участвуют во всех видах работы организации, в которой проходят практику. Студенты в процессе практики:
- изучают содержание, формы и направления деятельности организации (предприятия); 
- принимают участие в работе организации.
Студенты при прохождении практики обязаны:
- полностью выполнять задания, предусмотренные программой практики и индивидуальными заданиями; 
- подчиняться действующим в организации правилам внутреннего трудового распорядка; 
- изучить и строго соблюдать правила охраны труда, техники безопасности и производственной санитарии; 
- участвовать в рационализаторской и изобретательской работе; 
- нести ответственность за выполняемую работу и ее результаты наравне со штатными работниками; 
- представить своевременно руководителю практики дневник, письменный отчет о выполнении всех заданий и сдать зачет по практике. 
С момента зачисления студентов на период практики в качестве практикантов на рабочие места на студентов распространяются правила охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие в организации, с которыми они должны быть ознакомлены в установленном в организации порядке.
Руководят преддипломной практикой руководитель по производственной практике или преподаватель специальных дисциплин данной специальности от техникума и руководитель от предприятия, организации или учреждения-базы практики.
Руководитель от техникума:
· до начала практики контролирует подготовленность базы практики;
· обеспечивает проведение всех организационных мероприятий перед отправлением студентов на практику: инструктажа о порядке прохождения практики, ознакомление с программой практики, сообщение о времени и месте сдачи зачета;
· контролирует выполнение программы практики студентами; 
· в контакте с руководителем от базы практики обеспечивает качество прохождения практики и её соответствие программе;
· в составе комиссии принимает зачет по практике.
Руководитель от базы практики:
· организует практику студентов в соответствии с программой;
· проводит инструктаж по технике безопасности и правилам внутреннего распорядка предприятия – места практики;
· знакомит студентов с организацией работ на рабочих местах;
· контролирует соблюдение студентами производственной дисциплины;
· помогает собрать необходимые сведения для отчета.
Преддипломная практика считается завершенной при условии выполнения студентом всех требований программы практики.
Студенты оцениваются по итогам всех видов деятельности при наличии документации по практике, которая включает в себя:
- дневник практиканта (см. Приложение Б);
- отчет по преддипломной практике (пример оформления титульного листа отчета по преддипломной практике (см. Приложение В);
- отзыв руководителя от базы практики о работе студента.
В процессе оформления документации студент должен обратить внимание на правильность оформления документов:
- дневник по преддипломной практике студента должен иметь отметку о выполнении запланированной работы; 
- отчет по практике должен иметь описание проделанной работы; самооценку о прохождении практики; выводы и предложения по организации практики и подпись студента.



1.5. Индивидуальное задание по преддипломной практике

Для успешного выполнения дипломного проекта (работы) во время прохождения преддипломной практики студентам необходимо произвести сбор следующих материалов:
- служебное назначение машины, конструктивные особенности объекта производства, его нормы точности;
- технология сборки изделия и заданной сборочной единицы, организация сборочных работ, методы достижения заданных норм точности, последовательность сборки заданной сборочной единицы, трудоемкость общей сборки изделия и трудоемкость сборки сборочной единицы;
- технология изготовления детали;
- технические данные специального оборудования;
- конструкторская документация на средства технологического оснащения (специальное установочное приспособление, специальный режущий инструмент, средства механизации и автоматизации технологических процессов, специальное контрольное устройство);
- материалы научно-исследовательского раздела проекта в зависимости от характера предложенной темы и глубины ее проработки.
В период практики студент должен предварительно проработать ряд вопросов дипломного проекта (дипломной работы):
- сформулировать служебное назначение детали, произвести анализ требований к ее изготовлению, определить тип производства, выбрать организационные формы технологического процесса механической обработки;
- отработать конструкцию детали на технологичность;
- определить вид исходной заготовки и выбрать метод ее изготовления;
- спроектировать технологический маршрут обработки заданной детали.
- создать чертеж заданной детали;
- оформить сборочный чертеж заданной сборочной единицы;
- создать сборочный чертеж установочного приспособления;
- подготовить сборочный чертеж специального контрольного устройства;
- собрать копии операционных технологических карт, действующего на предприятии технологического процесса механической обработки (сборки) и контроля детали.
Критериями оценки преддипломной практики являются полнота собранных материалов и свободное владение этими материалами.
Индивидуальное задание выполняется в течение всего времени  прохождения практики и должно быть отражено в отчете.
Пример индивидуального задания для студентов специальности  151901 Технология машиностроения приведено в Приложении А.

1.6.  Количество часов на освоение программы преддипломной практики и контроль работы студентов и отчетность

Общая трудоемкость преддипломной практики составляет 144 часа в 8 семестре.
По окончании преддипломной практики студент сдаёт отчет с индивидуальным заданием в соответствии с содержанием тематического плана практики и по форме, установленной КГБОУ СПО «КАТТ», и отзыв руководителя практики от предприятия, установленной КГБОУ СПО «КАТТ» формы.
Текущий контроль прохождения практики осуществляется на основании плана – графика консультаций и контроля за выполнением студентами тематического плана преддипломной практики.
Итогом преддипломной практики является дифференцированный зачёт, который выставляется руководителем практики от учебного заведения с учётом аттестационного листа и оценочного материала для оценки общих и профессиональных компетенций, освоенных студентами в период прохождения практики.
Студенты, не выполнившие план преддипломной практики, не допускаются к государственной (итоговой) аттестации. 














2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Объем преддипломной практики и виды работы 

	Вид учебных занятий, обеспечивающих
 практико-ориентированную подготовку
	Объем часов

	Всего занятий
	144

	в том числе:
	

	Вводное занятие
	4

	Изучение работы отдельных подразделений предприятия 
	48

	Выполнение обязанностей дублеров инженерно- технических работников среднего звена в основных подразделениях предприятия
	30

	Сбор, систематизация, анализ и обработка материалов, необходимых для выполнения дипломного проекта
	54

	Обобщение материала и оформление отчета по практике. Сдача отчета по практике
	8

	Итоговая аттестация                                         дифференцированный зачет



2.2. Тематический план и содержание преддипломной практики

	Наименование
 разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы по практике
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Вводное занятие 
	Цели и задачи преддипломной практики. Обязанности практиканта. Вводный инструктаж по ТБ. Знакомство с рабочим местом; составление подробного графика выполнения предусмотренного планом практики задания.
Организационная структура предприятия, назначение и место каждого подразделения в производственном и управленческом процессе, их взаимосвязь. Функции главных специалистов предприятия. Режим работы предприятия, инструктаж по технике безопасности, пожарной безопасности, производственной санитарии, охране окружающей среды.
Правила внутреннего трудового распорядка предприятия основные положения, порядок приема и увольнения работников, основные обязанности работодателя, обязанности работников предприятия, рабочее время и его использование, поощрения за успехи в работе, ответственность за нарушение за нарушении производственной дисциплины на предприятия.
	4
	2

	ПМ. 01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
	48
	

	Тема 1.1 Установление маршрута изготовления детали

	Содержание материала и выполняемых работ
	48
	

	
	1. БТПП  - Бюро технической подготовки производства:  основные задачи БТПП; изучение оборудования цеха; знакомство с технологической документацией и формой ее оформления; заготовки и их выбор, применяемые  при обработке деталей в цехе для изготовления деталей; изучение нормативов и стандартов,  широко используемых в данном цехе; оформление заказов на изготовление специального приспособления и инструмента; знакомство с цехами – изготовителями оснастки и инструмента; порядок прохождения технологической документации в цехе; разработка маршрутной технологии под руководством руководителя практики; разработка технологических процессов под руководством руководителя практики; структура БТПП – разработка блок-схемы, либо описание; внедрение современного оборудования, режущего инструмента, новых технологий обработки.
2.  ПРБ – Бюро планирования и распределения работ: изучение снабжение цеха заготовками; изучение планирования работ: оперативное - его этапы. 
3.  Производственный участок цеха: разработка сменно-суточного задания (кто разрабатывает, кем утверждается, как выдается задание…);  способы материального поощрения работников (виды премий).
4.  БТЗ - Бюро труда и зарплаты: функции, основные задачи и структура БТЗ и его взаимосвязь с другими подразделениями предприятия; основные виды норм труда и методы его нормирования; организация труда и заработной платы в цехе. 
	
	3

	Тема 1.2 Выполнение работ по контролю качества
	Содержание материала и выполняемых работ
	
	

	
	БТК – Бюро технического контроля: контроль заготовок; формы контроля деталей; контроль готовой продукции;  оформление и учет бракованной продукции.
	
	

	ПМ.02 Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения
	30
	

	Тема 2.1 Планирование и организация работ производственного участка
	Содержание материала и выполняемых работ
	
	

	
	Знакомство непосредственно на конкретном рабочем месте с передовой техникой и технологией, прогрессивными методами организации труда и управления производством.
Овладеть первоначальными организаторскими навыками управления производственным процессом в основных подразделениях предприятия при выполнении обязанностей дублеров инженерно-технических работников среднего звена.
	
	2

	Тема 2.2 Работа дублером мастера участка
	Содержание материала и выполняемых работ
	
	

	
	Права и обязанности мастера участка; производственный план участка и организацию его выполнения, основные технико- экономические показатели участка; форма организации труда на участке; соблюдении технологии изготовления деталей, в обеспечении безопасности выполнения работы; прием на работу, расстановка рабочих и выдача им заданий, контроль мастера за выполнением заданий рабочими; работа мастера с нарушителями трудовой дисциплины, воспитательная работа на участке; решение мастером вопросов оплаты труда и премирования рабочих за достигнутые производственные показатели; методы работы мастера с людьми; работа мастера по выявлению причин брака при обработке деталей, меры, применяемые для их предупреждения и устранения, работа мастера по рационализации и изобретательству на участке, участие мастера в работе по повышению разрядов кадровым рабочим, в присвоении разрядов молодым рабочим и практикантам; средства технического оснащения на участке; анализ работы мастера и предложения по ее улучшению.
	
	3

	[bookmark: bookmark10]Тема 2.3 Работа дублером техника-конструктора в ОГК (отделе главного конструктора), в ОГМ (отделе главного механика)
	Содержание материала и выполняемых работ
	
	

	
	Функции, задачи, структура отдела и всех его подразделений, взаимосвязь с остальными службами предприятия, права и обязанности техника-конструктора,
конструкторская документация, применяемая в отделе; разработка и утверждение конструкторской документации, внесение изменений в конструкторскую документацию; учет и обращение конструкторской документации; предложения по улучшению работы отдела.
	
	3

	ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	54
	

	Тема 3.1 Разработка и внедрение разработанного технологического процесса в производство
	Содержание материала и выполняемых работ
	
	

	
	Знакомство с деталью по теме дипломного проекта (работы), описать ее конструкцию и технологичность, выполнить в тонких линиях чертеж этой детали; провести анализ базового варианта техпроцесса; разработать маршрутную карту обработки детали; подобрать оборудование для обработки детали; сделать планировку участка изготовления детали.
	
	3


	Тема 3.2 Оформление технологической документации 
	Содержание материала и выполняемых работ
	
	

	
	Составление маршрутной карты (МК). Составление операционной карты (ОК). Составление карты эскизов (КЭ). Составление карты контроля (КК).
	
	3

	Подведение итогов, оформление отчета, зачет
	8
	

	Обобщение материала и оформление отчета по практике. Сдача отчета по практике
	Содержание материала и выполняемых работ
	
	

	
	Обобщение материала, собранного при прохождении тем 1, 2, 3, а также материал для дипломного проектирования, составление отчета и получение отзыва руководителя практики от предприятия.
Сдача отчета в соответствии с содержанием тематического плана практики и по форме, установленной КГБОУ СПО «КАТТ».
	
	

	
	Всего 
	144
	



3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Программа преддипломной практики реализуется в цехах, мастерских, лабораториях, учебных классах производственных предприятий на основании договоров об организации практики обучающихся КАТТ. Руководитель практики обеспечивает выдачу практиканту индивидуального задания на практику. Предприятие - база практики - обеспечивает практиканта рабочей спецодеждой и индивидуальными средствами защиты

3.2. Информационное обеспечение обучения
Нормативная литература:
1. Закон Российской Федерации «Об образовании» (в действующей редакции).
2. Федеральный закон от 1 декабря 2007 г. № 309-ФЗ «О внесении изменений в отдельные законодательные акты Российской Федерации в части изменения понятия и структуры государственного образовательного стандарта».
3. Федеральный закон Российской Федерации от 1 декабря 2007 г. N 307-ФЗ «О внесении изменений в отдельные законодательные акты Российской Федерации в целях предоставления объединениям работодателей права участвовать в разработке и реализации государственной политики в области профессионального образования».
4. Постановление Правительства РФ от 24 декабря 2008 г N 1015 «Об утверждении правил участия объединений работодателей в разработке и реализации государственной политики в области профессионального образования».
5. Типовое положение об образовательном учреждении среднего профессионального образования» 
6. ФГОС СПО по специальности 151901 Технология машиностроения
7. Положение о преддипломной практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования 
8. Разъяснения по формированию программ профессиональных модулей среднего профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов начального профессионального и среднего профессионального образования 
9. Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный ресурс]. Форма доступа – http://www.consultant.ru
10. Единый тарифно-квалификационный справочник (ЕТКС);
11. Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих (ЕКСДРСС);
12. Общероссийский классификатор профессий рабочих
13. Программа практики по специальности  151901 Технология машиностроения, рассмотренная предметной цикловой комиссией и утвержденная руководителем учебного заведения.
14. Годовой (семестровый) план проведения преддипломной практики.
15. Договоры с организациями о проведении преддипломной практики.
16.  Приказ образовательного учреждения о назначении руководителей практики.
17. Приказ образовательного учреждения о распределении студентов по местам прохождения практики.
18. Графики консультаций для студентов, проходящих практику.
19.Отчеты (дневники) студентов о прохождении практики.
Основная литература:
[bookmark: #4]1 Металловедение и термическая обработка стали : справ. изд. в 3-х т. / под ред. М. Л. Бернштейна, А. Г. Рахштадта.  - 4-е изд., перераб. и доп. - М. : Высшая школа, 2008. - 462 с., ил.– ISBN 5-229-00796-6.
2 Технологические процессы в машиностроении: учебник / С. И. Богодухов; под ред. С. И. Богодухова. – Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 624 с. – ISBN978-5-94275-467-9
3 Богодухов, С. И. Основы  проектирования машиностроительных заготовок : учебное     пособие  с    грифом   УМО   АМ   / С. И. Богодухов,  А. Г.   Схиртладзе, Р. М. Сулейманов, В. Ф. Гребенюк.– Оренбург : ГОУ ОГУ, 2009. – 344 с. ISBN 978-5-94178-290-1.
4 Вороненко, В. П. Проектирование машиностроительного производства : учеб.для вузов / В. П. Вороненко, Ю. М. Соломенцев, А. Г. Схиртладзе. - М. : Дрофа, 2007. - 380 с. - ISBN 9785358034761.
5 Автоматизация   инженерно-графических     работ     /  Г.   Красильникова,  В. Самсонов, С. Тарелкин. – СПб. : Питер, 2008. – 256 с. : ил. - ISBN 5-272-00073-0.
Дополнительная литература:
1 Топоркова, О. М. Информационные   технологии и системы : Учеб пособ. / О. М. Топоркова. – Калининград : Изд-во КГТУ, 2005. – 145 с. - ISBN 5-89091-257-7.
2 Организация и планирование машиностроительного производства : учеб.   для  машиностроит.   вузов  /    под    ред.   М. И.   Ипатова,      В. И.    Постникова, М. К. Захарова. - М. : Высш. шк., 1999. - 367 с. -  ISBN 5–222–00044–7.
Периодические издания:
1 САПР и графика : ежемес. журн. / учредитель : ООО КомпьютерПресс. – 1997, июль. – М. : Изд-во КомпьютерПресс. – ISSN 1560-4640.
2 Материаловеднеие : ежемес. научно-технический журн. / учредитель : ГОУ ВПО «Алтайский государственный технический университет им. И.И. Ползунова». – 1977, февраль. – М. : Изд-во Науки и технологии. - ISSN 1684-579X.
3 Компьютерный еженедельник COMPUTER WEEKLY-Moscow:еженед. журн. / учредитель : ЗАО «Независимое издательство»  ИнфоАрт.  - 1991, июль. – М. : Изд-во Открытые системы. – ISSN 02280-3232.



















4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения преддипломной практики осуществляется преподавателем в процессе приёма отчетов, а также сдачи обучающимися дифференцированного зачета.
	Результаты обучения
(приобретение практического опыта, освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки
результатов обучения

	Приобретённый практический опыт:
· Принятия решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность; 
· Осуществление поиска и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
· Работы в коллективе и в команде, эффективного общение с коллегами, руководством; 
· Ответственность за себя, за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий;
· Руководство работой структурного подразделения
Освоенные умения:
· Организации собственной деятельности, выбор типовых методов и способов выполнения профессиональных задач, оценивание их эффективность и качество;
· Работать на основных типах металлообрабатывающих станков, применяемых в основных и ремонтных цехах; 
· Выполнять виды работ, проводимых при сборке различных соединений. 
Усвоенные знания:
· Организация и управление деятельностью соответствующего подразделения;
· Организация работ по конструкторской подготовке производства;
· Планировать работу структурного подразделения
· Анализировать процесс и результаты деятельности структурного подразделения;
· Технологические процессы и производственное оборудование в подразделениях предприятия
	





Анализ отзывов с мест прохождения практики;
Анализ полноты, качества, достоверности, логичности изложения найденной информации.
Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе прохождения практики.
Наблюдение за организацией рабочего места в процессе практики.
Наблюдение и экспертная оценка эффективности и правильности выбора информации для выполнения профессиональных задач в области подготовки технологического процесса изготовления детали в процессе практики.
Наблюдение и экспертная оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений в процессе практики.
Отзывы с мест прохождения практики





ПМ 01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 


	 Разработка технологической операции, выбор технологического оборудования и технологической оснастки, приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента на основе конструкторской документации
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики

	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	Демонстрация выбора методов получения заготовок, схем базирования
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	Оформление конструкторской документации : заполнение маршрутной карты, операционной карты
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики

	ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
	Составление  управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании 

	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики

	ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики









ПМ 02 Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения 

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

	Демонстрация умений планирования деятельности с помощью управленческих решений 
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания

	ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

	Работа в качестве дублера мастера
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания

	ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

	Демонстрация профессиональных и личностных качеств руководителя
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания



ПМ 03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	Организация и выполнение работ по реализации технологического процесса изготовления детали; проверка соответствия оборудования, приспособлений режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания

	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.  

	Выбор средства измерения, определять  годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания




ПМ 04 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих «Токарь»
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	Установка заготовки для обработки на токарном станке;
 выбор режимов обработки в соответствии с материалом заготовки и условиями токарной обработки
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания

	ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	Рекомендации  по повышению технологичности изготовления детали; точность и грамотность оформления технологической документации.
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания

	ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	Выбор, установка и использование различного режущего инструмента при обработке различных материалов.

	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания

	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.  

	Демонстрация использования контрольно-измерительных устройств для проверки качества изготовленных деталей требованиям технической документации
	Экспертная оценка результатов наблюдений за студентами во время практики, выполнение индивидуального задания










