3.2. Содержание учебной    практики по профессиональному модулю ПМ. 04 Выполнение работ по рабочей профессии

	Наименование разделов и тем УП
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	Раздел 1. Слесарная практика
	
	36

	Тема 1.1  Вводное занятие
	Содержание
	2

	
	1
	Ознакомление учащихся с программой практики и порядком её проведения
	

	
	2
	Организация рабочего места слесаря. 
	

	
	3
	Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных мастерских.
	

	Тема 1.2 Безопасность труда и пожарная безопасность при слесарных работах.
	Содержание
	1

	
	1
	Требования охраны труда при работе в учебных мастерских и на рабочих местах.
	

	
	2
	Причины травматизма, виды травм, меры предупреждения травматизма. 
	

	
	3
	Основные правила электробезопасности. 
	

	
	4
	Пожарная безопасность.
	

	Тема 1.3 Правка и гибка металла.

	Содержание
	3

	
	1
	Правка полосового металла, изогнутого по ребру, металла со спиральной кривизной, выпуклостей листового металла.
	

	
	2
	Гибка полосового металла в слесарных тисках под различными углами.
	

	
	3
	Гибка в гибочных приспособлениях.
	

	
	4
	Особенности гибки труб.
	

	Тема 1.4 Разметка плоскостная и пространственная. Рубка металла

	Содержание
	6

	
	1
	Подготовка деталей к разметке. Разметка осевых линий, кернение.
	

	
	2
	Разметка по шаблонам.
	

	
	3
	Разметка контуров деталей с отсчётом размеров от кромки и осевых линий.
	

	
	4
	Установка и выверка заготовок на разметочной плите. 
	

	
	5
	Разметка несложных деталей по чертежу.
	

	
	6
	Рубка, разрубание металла.
	

	
	7
	Вырубание канавок.
	

	
	8
	Рубка металла выше уровня губок тисков.
	

	
	9
	Заточка инструмента.
	

	Тема 1.5 Опиливание металла. Резка металла
	Содержание
	6

	
	1
	Опиливание широких поверхностей.
	.

	
	2
	Опиливание параллельных поверхностей.
	

	
	3
	Опиливание поверхностей,  расположенных под углом.
	

	
	4
	Опиливание деталей по разметке и по заданным размерам.
	

	
	5
	Резка полосового и квадратного металла.
	

	
	6
	Резка труб ножовкой и труборезом.
	

	
	7
	Резание металла ручными и рычажными ножницами.
	

	
	8
	Резание металла электроножницами.
	

	Тема 1.6 Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий. Нарезание резьбы и обработка резьбовых поверхностей
	Содержание
	6

	
	1
	Сверление сквозных отверстий по разметке, в кондукторе, по накладным шаблонам.
	

	
	2
	Сверление глухих отверстий.
	

	
	3
	Сверление электродрелью.
	

	
	4
	Зенкерование отверстий для винтов и заклёпок.
	

	
	5
	Развёртывание  отверстий вручную цилиндрической и конической формы.
	

	
	6
	Нарезание наружных резьб на болтах, шпильках.
	

	
	7
	Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях.
	

	
	8
	Основные виды сборочно-разборочных работ
	

	Тема 1.7 Комплексная слесарная работа.
	Содержание
	6

	
	1
	Подготовка деталей к разметке и разметка по чертежу.
	

	
	2
	Рубка металла по контуру изделия и сверление отверстий
	

	
	3
	Опиливание изделия по линиям разметки и гибка металла под различными углами.
	

	
	4
	Слесарные сборочно – разборочные работы.
	

	Проверочная работа
	Содержание
	6

	
	Изготовление изделия с выполнением различных слесарных операций: разметка, рубка, сверление, опиливание
	

	Итого по разделу 1
	36

	Раздел 2. Токарная практика
	
	72

	Тема 2.1. Вводное занятие 
	Содержание
	6

	
	2
	Безопасность труда и токарная безопасность в учебных мастерских: виды травм, меры предупреждения травматизма, требования электробезопасности, требования пожарной безопасности, правила использования первичными средствами пожаротушения, правила поведения учащихся при пожаре.
	

	Тема 2.2. Упражнения в управлении токарным станком
	Содержание
	6

	
	1
	Назначение  токарно-винторезного станка, назначение и устройство основных узлов токарного станка. Органы управления станком
	

	
	2
	Зажимные приспособления, правила по обслуживанию оборудования, технике безопасности при работе на токарном станке.
	

	
	3
	Включение, выключение электродвигателя, механического вращения шпинделя, подачи суппорта.
	

	
	4 
	Снятие, установка кулачков в патроне, закрепление заготовки в патроне
	

	
	5
	Установка резцов, заданной частоты вращения шпинделя, установка заданных величин подачи, включение и выключение механической продольной и поперечной подачи резца
	

	Тема 2.3. Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей
	Содержание
	18

	
	1
	Затачивание подрезных, проходных, отрезных, прорезных резцов
	

	
	2
	Приемы настройки станка на определенный режим обработки наружной цилиндрической и торцевой поверхности при установке в патроне, центрах
	

	
	3
	Средства и методы контроля обработанных поверхностей
	

	
	4
	Выбор и установка режимов резания
	

	
	5
	Снятие пробной стружки на заданную глубину резания. Контроль размера
	

	
	6
	Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей в трехкулачковом патроне с ручной подачей резца
	

	
	7
	Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей с механической подачей резца
	

	
	8
	Подрезание торцев и уступов в трехкулачковом патроне
	

	
	9
	Возможные дефекты обработанных наружных цилиндрических и торцевых поверхностей, меры предупреждения.
	

	
	10
	Контроль длин и диаметров ступеней ступенчатого вала. Вытачивание канавок на наружных и цилиндрических и торцевых поверхностей.
	

	
	11
	Отрезание заготовок. Измерение линейкой и штангенциркулем
	

	Тема 2.4. Обработка отверстий на токарном станке

	Содержание
	6

	
	1
	Сверление сквозных и глухих отверстий.
	

	
	2
	Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности
	

	
	3
	Растачивание цилиндрических отверстий
	

	
	4
	Установка расточных резцов
	

	Дифференцированный зачёт
	Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей, изготовление детали Ось
	6

	2 курс 2 семестр

		Тема 2.5. Обработка отверстий на токарном станке

	Содержание
	6

	
	5
	Зенкерование и развертывание отверстий.
	

	
	6
	Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания.
	

	
	7
	Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
	




	Тема  2.6. Обработка резьбовых поверхностей

	Содержание
	12

	
	1
	Нарезание резьбы плашками и метчиками
	

	
	2
	Изучение техники нарезания резьбы
	

	
	3
	Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком
	

	
	
	
	

	
	4
	Настройка станка на режим резания. Контроль качества.
	

	
	Содержание

	
	

	
	1
	Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом.
	6

	Тема 2.7 Обработка конических поверхностей
	
	
	

	
	2
	Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании  конических отверстий. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности
	


	Проверочная работа
	Содержание 
	

	
	Изготовление  детали «Ось»
	6

	Итого по разделу 2
	72

	Раздел 3.  Сварочная практика
	
	96

	Тема 3.1  Вводное занятие
	Содержание
	4

	
	1
	Трудовая дисциплина и распорядок работы.
	

	
	2
	Ознакомление с производственными мастерскими
	

	Тема 3.2 Техника безопасности 
	Содержание
	4

	
	1
	ТБ и ПБ при выполнении эл. сварочных  работах, классификация вредных факторов и средства защиты
	

	Тема 3.3 Подготовка металла к сварке
	Содержание
	3

	
	
	

	
	1
	Правка, резка, гибка, зачистка пластин и разделка кромок.
	

	Тема 3.4 Устройство сварочных аппаратов, подготовка к работе
	
	Содержание 
	3

	
	1
	Знакомство с  оборудованием  сварочных постов для РДС
	

	
	2
	Упражнения в пользовании электросварочным оборудованием
	

	Тема  4.5  Сварочная дуга, ее свойства, техника манипуляций.

	Содержание
	6

	
	1
	Способы зажигания дуги, поддержание ее стабильного горения
	

	
	2
	Техника манипуляций электродом.
	

	Тема  4.6 Наплавка валиков на пластины из низкоуглеродистой стали во всех пространственных положениях сварного шва
	Содержание
	24

	
	1
	Наплавка валиков без колебательных  движений в нижнем положении
	

	
	2
	 Наплавка валиков в нижнем положении с колебательными движениями
	

	
	3
	Сплошная наплавка валиков в нижнем положении
	

	
	4
	Многослойная наплавка валиков  в нижнем положении            
	

	
	5
	Наплавка фигурных валиков
	

	
	6
	 Наплавка горизонтальных валиков на наклонную поверхность
	

	
	7
	Наплавка вертикальных валиков на наклонную поверхность без гашения дуги
	

	
	8
	 Наплавка горизонтальных  валиков на вертикальную  поверхность  
	

	
	9
	 Наплавка вертикальных валиков с низу в верх сгошением дуги
	

	
	
	Наплавка вертикальных валиков с верху вниз
	

	Тема4.7 Технология ручной дуговой сварки пластин из углеродистой стали во всех пространственных положениях
	Содержание
	24

	
	
	

	
	1
	Выбор режима сварки
	

	
	2
	Сварка пластин  встык в нижнем положении
	

	
	3
	Сварка пластин в  на хлёст  в нижнем положении
	

	
	4
	Сварка угловых соединений в нижнем положении
	

	
	5
	Сварка тавровых соединений в нижнем положении
	

	
	6
	Сварка стыковых соединений в горизонтальном и в вертикальном  положении сварного шва
	

	
	7
	Сварка нахлесточных соединений в горизонтальном и в вертикальном положении сварного шва
	

	
	8
	Сварка угловых соединений в вертикальном и в горизонтальном положении сварного шва
	

	Тема 4.8 Сварка кольцевых швов
	Содержание
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	1
	Сварка труб встык горизонтальным швом
	

	
	2
	Сварка труб  встык на подъём
	

	
	3
	Приварка труб к плоскостным элементам
	

	
	4
	Сварка несложных конструкций
	

	
	5
	Изготовление узлов трубопроводов средней сложности
	

	Тема 4.9 Дефекты сварных швов
	Содержание
	3

	
	1
	Способы устранения дефектов 
- заварка подрезов
- заварка кратеров
-заварка прожогов
	

	Тема 10 Контроль качества сварных
соединений
	Содержание
	3

	
	1
	Визуальный осмотр и измерение УШС
Проверка на непроницаемость
	

	Дифференцированный зачёт
	Содержание
	6

	
	Сварка несложных конструкций
	

	Итого по разделу 4
	96





