[bookmark: _MON_1458548690]Участок станков с ЧПУ


[bookmark: _GoBack] 	Предназначен для изучения основ систем управления и программирования на станках с ЧПУ, а также  изучения  технологии обработки материалов резанием на станках с ЧПУ  студентами, обучающимися по специальности Технология машиностроения, профессиями Оператор станков с программным управлением и Станочник (металлообработка).

 Общая характеристика участка:


	№ п\п

	Площадь
(кв.м)

	Объем
(куб.м)

	Освещенность (люкс)
	Шум
(ДСБ)

	Влажность
(%)


	Каб. № 108
	
48
	
150
	
350
	
18
	
40



 Материально-техническое оснащение участка

	№ 
	Наименования оборудования, мебели, 
инвентаря и др.
	Количество 

	
	
	норма
	факт

	1
	Комплект ученической мебели
	6
	6

	2
	Рабочее место преподавателя
	1
	1

	3
	Персональный компьютер преподавателя
	1
	1

	4
	Стул преподавателя
	1
	1

	5
	Стул учащегося
	12
	12

	6
	Стол прямоугольный с тумбой (для станочных компьютеров)
	2
	2

	7
	Токарный станок с ЧПУ в защитном кожухе  с компьютером Д-6000 № 120109, № 120106   
	2
	2

	8
	Фрезерный станок с ЧПУ в защитном кожухе  с компьютером F 1210 № 8472, № 8327
	2
	2

	9
	Доска меловая магнитная
	1
	1

	10
	Кондиционер
	1
	1

	11
	Приспособления и инструменты для станков с ЧПУ
	4
	4

	12
	Раковина
	1
	1



 Планировка учебного и технологического оборудования участка:
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Описание оборудования участка
Фрезерный  станок  с  ЧПУ  модели  CC-F1210E  является  малогабаритным трехкоординатным  станком,  относящимся  к  категории  станков  с  открытой  системой  ЧПУ (с компьютерным  ЧПУ).  
Он  не  имеет  традиционной  стойки  управления,  характерной  для  станков  с  числовым  программным  управлением,  и  управляется  с  помощью  специального программного  обеспечения  NCCAD,  установленного  на  компьютере,  управляющем  станком. При этом клавиатура и мышь выполняют функцию устройства ввода управляющих команд, а экран  монитора  -  дисплея  стойки  ЧПУ. В  пульте  управления  станка  лишь  смонтирован микропроцессор, который связан с компьютером через стандартный последовательный порт (COM-порт)  и  управляет  перемещениями  исполнительных  органов  станка.  В  том  случае, когда  управление  станком  осуществляется  с  помощью  управляющей  программы,  создаваемой  в  системе  ADEM,  ПО  NCCAD  служит  передаточным  звеном.  
Станок  предназначен  для  двух-  и  трехкоординатной  фрезерной  обработки  деталей  из сталей,  цветных  металлов  и  пластиков  под  различными  углами  к  поверхности  рабочего стола,  а  также  для  выполнения  операций  сверления,  растачивания  и  гравирования  при помощи соответствующих инструментов. 
Общий  вид  рабочего  места  со  станком  CC-F1210E  представлен  на  рис.  1.  Основными элементами  рабочего  места  являются  станок  3,  подставка  под  станок  1,  защитная  кабина  2 и  управляющий  компьютер  5,  подключенный  к  пульту  4  станка  3  при  помощи соединительного кабеля 6.


[image: bandicam 2017-06-02 08-37-31-616]



Токарный станок с ЧПУ модели CC-D6000E является малогабаритным токарным станком, относящимся  к  категории  станков  с  открытой  системой  ЧПУ (с  компьютерным  ЧПУ).  
Он  не  имеет традиционной стойки управления, характерной для станков с числовым программным управлением,  и  управляется  с  помощью  специального  программного  обеспечения  NCCAD,  установленного  на  компьютере,  управляющем  станком.  При  этом  клавиатура  и  мышь  выполняют  функцию  устройства  ввода  управляющих  команд,  а  экран  монитора  -  дисплея  стойки  ЧПУ.  В  пульте  управления  станка  лишь  смонтирован  микропроцессор,  который связан  с  компьютером  через  стандартный  последовательный  порт  (COM-порт)  и  управляет перемещениями  исполнительных  органов  станка.  Об  управлении  станком  с  помощью системы АДЕМ . 
Станок  предназначен  для  токарной  обработки  в  центрах,  патроне  или  зажимной  цанге деталей из пластиков, цветных металлов и стали. 
Общий  вид  рабочего  места  со  станком  CC-D6000E  представлен  на  рис.  2
[image: bandicam 2017-06-02 08-40-13-345]

Рис.2
  Основными  элементами  рабочего  места  являются  станок  2,  подставка  под  станок  1,  защитная  кабина  3 и  управляющий  компьютер  6,  подключенный  к  пульту  управления  4  при  помощи соединительного кабеля 5.



  
Варианты  практических заданий

[image: Рисунок1][image: Рисунок2][image: Рисунок3][image: Рисунок4][image: Рисунок5]
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Получаемые  знания:

- Основные  характеристики, преимущества  и  недостатки  современных САМ систем;

- Методы  проектирования  переходов  обработки на  токарных , фрезерных  станках с ЧПУ;

- ЧПУ  и  оптимизация  траектории  инструментов;

- Возможности  современных  инструментов  для  станков  с  ЧПУ;
 
- Методики  контроля  результатов  расчета  и  управляющих  программ.


Получаемые  навыки  и  умения.

- Поектирование  технологических  операций  на  различных  станках  с  ЧПУ
с использованием современных  САМ  систем;

-Контроль  результатов  расчетов и  редактирование  управляющих  программ;

-Решение проблем  настройки – наладки для станков  с ЧПУ.

Рабата в лаборатории позволяет студентам:

- Понимать  сущность и  социальную  значимость  своей  будущей  профессии  или  специальности ,  проявлять  к  ней устойчивый  интерес.
- Организовывать  собственную  деятельность, исходя   из  цели  и  способов  ее  достижения,  определенных  руководителем. 

- Анализировать рабочую  ситуацию, осуществлять  текущий  и  итоговый  контроль, оценку  и  коррекцию  собственной  деятельности,  нести  ответственность за  результаты  своей  работы.

- Осуществлять  поиск  информации, необходимой  для  эффективного  выполнения  профессиональных  задач.







Результаты  работы  студентов на  станках  с  ЧПУ [image: петух][image: ландыши][image: кран][image: кр][image: дева][image: рыбы]
[image: bandicam 2016-06-06 09-10-24-435][image: bandicam 2016-10-05 11-47-38-703]
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