  ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ ПО ПРОФЕССИИ «ЭЛЕКТРОСВАРЩИК РУЧНОЙ СВАРКИ» 

Код – 19906  
Квалификация – 2-3 разряд;  
Форма обучения: очная
Нормативный срок обучения: 2 месяца 

Планируемый результат обучения:
Электросварщик ручной сварки 2-го разряда должен уметь: 
- производить ручную дуговую сварку и плазменную сварку простых деталей, узлов и конструкций из углеродистых сталей в нижнем, вертикальном положениях сварного шва;
- производить наплавку простых неответственных деталей;
- нагревать детали и изделия перед сваркой;
- выполнять прихватку деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.
Должен знать: 
- принцип действия электросварочных машин и аппаратов для дуговой сварки переменного и постоянного тока;
- правила обслуживания электросварочных аппаратов;
- типы разделок;
- порядок подготовки кромок изделий под сварку;
- основные свойства применяемых электродов;
- назначения и условия применения контрольно-измерительных приборов;
- причины дефектов при сварке и способы их предупреждения;
- общие сведения о сварке в защитном газе;
- устройство горелок для сварки неплавящимся электродом в защитном газе.
Электросварщик ручной сварки 3-го разряда должен уметь: 
- производить ручную дуговую сварку и плазменную сварку деталей, узлов и конструкций средней сложности их углеродистых сталей и простых деталей из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;
- производить ручную дуговую кислородную резку, строгание деталей средней сложности из малоуглеродистых, легированных, специальных сталей, чугуна и цветных металлов в различных положениях;
- производить наплавку изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;
- соблюдать требования безопасности труда.
Должен знать: 
- устройство применяемых электросварочных машин и сварочных аппаратов;
- требования к сварному шву и поверхностям после кислородной резки (сгорания);
- свойства и значение покрытий электродов;
- основные виды контроля сварных швов;
- способы подбора марок электродов в зависимости от марок стали;
- причины внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях, меры их предупреждения;
- правила организации труда на своем рабочем месте.

 Формы итоговой аттестации:
По окончании обучения проводится итоговый экзамен по проверке теоретических знаний и практических навыков обучающихся. выполнять

Документ, который выдается слушателю по результатам освоения курса:
По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, завершившему обучение присваивается квалификация (профессия), разряд и выдается свидетельство о профессии рабочего должности служащего. 








