АННОТАЦИЯ ПРОГРАММ
 ПО ПРОФЕССИИ  «ТОКАРЬ»

	Предметы
	Темы

	Технические измерения
 ( 30 час.)
	Основные сведения о размерах
Средства для измерения линейных размеров
Допуски и посадки

	Техническая графика (30 час.)
	Техническое черчение
Основы инженерной компьютерной графики

	Основы электротехники
 (30 час.)
	Электрические и магнитные цепи
Электротехнические устройства

	Основы материаловедения (30час.)
	Сведения о металлах и сплавах
Цветные металлы и сплавы
Неметаллические материалы

	Охрана труда (10 час.)

	Законодательство об охране труда, промышленной безопасности, производственной санитарии и пожарной безопасности в Российской Федерации. 
Содержание понятия «охрана труда». 
Классификация опасных и вредных производственных факторов (физические, химические, биологические, 
психофизиологические). 
Огнеопасность и токсичность веществ. 
Действие вредных веществ на организм человека. 
Общие требования безопасности к металлообрабатывающему оборудованию. 
Специальные требования безопасности к
металлообрабатывающему оборудованию. 
Индивидуальные средства защиты токаря. 
Электро-безопасность. 
Основы пожарной безопасности
Первая помощь при несчастных случаях. 
Порядок обучения и допуска рабочих к амостоятельной работе. 
Определение несчастного случая на производстве и производственного травматизма. 
Расследование и учет несчастных случаев. 

	Общие основы технологии металлообработки и работ
на металлорежущих станках (30час.)
	Основы технической механики
Теория резания металлов и сплавов
Технология металлообработки
Грузоподъемное оборудование

	Технология металлообработки на токарных станках (60 час.)
	Сведения о токарных станках и токарной обработке. 
Технология токарной обработки.

	Производственное обучение (200час.)
	Ознакомление с учебной мастерской, организацией рабочего места, порядком получения и сдачи инструмента и приспособлений, режимом работы, 
с формами организации труда и правилами внутреннего распорядка. 
Ознакомление с токарным станком, упражнения в наладке станка Управление токарным станком
(пуск и остановка электродвигателя токарного станка, 
установка заготовок в патрон и патрона на шпиндель и
т д.). 
Затачивание режущего инструмента
Наладка станка и обработка простых цилиндрических поверхностей
Обработка конических и фасонных поверхностей
Сверление и рассверливание отверстий, достигаемая точность обработки. 
Нарезание резьбы плашками и метчиками
Обработка цилиндрических поверхностей средней сложности
Самостоятельное выполнение токарных работ сложностью 2-го  и 3-го разрядов



